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PREFACE 


作为 机 械 工 程 领域 的 高 端 应 用 软件 ，CATIA 代表 了 行业 的 最 高 水 平 并 引领 着 技术 的 发 
展 趋势 。CATIA 自 近 年 引入 国内 以 来 ， 迅 速 被 广大 工程 技术 人 员 认 可 和 接受 ， 其 全 面 的 计 
算 机 辅助 机 械 工程 解决 方案 、 丰 富 的 功能 模块 及 系统 的 体系 构架 支持 从 概念 起 始 的 设计 、 模 
拟 、 分 析 、 加 工 、 组 装 直 至 维护 的 全 部 工业 流程 ， 极 大 地 提高 了 产品 研发 的 效率 和 技术 
es 

工程 制图 是 CATIA 设计 模块 的 一 个 必要 环节 ， 生 成 并 制作 与 传统 二 维 设 计 一 样 的 工程 
图 样 ， 用 于 生产 和 技术 存档 。 因 工程 图 样 可 以 清晰 地 表达 局 部 结构 与 完整 的 加 工 制造 参数 ， 
所 以 在 三 维 设计 广 为 普及 的 今天 仍然 不 可 蔡 代 。CATIA 工程 制图 与 传统 二 维 制 图 的 最 大 区 
别 在 于 图 样 中 用 于 表达 机 件 的 视图 与 三 维 模 型 相关 联 ， 是 在 已 完成 的 三 维 仿真 设计 的 基础 上 
由 三 维 模 型 转换 并 经 过 必要 的 处 理 、 编 辑 、 以 及 标注 而 来 ， 所 以 其 制图 过程 与 二 维 制图 有 本 
质 的 区 别 ， 操 作 的 过 程 及 要 点 亦 不 相同 ， 具 有 独立 的 技术 流程 与 知识 体系 。 

针对 CATIA 工程 制图 的 核心 内 容 ， 本 书 以 一 个 完整 的 机 械 产 品 (示例 产品 选 自 国家 公 
益 性 行业 科研 专项 项 目 : 201303011， 书 稿 的 撰写 亦 得 到 该 项 目的 支持 ) 为 例 详 细 讲 解 了 
CATIA 工程 制图 的 流程 与 方法 。 全 书 根据 渐进 、 实 际 、 吻 用 的 原则 设置 了 工程 图 基本 知识 、 
CATIA 工程 制图 基础 、 物 体 的 表达 、 标 注 、 零 件 图 、 北 配 图 、CATIA 工程 制图 的 辅助 功能 7 
个 主体 章 市 ， 一 个 CATIA 工程 制图 功能 图 标 一 览 表 ， 以 及 根据 国家 标准 编号 的 图 样 简化 表 
示 方 法 、 标 准 结构 表示 方法 、 标 准 件 、 技 术 要 求 等 工程 制图 过 程 中 必要 、 简 捷 、 实 用 的 附 
录 ， 力求 系统 和 全 面 地 表述 CATIA 工程 制图 的 相关 知识 ， 并 满足 读者 制图 过 程 中 对 典型 结 
构 表 达 、 国 家 标准 、 技 术 规 范 等 内 容 的 查询 需要 。 各 章节 围绕 具体 示例 撰写 了 详细 的 操作 步 
台 ， 精 心 设计 了 训练 综合 应 用 能 力 的 环节 ， 同 时 也 将 作者 在 CATIA 教学 与 工程 应 用 过 程 中 
总 结 的 经 验 和 技巧 融入 其 中 ,使 读者 能 够 快速 达到 熟练 、 准 确 、 灵 活 、 高 效 地 运用 CATIA 
工程 制图 模块 的 水 平 。 

全 书 的 结构 体系 各 内容 设置 既 便 于 读者 系统 学 习 CATIA 工程 制图 ， 又 适合 工程 技术 人 
员 在 实际 工作 中 对 工程 制图 及 相关 标准 的 具体 问题 进行 查阅 。 

由 于 作者 水 平 所 限 ， 虽 认真 谨慎 ， 书 中 丝 漏 与 不 当 之 处 仍 在 所 难免 ， 居 请 读者 能 够 谅解 
并 予以 指正 ， 也 希望 能 与 广大 机 械 工 程 领域 的 读者 就 CATIA 各 项 功能 的 全 面 开发 与 应 用 进 
行 交流 与 合作 。 
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第 1 章 工程 图 基本 知识 


1.1 工程 图 的 定义 与 用 途 


“图 ”， 是 技术 制 网 中 的 基础 术语 ， 指 用 点 、 线 、 符 号 、 文 字 和 数字 等 朱 绘 事物 几何 特 
性 、 形 态 、 位 置 及 大 小 的 一 种 形式 。“ 图 样 ” 则 是 根据 投影 原理 、 标 准 或 有 关 规 定 ， 表 示 工 
程 对 象 ， 辅 有 必要 的 技术 说 明 的 图 。 在 生产 和 科学 人 研究 过 程 中 ， 对 于 已 有 的 或 想象 中 的 空间 
体 ， 如 建筑 物 、 机 融 等 的 形状 、 大 小 、 位 置 和 其 他 有 关 信 息 ， 很 难 用 语言 和 文字 表达 清楚 ， 
因而 需要 用 图 形 表达 出 来 。 这 种 在 平面 上 表达 工程 物体 的 图 ， 称 为 工程 图 ， 人 研究 绘制 工程 图 
的 这 门 学 科 称 为 工程 制图 。 工 程 图 被 称 为 工程 界 的 语言 ， 是 现代 工程 活动 中 必 不 可 少 的 技术 
资料 ， 它 由 图 形 、 符 号、 文字 和 数字 等 组 成 ， 是 表达 设计 意图 、 制 造 或 建造 要 求 以 及 交流 经 
验 的 技术 文件 ， 具 有 严格 的 规范 性 。 本 书 所 讲述 的 机 械 工 程 岁 是 以 投影 为 基础 ， 用 多 个 视 网 
精确 表达 机 械 零 部 件 的 结构 形状 、 太 才 大 小 、 工 作 原 理 和 扩 术 要 求 的 网 样 。 

目 从 务 动 开创 人 类 文 明史 以 来 ， 图 形 一 直 是 人 们 认识 卓然 ， 表 达 、 交 流 思想 的 主要 形式 
之 一 “没有 规矩 ， 不 成 方圆 ” ， 这 反映 了 吝 代 中 国人 民 已 对 太 规 作 图 的 规律 具有 深刻 的 理 
解 和 认识 。 春 秋 时 代 的 技术 著作 《 周 礼 考 工 记 》 中 已 记载 了 规矩 、 绳 墨 、 巧 于 等 绘图 工具 
的 运用 情况 。 古 代数 学 名 若 《 周 租 算 经 》 中 ， 对 直角 三 角形 的 三 条 边 的 内 在 性 质 已 有 较 涂 
刻 的 认识 。 到 了 有 宋代， 建筑 制图 已 经 相当 规范 ， 如 若 和 名 的 李 诚 的 《营造 法 式 》 一 书 中 附 有 
立 耐 图、 平面 图 、 训 面 图 ， 男 法 采用 了 正 投 影 、 轴 测 投 影 等 方法 ， 图 1-1a、b 所 示 为 左 答 的 
结构 图 。 
























































图 1-1 殿堂 结构 图 
a) 正 投 有 影 ”b) 轴 测 投影 


在 近代 工业 章 命 的 进程 中 ， 随 着 生产 的 社会 化 ，1795 年 法 国 科 学 家 Monge 系统 地 提出 
了 以 投影 几何 为 主线 的 画 法 几何 ， 把 工程 图 的 表达 与 绘制 高 度 规范 化 、 唯 一 化 ， 从 而 使 得 画 
法 几何 成 为 工程 图 的 语言 。 

近年 来 ， 计 算 机 的 广泛 应 用 促进 了 图 形 学 的 发 展 ， 计 算 机 图 形 学 的 兴起 开创 了 图 形 学 应 





“2 . CATIA 工程 制图 


用 和 发 展 的 新 纪元 。 计 算 机 绘图 (Computer Graphics) 和 计算 机 辅助 设计 (Computer Aided 
Design) 技术 作为 现代 科学 技术 已 广泛 应 用 于 我 国 各 行 各 业 的 设计 中 ， 并 对 工程 图 学 产生 了 
重大 影响 。 它 们 促进 了 工程 图 学 涉及 更 多 学 科 ， 扩 展 了 工程 图 学 的 理论 研究 和 应 用 范围 ， 赋 
予 这 门 古老 而 实用 的 科学 技术 更 多 内 涵 与 功能 。 

概括 起 来 说 ， 工 程 图 的 用 途 主 要 体现 在 以 下 几 个 方面 : 

(1) 在 工业 生产 或 建造 中 ， 工 程 图 作为 构思 、 设 计 与 制造 过 程 中 产品 信息 的 定义 、 表 
达 和 传递 的 主要 媒介 ， 对 于 推动 人 类 文明 的 进步 ,促进 生产 、 技 术 的 发 展 起 了 重要 的 作用 。 
不 仪 对 于 机 械 产 品 ， 而 且 对 于 建筑 、 土 木工 程 来 说 ， 工 程 图 的 作用 也 是 至 关 重 要 的 。 

(2) 在 表达 、 交 流 信 息 和 培养 、 形 成 形象 思维 中 ， 工 程 图 的 准确 性 和 简洁 性 使 得 人 们 
可 以 通过 图 形 来 认识 未 知 ， 探 索 真 理 。 

(3) 在 科学 人 研究 中 ， 工 程 图 可 用 来 直观 地 表达 试验 数据 所 缠 涵 的 规律 ， 对 于 人 们 把 握 
事物 的 内 在 联系 ， 掌 握 问 题 的 总 体 变 化 趋势 具有 独特 的 作用 。 

如 今 ， 在 机 械 设计 领域 里 出 现 了 众多 优秀 的 3D 设计 软件 ， 如 CATIA、Pro/E、Solid- 
works. UG 等 。 从 技术 上 讲 ， 三 维 产 品 数据 可 以 下 接 传递 给 制造 部 门 进 行 数控 加 工 编程 ， 可 
以 提供 专用 程序 进行 有 限 元 分 析 ， 还 可 以 输出 至 快速 成 型 设备 制作 样品 ， 也 就 是 说 三 维 产 品 
所 产生 的 模拟 数据 可 以 满足 产品 供应 链 上 所 有 环 市 的 需要 ， 实 现 产 品 数据 交换 和 共 圣 。 因 而 
很 多 人 开始 认为 2D 设计 与 2D 图 样 将 成 为 历史 ， 我 们 不 再 需要 学 习 复 杂 的 绘图 方法 、 难 解 
的 投影 关系 和 枯燥 无 味 的 各 种 标准 了 。 但 是 ， 事 实 上 在 工业 领域 ， 相 当 多 的 制造 企业 都 还 在 
运用 二 维系 统 ， 虽 然 部 分 企业 已 采用 了 三 维系 统 ， 但 也 只 是 在 产品 的 设计 、 研 发 、 分 析 等 环 
六 使 用 三 维 技 术 ， 而 在 最 终 的 生产 环节 还 要 将 其 转换 为 二 维 图 样 进行 生产 ， 许 多 员工 可 以 轻 
多 的 谈 收 工程 图 而 不 能 从 3D 模型 里 面谈 出 加 工 所 需要 的 参数 ， 国 家 标准 对 整个 工程 图 以 及 
加 工 工艺 等 做 了 详细 的 规定 ， 却 未 对 3D 图 样 做 过 多 的 标准 规定 。 可 以 看 出 ， 几 乎 整个 机 械 
设计 制造 业 都 在 遵循 国家 标准 ， 都 在 使 用 工程 图 进行 交流 ， 因 为 这 不 仅仅 是 一 个 纯粹 的 技术 
问题 ， 而 且 还 包含 工作 习惯 、 成 本 因素 等 多 方面 的 原因 。3D 图 样 无 法 蔡 代 工程 图 的 地 位 ， 
其 理由 有 以 下 几 个 方面 : 

(1) 三 维 模型 无 法 像 工程 图 那样 标注 完整 的 加 工 参 数 ， 如 尺寸 、 儿 何 公 差 、 加 工 精 度 、 
基准 、 表 面 粗糙 度 符 号 和 焊接 符号 等 ， 且 仍然 存在 无 法 表达 清楚 的 局 部 结构 ， 如 雪 件 中 的 斜 
模 和 四 筷 等 ， 而 在 工程 图 中 则 可 通过 不 同方 位 的 视图 来 表达 局 部 细 市 。 

(2) 不 是 所 有 零件 都 需要 采用 CNC 或 NC 等 数控 机 床 加 工 ， 因 而 需要 出 示 工 程 图 在 普 
通 机 床上 进行 传统 加 工 。 

(3) 一 些 加 工 制 造 企 业 生产 产品 时 ， 需 要 工程 图 来 指导 加 工 ， 并 作为 重要 的 技术 存档 
l. 

所 以 ,我 们 在 使 用 3D 软件 进行 机 械 设 计时 ， 还 应 该 保持 对 工程 图 的 重视 。 一 个 优秀 的 
机 械 工程 师 或 机 械 设 计 师 ,除了 具备 先进 的 设计 观念 外 ， 扎 实 的 机 械 制 图 基础 也 是 不 可 或 
缺 的 。 


1.2 工程 图 的 种 类 与 表达 信息 


工程 图 根据 所 表达 零 部 件 的 不 同 ， 可 分 为 零件 图 和 次 配 图 两 关 。 
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零件 图 是 表达 零件 的 图 样 。 它 主要 反映 设计 者 的 意图 ， 表 达 机 需 或 部 件 对 零件 的 要 求 ， 
同时 考虑 到 结构 和 制造 的 可 能 性 和 合理 性 ， 是 制造 和 检验 零件 的 依据 。 零 件 图 主要 由 一 组 图 
形 、 一 组 尺寸 、 技 术 要 求 和 标题 栏 四 部 分 组 成 ， 其 中 所 表达 的 信息 有 零件 的 结构 形状 、 大 小 
及 其 相互 位 置 关 系 ， 零 件 在 制造 、 检 验 和 使 用 时 应 达到 的 一 些 技术 要 求 ， 如 表面 粗糙 度 、 尺 
十 公差、 材料 热处理 要 求 等 ， 以 及 零件 的 名 称 、 材 料 、 图 样 编号 、 比 例 、 制 图 人 与 校 核 人 的 
姓名 和 日 期 等 信息 。 

装配 图 是 表达 机 融 或 部 件 的 图 样 。 它 是 设计 部 门 提交 给 生产 部 门 的 重要 技术 文件 。 装 配 
图 主要 由 一 组 视图 、 必 要 的 尺寸 、 技 术 要 求 和 零件 的 序号 、 明 细 栏 和 标题 栏 等 几 部 分 组 成 。 
装配 图 所 表达 的 信息 有 机 器 或 部 件 的 工作 原理 、 性 能 要 求 、 零 件 的 装配 关系 和 零件 的 主要 结 
构 形 状 以 及 在 装配 、 检 验 、 安 装 时 所 需要 的 尺 十 数据 和 技术 要 求 等 。 


1.3 工程 图 的 标准 与 规定 


为 了 适应 现代 化 生产 、 管 理 的 需要 和 便于 技术 交流 ， 图 样 的 格式 和 表示 方法 需要 有 统一 
的 规定 。 世 界 各 个 国家 相应 制定 了 一 系列 制图 标准 ， 其 中 具有 代表 性 的 标准 有 : 国际 标准 化 
组 织 的 标准 ， 代 号 “ISO”; 美国 国家 标准 化 组 织 的 标准 ， 代 号 “ANSI”; 美国 机 械 工程 师 协 
会 的 标准 ， 代 号 “ASME”; 我 国 所 使 用 的 制图 标准 为 中 国 国家 标准 ,代号 “GB”。 国 家 标 
准 中 规定 的 《技术 制图 》 与 《机 械 制图 》 标 准 是 绘制 、 阅 读 拉 术 图 样 的 准则 和 依据 ， 是 下 
接 为 设计 生产 服务 的 ， 因 此 每 一 个 工程 技术 人 员 必 须 严 格 休 和 守 。 

本 市 将 看 重 介 绍 《 技 术 制 图 》 与 《机 械 制图 》 中 有 关 “ 图 纸 格 式 及 幅面 "”、“ 比例”、 
“图 线 ”“、“ 字 体 ” 等 有 关 规 定 ， 其 余 如 视图 、 标 注 等 规定 将 在 后 续 章 节 中 详细 讲述 。 


1.3.1 图 纸 格 式 及 幅面 


(1) 图 框 格式 。 

图 框 是 指 图 纸 上 限 定 绘图 区 堪 的 线 框 。 图 框 在 图 纸 上 必 须 用 粗 实 线 男 出 ， 图 样 绘制 在 图 
框 内 部 。 其 格式 分 为 “不 需要 逆 订 的 图 样 ” 和 “需要 闻 订 的 图 样 ” 两 种 ， 图 1-2 所 示 为 需 
要 装订 的 图 样 ， 图 1-3 所 示 为 不 需要 装订 的 图 样 。 同 一 种 产品 的 图 样 只 能 采用 一 种 图 框 


Hi 


图 1-2 需要 装订 的 图 样 图 1-3 不 需要 装订 的 图 样 





















































(2) 图 纸 幅 面 。 
图 纸 幅 面 是 指 图 纸 宽度 与 长 度 组 成 的 图 面 。 绘 制 工程 图 时 ， 应 优先 采用 表 1-1 所 规定 的 
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基本 幅面 (第 一 选择 )， 基 本 幅面 代号 有 A0、A1、A2 、A3 、A4 五 种 ， 如 图 1-4 中 粗 实 线 所 
不 。 必 要 时 也 允许 选用 表 1-2 所 示 的 加 长 幅面 (第 二 选择 ) 和 表 1-3 所 示 的 加 长 幅面 (第 


三 选择 ) ， 分 别 如 图 1-4 所 示 的 细 实 线 和 虚线 所 示 。 





右 采 用 表 1-2 和 表 1-3 所 示 的 加 长 幅面 的 图 框 尺 寸 ， 应 按 所 选用 的 基本 幅面 大 一 号 的 图 
框 矿 二 确定。 如 A3 x4 的 图 框 太 十 ， 应 按 A2 的 图 框 信 寸 绘 制 ， 即 e 为 10mm 或 c 为 10mm; 


A2 x5 的 图 框 太 寸 ， 应 按 Al 的 图 框 信 寸 绘制 ， 即 e 为 20mm 或 c 为 10mm。 





表 1-1 图 纸 基本 幅面 (第 一 选择 ) (单位 : mm) 
第 一 选择 
幅面 代号 A0 Al A2 A3 A4 
BxL 841 x1189 594 x 841 420 x 594 297 x 420 210 x297 
c 10 
a 25 
ZE: a. c. e NP 3 u jS. 
2523, — — O `] 
| | 
| | 
eo 
2102 - \ 
2 |. = se: | | 
| 
1682 上 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 
| | 
1471『 一 一 - | | 
1261| 一 一 -一 一 一 | 
| 
oe | 
lsi ass) | | 
841 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 





| 
420 iss h 
A2 | A3x3| A3x4 | | 
210 | 
II 
0 297 594 891 1189 1486 1783 2080 2378 


图 1-4 图 纸 幅 面 的 选择 





表 1-2 图 纸 加 长 幅面 (第 二 选择 ) (单位 : mm) 

幅面 代号 A3 x3 A3 x4 A4 x3 A4 x4 A4 x5 
BxL 420 x 891 420 x 1189 297 x 841 297 x 1051 
表 1-3 ”图纸 加 长 幅面 (第 三 选择 ) (单位 : mm) 
FB 3412378 Í 5941261 
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1.3.2 比例 


比例 是 图 中 图 形 与 实物 相应 要 系 的 线性 太 寸 之 比 。 绘 制图 样 时 ， 应 根据 实际 知 要 按 表 
1-4 中 规定 的 系列 选取 适当 的 比例 。 绘 制 同一 物体 的 各 个 视图 应 采用 相同 的 比例 ， 并 在 标题 
位 的 比例 一 栏 中 予以 标明 。 








表 1-4 绘图 的 比例 
类 别 比 fj 应 用 说 明 


绘制 同一 物体 的 各 个 视图 时 ， 


原 值 比例 jl 应 尽 可 能 采用 相同 的 比例 ， 使 绘 
图 和 看 图 都 很 方便 
JE. 1 和 1: 10 比例 应 标注 在 标题 栏 的 比例 栏 
1:2 x10" 1:5 x10" 1:10 x 10" 内 ， 必 要 时 ， 可 在 视图 名 称 的 下 
搞 小 比例 方 或 右 侧 标注 比例 ， 例 如 ; 
(1:1.5) (1:2.5) (1:3) (Ja) (1:6) ] 4 B-B 





ol1™ T1810™ 2. 5:1 
(1:1.5 x10")(1:2.5 x10") (1:3 x10") (1:4x10") (1:6x10") 


2:1 5:1 10:1 当 图 形 中 孔 的 直径 或 薄片 的 厚 

2 x10”:1 Ssx10":1 10 x102:1 度 小 于 或 等 于 2mm, 以 及 和 斜 度 和 

放大 比例 锥 度 较 小 时 ， 可 不 按照 比例 而 放 
(2.5:1) (4:1) 大 夯 出 


表格 图 或 空白 图 不 必 标 注 比例 





(2.5 x10":1) (4 x10":1) 
注 : 1. n 为 正 整 数 。 
2. 表 中 未 带 括 号 比例 为 一 般 选用 比例 ， 推 荐 优先 选择 ; 带 括 号 的 比例 为 允许 选用 比例 ， 必 要 时 也 可 采用 。 


一 般 情况 下 ， 应 尽量 采用 物体 的 实际 大 小 1: 1 绘图 ， 以 便 能 直接 从 图 样 上 看 出 物体 的 真 
实 大 小 。 但 物体 有 的 很 细小 有 的 又 非常 巨大 ， 不 方便 按照 实际 大 小 采用 相应 的 图 纸 ， 可 根据 
情况 选择 合适 的 绘图 比例 。 需 注意 的 是 ， 不 论 采 取 何 种 比例 绘图 ， 标注 尺寸 时 ， 均 按 物 体 的 
实际 信和 寸 大 小 标 出 。 


1. 3.3 图 线 


工程 图 中 图 线 的 线 型 、 尺 寸 、 画 法 以 及 基本 线 型 一 般 适用 于 机 械 、 建 筑 、 土 木工 程 及 电 
气 等 领域 。 在 机 械 制图 方面 常用 的 线条 名 称 和 应 用 见 表 1-5。 绘 制图 线 时 ， 需 要 注意 以 下 
JL: 

(1) 考虑 缩微 制图 的 需要 ， 两 条 平行 线 间 的 最 小 间距 不 应 小 于 0. 7mm。 

(2) 点 夯 线 、 双 反面 线 、 虚 线 以 及 实 线 之 间 彼 此 相交 时 应 交 于 夯 线 人 处， 不 应 留 有 空 际 。 

(3) 在 同一 处 绘制 图 线 有 重合 时 应 按 以 下 优先 顺序 只 绘制 一 种 ， 可 见 轮廓 线 、 不 可 见 
轮廓 线 、 对 称 中 心 线 、 尺 寸 界线 。 

(4) 在 绘制 较 小 图 形 时 ， 如 来 绘制 点 夯 线 有 困难 ， 可 用 细 实 线 代 督 。 

(5) 画 圆 的 中 心 线 时 ,圆心 应 是 长 画 的 交点 ， 细 点 夯 线 应 超出 轮廓 2 ~5mm。 
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表 1-S 图 线 及 其 应 用 




































L. 过 渡 线 ，2. 尺寸 线 ，3. 尺寸 界线 ，4. 指引 线 和 基准 线 ，5. 齐 面 线 ，6. 重合 
断面 的 轮廓 线 ，7. 短 中 心 线 ，8. 螺纹 牙 底 线 ，9. 尺寸 线 的 起 止 线 ，10. 表示 平面 
的 对 角 线 ，11. 零件 成 形 前 的 弯 折 线 ，12. 范围 线 及 分 界线 ，13. 重复 要 素 表 示 线 ， 
如 齿轮 的 齿 根 线 ，14. 锥 形 结构 的 基 面 位 置 线 ，15. 闪 片 结构 位 置 线 ， 如 变压器 炙 
钢 片 ，16. 辅助 线 ，17. 不 连续 同一 表面 连 线 ，18. 成 规律 分 布 的 相同 要 素 连 线 ， 
19. 投影 线 ，20. 网 格 线 
01. 1 
波浪 线 21. 断裂 处 边界 线 ， 视 图 与 剖 视 图 的 分 
sss 界线 
对 于 波浪 线 或 双 折线 在 同一 张 图 样 
| 上 一 般 采 用 一 种 线 型 
双 折线 22. 断裂 处 边界 线 ， 视 图 与 剖 视 图 的 分 
界线 
1. 可 见 棱 边线 ，2. 可 见 轮廓 线 ，3. 相 贯 线 ，4. 螺纹 牙 顶 线 ，5. 螺纹 长 度 终止 
01.2 线 ，6. 齿 顶 圆 (2), 7. 表格 图 、 流 程 图 中 的 主要 表示 线 ，8. 系统 结构 线 (金属 
结构 工程 ) 9. 模样 分 型 线 ，10. 剖 切 符号 用 线 
02. 1 1. 不 可 见 棱 边 线 ，2. 不 可 见 轮 廊 线 
02. 2 人 允许 表面 处 理 的 表示 线 
04.1 1. 轴线 ，2. 对 称 中 心 线 ，3. 分 度 圆 ( 线 ) ，4. 孔 系 分 布 的 中 心 线 ，5. 剂 切线 
04.2 限定 范围 表示 线 
1. 相 邻 辅助 零件 的 轮廓 线 ，2.， 可 动 零件 的 极限 位 置 的 轮廓 线 ，3. 重心 线 , 4. 成 
05.1 细 双 点 四 线形 前 轮廓 线 ，5. 齐 切 面前 的 结构 轮廓 线 ，6. 轨迹 线 ，7. 毛坯 图 中 制 成 品 的 轮廓 线 ， 
8. 特定 区 域 线 ，9. 延伸 公差 带 表 示 线 ，10. 工艺 用 结构 的 轮廓 线 ，11. 中 断 线 
x Aman — | o25|63s| os [067] 1 [ta 
01.2 在 机 械 图 样 中 采用 粗 、 细 两 种 线 
02.2 |0.25 |0.35 2 | 宽 ， 它 们 之 间 的 比例 为 2:1 
图 线 组 别 04.2 线 型 组 别 0.5 和 0.7 为 优先 采用 
、 | 与 线 型 代 
和 图 线 k... 的 图 线 组 别 
宽度 /mm o 图 线 组 别 和 图 线 宽度 的 选择 应 根 
线 型 沉 度 ， “| 据 图 样 的 类 型 、 尺 寸 、 比 例 和 缩微 
复制 的 要 求 确定 

















注 : 1. 本 表 是 对 GBZT 17450 的 补充 ， 即 补充 规定 了 机 械 图 样 中 各 种 线 型 的 具体 应 用 ，GB/AT 17450 是 本 表 的 基础 。 
图 线 标准 中 所 涉及 的 基本 线 型 的 结构 、 尺 寸 、 标 记 和 绘制 规则 见 GBAT 17450。 
2. 对 图 线 缩微 复制 的 要 求 见 GB/T 10609. 4。 


第 1 童 工程 图 基本 知识 . 7 . 





1.3.4 字体 


字体 指 的 是 图 中 汉字 、 字 母 、 数 字 的 书写 形式 。 手 工 制图 时 书写 需 做 到 : 字体 工整 、 笔 
画 清 楚 、 间 隅 均匀 、 排 列 整齐 。 字 体高 度 (JI h Kon, BV S mm) 的 公称 尺寸 系列 为 : 
1.8，2.5,，3.5, 5, 7，10，14，20。 如 需 书写 更 大 的 字 ， 其 字体 高 度 应 按 V2 的 比率 递增 ， 
字体 高 度 代表 字 的 号 数 。 

汉字 应 写成 长 仿宋 体 字 ， 并 应 采用 国家 正式 公布 推行 的 简化 字 。 汉 字 的 高 度 久 不 应 小 于 
3. 5mm， 其 字 宽 一 般 为 h/y2。 长 仿宋 体 汉字 的 书写 要 领 是 : 横 平 竖 直 、 注 意 起 落 、 结 构 勾 
称 、 填 满 方 格 。 其 基本 笔画 有 点 、 横 、 竖 、 撤 、 探 、 挑 、 钓 、 折 8 种 ， 如 图 1-5a 所 示 。 汉 
字 除 单 体 字 外 ， 一般 由 上 、 下 或 左 、 右 几 部 分 组 成 ,书写 时 各 部 分 的 比例 要 人 匀称， 结构 要 紧 
竣 ， 书 写 示 例如 图 1-5b 所 示 。 




















一 1 人 八 ~ 、x 可 已 \、 字体 端正 笔划 清 此 
—]2N— Z] 了 JUN 排列 整齐 间隔 均 多 
a) b) 
图 1-5 汉字 书写 示例 
数字 和 字母 分 为 A 型 和 B 型 。A 型 字体 的 笔画 宽度 d 为 学 高 h 的 十 四 分 之 一 ; B 型 字体 


的 笔画 宽度 d 为 字 高 岂 的 十 分 之 一 。 数 字 和 字母 有 和 斜体 和 直 体 之 分 ， 和 斜体 字 字 头 向 右倾 冬 ， 
与 水 平 基准 线 呈 7$"。 数 字 和 字母 写法 示例 如 网 1-6 所 示 。 
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图 1-6 数字 和 字母 的 书写 示例 
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1.4 工程 图 示例 


1.4.1 零件 图 示例 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 1\1.4\1.4.1\ youketi. CATDrawing ， 出 现 排 种 器 右 移 
体 工 程 图 文件 ， 如 图 1-7 所 示 。 该 工程 图 的 图 框 格式 采用 留 装订 边 样 式 ， 图 纸 幅 面 采 用 代号 
为 A2 的 基本 幅面 。 

从 标题 栏 可 知 ， 该 零件 名 称 为 碳 壳 体 、 零 件 代 所 为 2B -JP - FL03.04 -01, H HT200 材 
料 制 成 ， 图 样 比例 为 1:2。 

从 工程 图 可 知 ， 该 壳 体 零件 图 共 由 七 个 视图 组 成 ， 其 中 主 视图 和 俯视 图 均 采 用 了 外 形 图 
的 表达 形式 。 另 外 ， 为 了 清楚 的 表达 零件 内 部 结构 形状 ， 采 用 了 全 剖 视 图 (4 一 4) ， 痢 切 平 
面 的 位 置 见 主 视图 ; 同时 为 了 清楚 表达 右 壳 体 底 部 、 侧 部 和 背部 的 结构 ， 又 通过 采用 外 形 图 
的 表达 形式 绘制 了 四 个 局 部 视图 BB、C、D、E， 其 投射 方向 及 相应 字母 标注 如 图 所 示 。 该 图 
所 绘制 的 图 线 有 粗 实 线 、 细 实 线 、 细 点 画 线 等 基本 线 型 。 

从 图 中 的 尺寸 标注 可 知 ， 该 零件 上 定形 尺寸 和 定位 尺寸 很 多 ， 尺 寸 单 位 未 特殊 标注 ， 均 
为 mm。 其 中 定形 尺寸 如 全 剖 视 图 中 的 856、460 等 ， 主 要 的 定位 尺寸 如 主 视图 上 的 20、70、 
135 等 。 长 度 方向 的 主要 基准 是 通过 位 于 主 视图 中 心 位 置 ， 尺 寸 为 220 的 对 称 平面 ;宽度 方 
向 的 主要 基准 为 全 前 视图 的 左 端面 ; 高 度 方向 的 主要 基准 为 壳 体 的 底部 端面 。 该 零件 的 总 体 
尺寸 长 232， 宽 为 43 ， 高 为 257。 

从 技术 要 求 以 及 其 他 标注 可 知 ， 该 零件 需要 清 砂 、 清 除 毛 刺 等 处 理 ， 存 在 铸造 圆 角 为 
RS ， 起 模 斜 度 为 3" 以 及 各 加 工 表 面 需要 具有 的 加 工 精度 等 信息 。 


1.4.2 装配 图 示例 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 1 \ 1.4\ 1.4.2\ paizhongqizongzhuang. CATDrawing”， 出 
现 排 种 希 总 区 工 程 图 文件 ， 如 图 1-8 所 示 。 该 工程 图 的 图 框 格 式 及 用 留 狐 订 边 样式 ， 图 纸 幅 
面 采 用 代号 为 A2 的 基本 幅面 。 

从 标题 栏 及 明细 表 可 知 ， 该 部 件 名称 为 排 种 融 总 疼 ， 部 件 代号 为 2B -JP -FL03， 图 样 
比例 为 1:1.5。 此 总 效 图 由 两 个 零件 、 四 个 部 疤 以 及 奉 干 标准 件 构成 。 

从 工程 图 可 知 ， 该 装配 图 共 由 四 个 视图 组 成 ， 其 中 主 视图 采用 了 去 除 左 元 体 的 外 形 图 ， 
为 外 为 了 清楚 的 表达 机 件 内 部 的 结构 形状 及 痰 配方 式 ， 又 采用 了 一 个 全 天 视图 和 两 个 局 部 剖 
视图 来 表达 ， 其 各 放 切 平面 的 位 置 见 主 视图 。 该 图 采用 的 绘制 图 线 有 粗 实 线 、 细 实 线 、 细 点 
画 线 等 基本 线 型 。 

从 图 中 的 尺寸 标注 可 知 ， 该 工程 图 上 具有 配合 人 尺寸、 外形 尺寸 及 其 他 一 些 重要 尺寸 ， 尺 
才 单 位 未 特殊 标注 ， 均 为 mm。 其 中 配合 斥 才 可 以 表示 两 个 去 件 之 间 的 配合 性 质 ， 如 图 中 
j18H7/n6. j20k5 等 ; 外 形 尺 寸 则 是 表示 机 器 或 部 件 外 形 轮廓 的 尺寸 ， 即 总 长 、 总 宽 、 总 
高 ， 尺 寸 分 别 为 251.5、171 和 299 。 

从 技术 要 求 以 及 其 他 标注 可 知 对 闭 配 体 的 制造 、 性 能 、 安 装 等 要 求 。 图 中 技术 要 求 有 该 
部 件 在 竣 配 完成 后 ， 手 动 转 劲 排 种 轴 应 比较 轻松 ， 不 得 出 现 卡 沛 现象 ， 平 键 与 轴 上 键 槽 两 侧 
面 应 均匀 接触 ， 其 配合 面 不 得 有 间 际 等 信息 。 
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技术 要 求 : 
1. 清 砂 、 清 除 毛刺 。 
2. 铸 造 圆 角 R5。 
3. 起 模 斜 度 3°。 
4. 内 腔 铸造 平整 。 
孔 深 12 5. 腔 壁 铸造 厚度 误差 控制 在 0.5mm 以 内 。 
6. 未 注 尺 寸 允许 偏差 +0.3mm 。 
7. 壳 体外 部 采用 距 沪 处 理 ， 墨 绿色 。 
8. 加 工 数 量 1 个 。 
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得 有 间隙 。 


与 轴 上 键 槽 两 侧面 应 均匀 接触 ， 其 配合 面 不 
3. 螺 钉 、 螺 栓 和 螺母 紧 固 时 ， 严 禁 打 击 或 使 用 不 合适 的 旋 具 和 扳手 . 


紧 固 后 螺钉 槽 、 螺 母 和 螺钉 、 螺 栓 头 部 都 不 得 损坏 。 
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CATIA 工程 制图 模块 提供 了 两 种 生成 工程 图 的 方式 : 交互 式 工程 制图 和 创 成 式 工程 制 
图 。 交 互 式 工程 制图 可 以 直接 进行 产品 的 二 维 设 计 ， 制 图 方法 类 似 于 AutoCAD 、CAXA 等 
2D 制图 软件 ， 它 集成 了 2D 绘图 以 及 修饰 、 标 注 等 功能 ， 但 交互 式 工程 制图 2D 工程 图 不 与 
3D 零 部 件 模 型 关联 。 而 创 成 式 工程 制图 可 以 快速 、 准 确 地 从 3D 零 部 件 模 型 生成 与 之 相关 
联 的 2D 工程 图 ,在 工程 图 中 可 以 自动 创建 基本 视图 、 放 视图 、 放 大 视图 等 视图 ， 以 及 添加 
尺 才 、 齐 面 线 、 图 框 、 标 题 栏 、 明 细 表 等 ， 具 有 高 效 、 简 单 、 快 捷 的 特点 ， 是 现代 三 维 设计 
软件 在 制作 工程 图 纸 的 重要 特征 。 因 此 实践 中 是 以 创 成 式 方法 为 主 ， 交 互 式 方法 为 辅 的 操作 
形式 。 


2.1 制图 环 十 























2.1.1 工程 制图 工作 台 的 局 动 


CATIA 工程 制 岁 工作 合 的 局 动 有 三 种 方法 。 

方法 一 ， 通 过 新 建 命令 启动 

OD 23 ip okakik “CM — “m” | L)e 8 S X my Ga 2 @: t2 
命令 ， 或 在 图 2-1 所 示 的 “标准 ”工具 条 中 单 击 
“新 建 ”命令 按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 ， 然 后 
在 “类 型 列表 ”列表 框 中 选择 “Drawing” 选项， 如 图 2-2 所 示 。 

@ 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 弹 出 “新 建 工 程 图 ”对 话 杠 ， 如 图 2-3 所 示 。 














图 2-1 标准 工具 条 





图 纸样 式 . 


m ISO 下 


| IS0 
医 号 大 小 =B41 x 1189 mm 
局 标 度 =1:1 


O gM Ië] 


W 横向 
a BashT TES EIESm: 





图 2-2 新 建 对 话 框 图 2-3 新建 工 程 图 对 话 框 


在 “新 建 工 程 图 ”对 话 框 的 “标准 ”下 拉 列 表 里 只 包含 了 1ISO、ANSI、ASME 等 几 种 国 
际 常 用 的 制图 标准 。 然 而 ， 这 些 标 准 与 我 国 所 使 用 的 制图 标准 不 完全 相同 。 我 们 需要 通过 修 
改 相 应 配置 来 自 定义 标准 文件 ， 创 建 一 个 符合 我 国 国标 的 工程 图 标准 文件 。 男 外 ， 通 过 设置 
管理 模式 ， 所 创建 的 标准 文件 也 将 会 出 现在 “新 建 工程 图 ”对 话 框 中 的 “标准 ”下 拉 列 表 
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中 ， 供 读者 调用 。 其 操作 方法 将 在 后 续 的 “2. 4 基本 设置 ”一 节 中 给 予 详细 介绍 。 

@) 在 “新 建 工程 图 ”对 话 框 中 ， 采 用 系统 默认 设置 。 其 他 操作 设置 将 在 后 续 “3.2.1 
正视 图 ”一 节 中 给 予 详细 介绍 。 

(Q 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 启 动 CATIA 工程 制图 工作 台 。 

方法 二 ， 通 过 开始 菜单 启动 : 

在 菜单 栏 中 依次 选择 “开始 ”一 “机 械 设 计 ” 一 “工程 制图 ”命令 ， 选 择 操 作 过 程 
如 图 2-4 所 示 。 








P*|[CATIA y5 — [Part1] 
RUS M Enovra vs ve 文件 编辑 视图 


m 工程 制图 






F 
k 
! ;| *Fuhmit 
分 析 与 模拟 ; Ë 装配 设计 
MEC 工厂 ， 8 草图 编辑 器 
加 工 hF D product Functional Tolerancing @ Arnotation 
人 tt ， KOyraa Desia 
设备 与 系统 , ll Tooling Design 
制造 的 数字 化 处 理 f structure Issa == 
AIT 48411 上 C a12D Layout for 3D Design 
人 机 工程 学 设计 与 分 析 | 工程 制图 






(QÑ conposites Grid Design 
图 2-4 jWplJPhn 2 Pa Ja Ja 1k: zb yé 


@ 单 击 “工程 制图 ”命令 后 ， 弹 出 “创建 新 工程 图 ”对 话 框 ， 如 图 2-5 所 示 。 在 此 可 
以 选择 和 修改 图 纸 的 布局 方式 ， 其 操作 方法 将 在 后 续 章 和 中 给 予 详细 介绍 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 弹 出 “新 建 工 程 图 ”对 话 框 (参见 图 2-3)。 

(Q 后 续 操 作 步 又 参见 方法 一 中 全 、 直 两 步 。 

方法 三 ， 通 过 快捷 方式 启动 . 

( 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “上 自 定 义 ” 命 令 ， 弹 出“ 自 定义 ”对 话 框 ， 如 图 
2-6 所 示 。 

















1 


目录 编辑 器 
融入 性 系统 助手 
实时 演 染 








选择 自动 布局 : _ 实时 党 
| 特征 同上 典 编辑 器 
hs nt ee -ee 
Is0 
an 内 qi i | _shitt J mt Ek j] 








图 2-5 创建 新 工程 图 对 话 框 图 2-6 HBH EX XH fE 
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@ 在 对 话 框 中 选择 “开始 菜单 ”选项 卡 ， 在 “可 用 的 ”列表 框 中 选中 “工程 制图 ” 
@ 单 击 “ 导 入 ”命令 按钮 一 ?|， 将 “工程 制图 ”快捷 启动 方式 添加 到 右 侧 “收藏 夹 ” 
中 ， 定 义 “ 工 程 制 图 ”的 “加 速 右 ”为 F12, 参见 图 2-6 所 示 。 

(9 单 击 “关闭 ”命令 按钮 。 此 时 “工程 制图 ”启动 快捷 方式 加 入 “收藏 来", “工程 制 
图 ”命令 束 会 位 于 “开始 ” 采 单 的 最 上 问 ， 而 无 需 青 从 “机 械 设计 ”中 选择 “工程 制图 ” 
命令 631, 2 W.212. 4 BEF. 

@ 在 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “开始 ”一 “工程 制图 ” 命 [Ero awaqa 
ae 中 直接 单 击 “ 工 作 台 ”命令 按钮 

， 弹 出 “欢迎 使 用 CATIA V5” 对 话 框 ， 在 弹出 的 对 话 框 
中 选择 “工程 制图 ” 启动 快捷 方式 图 标 叭 |， 如 图 2-7 所 示 ， 
或 启动 CATIA 软件 后 ， 下 接 按 F12 键 。 

@ 单 击 “工程 制图 ”命令 后 ， 弹 出 “创建 新 工程 图 ” 
对 话 框 ， oh 图 2-5 所 示 。 

CO 后 续 操 作 步 又 参见 方法 二 中 国 、@ 由 两 步 。 

2.1.2 工作 窗口 图 2-7 欢迎 使 用 CATIA V5 对 话 框 


5 


项 

















— 局 动 时 沾 显 示 此 对 话 杠 








局 动 CATIA 软件 工程 制图 工作 合 后 ， 其 工作 窗口 如 图 2-8 所 示 ， 主 要 由 标题 栏 、 沫 单 
栏 、 工 具 栏 、 提 示 栏 、 图 纸 树 及 绘图 区 等 几 部 分 组 成 。 各 部 分 的 位 置 、 组 成 及 功能 人 简介 
如 下 : 


问 CATIA Y5 — [Drawing1] - 口 | x| 
K] 开始 ENOYIA Vs 文件 编辑 视图 插入 工具 窗口 =l |x] 


pe Fault ”| 


让 Beavisel 
EN 





图 2-8 ” CATIA 工程 制图 工作 窗口 
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(1) 标题 栏 位 于 CATIA 工程 制图 工作 窗口 最 上 端 ， 显 示 当 前 正在 运行 的 程序 名 称 
“CATIA V5” 和 当前 打开 的 图 形 文件 的 名 称 ， 系 统 默 认 文 件 名 称 为 “Drawingl”。 

(2) 采 单 栏 位 于 标题 栏 下 方 ， 由 开始 、ENOVIA V5 VPM、 文 件 、 编 辑 、 视 图 、 插 入 、 
工具 、 窗 口 、 帮 助 组 成 。 菜 单 栏 中 几乎 包括 了 所 有 功能 和 命令 。 

(3) 初始 状态 时 ， 工 具 栏 分 别 位 于 CATIA 工程 制图 工作 窗口 的 上 方 、 右 侧 和 底部 ， 主 
要 由 “属性 工具 栏 ”“ 操 作 工具 栏 ” 和 “通用 工具 栏 ” 三 部 分 组 成 。 其 中 各 命令 的 功能 将 
在 “2. 1.3 工具 栏 ”一 下 中 系统 介绍 ， 各 命令 的 使 用 方法 也 将 在 后 续 章 节 中 一 一 讲解 。 

(4) 提示 栏 位 于 CATIA 工程 制图 工作 窗口 下 端 ， 用 于 提示 操作 对 象 的 相关 提示 信息 ， 
如 工具 条 的 名 称 ， 操 作 内 容 等 。 

(5) 图 纸 树 位 于 CATIA 工程 制图 工作 窗口 的 左 侧 ， 其 中 包含 全 部 图 纸 页 和 各 视图 间 的 
逻辑 关系 。 按 键盘 上 F3 键 可 以 显示 或 隐藏 图 纸 树 。 

(6) 绘图 区 位 于 CATIA 工程 制图 工作 窗口 的 中 心 位 置 ， 是 绘制 图 样 的 区 域 , 也 是 显示 
图 样 的 窗口 。 


2.1.3 工具 栏 


(1) 属性 工具 栏 主要 由 “样式 ”、“ 文 本 属性 ”、“ 数 子 属性 ”、“ 故 寸 属性 ”、“ 图 形 属 
性 ”等 几 部 分 组 成 。 各 部 分 功能 的 简要 介绍 详 见 表 2-1~ 表 2-5。 
表 2-1 样式 工具 条 命令 及 功能 






































样式 
Default "| 
按钮 功能 














按钮 功能 按钮 功能 
[Tongsone_ GB23 > | 设置 文本 字体 设置 上 角 标 或 下 角 标 
ss E 设置 文本 字号 = 设置 对 齐 方式 
B 设置 文本 字体 为 粗 体 区 设置 文本 位 置 基准 点 
7 设置 文本 字体 为 斜体 A 文本 添加 框架 
文本 添加 上 划 线 或 下 划 线 = 插入 特殊 符号 


中 区 


文本 添加 删除 线 
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表 2-3 数字 属性 工具 条 命令 及 功能 


数 宇 尾 性 四 


HUN. DIMM ki 加 DT1OUL = | 

















按钮 功能 按钮 功能 
UN. DINM | 设置 数字 显示 精度 
尺寸 屋 性 加 
K. | TOL. RUN2 =|+-o1 了 | 
按钮 功能 按钮 功能 
二 设置 尺寸 线 显 示 样 式 +-0.1 E 定义 公差 值 





i 设置 尺寸 公差 格式 











按钮 功能 按钮 功能 
Ls El 设置 图 形 颜色 mi pe 

— 设置 线 宽 < 复制 对 象 格式 ， 格 式 刷 
La 设置 线 型 23 设置 剖面 线 
E 设置 点 样式 





(2) 操作 工具 栏 主要 由 “视图 ” “工程 图 ” “大 才 标 注 ”、“ 生 成 ” “标注 ”、“ 修 
饰 ”"、“ 几 何 图 形 创建 “几何 图 形 修改 ”等 儿 部 分 组 成 ， 各 命令 功能 的 简要 介绍 详 见 表 2- 
6 ~ 表 2-13。 

表 2-6 视图 工具 条 命令 及 功能 
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( 续 ) 
按钮 功能 按钮 功能 
创建 正视 图 > P 创建 显示 圆 形 轮廓 局 部 放大 视图 
sb 创建 展开 视图 详细 信息 -加 ”创建 显示 任意 轮廓 局 部 放大 视图 
“I 创建 展开 视图 ip 创建 圆 形 轮廓 裁剪 视图 
创建 投影 视图 B gh 8 He ea pu 8 
视图 gk 
°: 创建 辅助 视图 裁剪 D 创建 圆 形 轮廓 快速 裁剪 视图 
创建 轴 测 视图 aa 创建 自 定义 轮廓 快速 裁剪 视图 
el 创建 高 级 正视 图 [22 创建 局 部 视图 
2112 创建 阶梯 审视 图 L: 创建 局 部 剖 视 图 
断 开 视图 
2 8 创建 对 齐 剖 视图 Ql 创建 3D 裁剪 视图 
截面 Hu 创建 阶梯 剖面 图 视图 创建 向 导 
sllz 创建 对 章 剖 面 图 aB 创建 正视 图 、 俯 视图 和 左 视图 
"z 2 创建 局 部 放大 视图 向 导 路 创建 正视 图 、 俯 视图 和 右 视图 
详细 信息 。 创建 轮廓 局 部 放大 视图 ra 创建 所 有 视图 
表 2-7 工程 图 工具 条 命令 及 功能 
按钮 功能 按钮 功能 
= = 创建 新 图 纸 | 创建 新 视图 
机 创建 新 详细 图 纸 名 创建 2D 部 件 实例 


表 2-8 尺寸 标注 工具 条 命令 及 功能 
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( 续 ) 
按钮 功能 按钮 功能 
el 创建 尺寸 es 创建 技术 特征 尺寸 
pie, 创建 链 式 尺寸 | 二 创建 多 个 内 部 技术 特征 尺寸 
和 创建 累积 尺寸 Pa BEI 创建 链 式 技术 特征 尺寸 
技术 Sr 
El 创建 堆 著 式 尺寸 和 a 创建 长 度 技术 特征 尺寸 
建 角 度 特征 尽 、 
长 创建 长 度 或 距离 尺 二 R+ ES ee 
a 创建 半径 技术 特征 尺寸 
创建 角度 尺寸 
a 创建 直径 技术 特征 尺寸 
| E 创建 半径 尺寸 = 
尺寸 15 重 设 尺寸 
县 创建 直径 尺寸 
创建 倒 角 尺寸 I < 
s | 建 但 ' Ti 
LH 创建 螺纹 尺寸 x =: 1 
| 1 » 
: — 3 — 2 创建 或 修改 裁剪 
创建 坐标 尺寸 3 
aral 
s E 创建 筷 尺 寸 表 EE 标准 基准 特征 
1 DN 公关 多 标注 形 位 公差 
表 2-9 生成 工具 条 命令 及 功能 
E73 
按钮 功能 按钮 功能 
= asi y: d 自动 生成 零件 序号 
yel 逐步 生成 尺寸 
表 2-10 标注 工具 条 命令 及 功能 
按钮 功能 按钮 功能 
T 标注 文字 一 标注 粗糙 度 
去 标注 带 引线 的 文字 LL 3 x”. > 
sk 复制 文字 符号 
L =: la. 标注 焊 颖 形状 位 置 
文本 如 标注 零件 序号 
Ë 
全 标注 基准 目标 图 时 
na 放置 文 本 模板 表 s: 导入 csv 表 
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表 2-11 修饰 工具 条 命令 及 功能 
tü 国 
中 提示 
按钮 功能 按钮 功能 
e 创建 中 心 线 r: 上 这 创建 轴线 
° Po. 创建 具有 参考 的 中 心 线 | mama 。 世间 0 
in 者 创建 螺纹 == = 
螺纹 区 域 填 充 。 机 修改 区 域 填 充 
pa 创建 具有 参考 的 螺纹 = a. 
表 2-12 ”几何 图 形 创建 工具 条 命令 及 功能 
几何 图 形 创建 可 
按钮 功能 按钮 功能 
创建 点 a 创建 轮廓 线 
=" 输入 坐标 创建 点 Ez: 创建 矩形 
a Pe 创建 等 距 点 创建 斜 置 矩 形 
由 > 创建 相交 点 加 创建 平行 四 边 形 
了 创建 投影 点 al! 2 创建 六 边 形 
z 创建 直线 ma 加 创建 延长 孔 
We 创建 无 限 长 直线 e 创建 圆柱 形 延长 孔 
a 2 人 l: üJ UE 30 Bi 
_ s. 创建 角 平分 线 加 创建 居中 和 矩形 
| 创建 曲线 的 法 线 四 | 创建 居中 平等 四 边 形 
) 创建 加 本 创建 样 条 线 
(2 创建 三 点 加 心 创建 连接 曲线 
mi 输入 坐标 创建 加 y re 
pa: - s J I 创建 双 曲 线 
; 创建 弧 
圆 和 椭圆 oe = : Na. | 创建 二 次 曲线 
国 . 第 — 
O| 创建 椭圆 
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表 2-13 几何 图 形 修改 工具 条 命令 及 功能 


站 
r úd PH 
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按钮 功能 按钮 功能 
王 创建 圆 角 _ 平移 元 素 
“ 创建 倒 角 dn Q) 旋 轮 元 素 
2 裁 前 元 素 交换 h 缩放 元 素 
1 EE 断 开 元 素 py 偏 移 元 素 
重新 限定 
快速 裁剪 mi: 创建 几何 约束 
+ i EI 创建 在 对 话 框 中 定义 的 约束 
in s m; 
To 补充 弧 到 | 
约束 &# 创建 固 联 
人 ID (lil 创建 镜像 元 素 
xk ÜH 创建 对 称 元 素 3 


(3) 通用 工具 栏 由 “标准 ”、 “知识 工程 ”、 “视图 ”、 “更 新 ”、 “工具 ”、 <“ 可视化” 
“测量 ”、“ 日 录 浏 览 太 ” 共 8 组 工具 条 组 成 ， 在 CATIA 工程 制图 工作 人 台中 利用 到 的 有 “ 标 











准 ”“ 工 具 ” 和 “可 视 化 ”工具 条 。 因 此 下 面 主要 对 这 三 组 工具 条 中 各 命令 的 功能 进行 简 
要 介绍 ， 详 见 表 2-14 ~ 表 2-16。 
表 2-14 标准 工具 条 命令 及 功能 





按钮 功能 
B 复制 
És 粘贴 
回 撤销 
= 重 做 


e < 


命令 按钮 功能 提示 








. 20 . CATIA 工程 制图 





( ë ) 
按钮 功能 按钮 功能 
点 对 齐 EQ 尺寸 系统 选择 模式 
Lal 创建 已 检测 到 的 约束 Gl 四 草图 求解 状态 
过 创建 关联 修饰 pe ay 草图 分 析 
表 2-16 ”可视化 工具 条 命令 及 功能 
工具 的 
s D Z SG KB 
按钮 功能 按钮 功能 
草图 编辑 器 网 格 TZ 过 滤 已 生成 的 约束 
显示 约束 ell 分 析 显 示 模式 
隐藏 /显示 视图 框架 








2.2 基本 操作 及 辅助 绘图 功能 


2.2.1 基本 操作 
(1) 点 的 输入 。 





在 CATIA“ 几 何 图 形 创 建 ”一 “点 ”工具 条 中 提供 了 多 种 输入 点 的 命令 按钮 ， 各 命令 


功能 的 简要 介绍 见 表 2-17。 
表 2-17 点 输入 命令 及 功能 











按钮 操作 方法 功能 
方法 一 : 单 击 该 命令 按钮 ， 直 接 在 绘图 区 中 目标 位 置 处 单 击 ， 创 
建 一 点 
方法 二 : 单 击 该 命令 按钮 ， 然 后 在 下 图 所 示 的 工具 控制 板 中 输入 
通过 单 击 | 所 要 创建 点 的 水 平 及 垂直 坐标 后 按 回 车 键 创建 普通 点 
创建 点 
单 击 该 命令 按钮 ， 然 后 在 弹出 下 图 所 示 “ 点 定义 ”对 话 框 中 输入 
所 要 创建 点 的 直角 坐标 或 极 坐标 ， 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 
= 
wasp e 创建 坐标 点 
创建 点 





Sm | 
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( 续 ) 
按钮 操作 方法 功能 
单 击 该 命令 按钮 ， 然 后 选中 已 有 的 直线 、 圆 弧 或 曲线 ， 在 弹出 的 
“等 距 点 定义 ”对 话 框 中 输入 新 点 数 ， 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 创建 an 个 
等 距 点 
P: si 1 < j 创建 n 个 等 距 点 ， 等 距 点 将 原 
cr 和 I<2 š ` > ` 
等 距 点 新 点 : w— 直线 、 圆 缴 或 曲线 n+1 等 分 
间距 : om 
8: s —— 
Es | 
=== 
masa 单 击 该 命令 按钮 ， 然 后 先后 选中 需要 产生 相交 点 的 两 几何 元 素 创建 相交 点 
相交 点 
k: N 单 击 该 命令 按钮 ， 首先 选中 源 点 ， 然 后 再 选中 目标 几何 元 素 ， 在 创建 投影 点 


FE 
投 5⁄2 点 





目标 几何 元 素 上 创建 一 投影 点 


(2) 直线 输入 。 
在 CATIA“ 几 何 图 形 创建 ” 一 “直线 ”工具 条 中 提供 了 多 种 输入 直线 的 命令 按钮 ， 各 
命令 功能 的 简要 介绍 见 表 2-18。 


按钮 


使 用 两 点 
创建 点 


A 
re 


无 限 长 线 


y 


双 切 线 


表 2-18 直线 输入 命令 及 功能 
操作 方法 


a. 在 绘图 区 中 不 同位 置 分 别 单 击 ， 确 定 直 线 的 起 点 和 终点 ; 

b. 在 工具 控制 板 中 输入 所 要 绘制 直线 的 长 度 和 角度 后 按 回 车 键 ， 
在 视图 的 不 同位 置 单 击 ， 确 定 直 线 的 起 点 和 终点 ; 

c 在 工具 控制 板 中 输入 长 度 和 角度 后 回 车 ， 在 视图 的 目标 位 置 单 
击 ， 确 定 直 线 的 起 点 ， 然 后 在 视图 的 任意 位 置 单 击 确定 直线 的 终点 





工具 蓉 制 板 图 
A 长 度 : Dmm # F: Daeg 


a 在 工具 控制 板 中 选择 无 限 长 直线 的 方向 后 直接 在 视图 的 目标 位 
置 单 击 确定 无 限 长 直线 位 置 ; 
b. 在 工具 控制 板 中 选择 无 限 长 直线 的 方向 后 输入 相应 参数 











先后 选中 两 段 弧 








创建 直线 


创建 无 限 长 直线 


创建 双 切 线 
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( 续 ) 
按钮 操作 方法 功能 
P: 
2: 先后 选中 两 条 直线 创建 角 平分 线 
角 平分 线 


选择 是 否 激活 之 前 选择 曲线 模式 ， 不 激活 的 情况 下 需要 先 选 定 法 

线 起 点 后 选 定 目标 法 线 ， 激 活 后 起 点 和 目标 法 线 同步 选择 ， 然 后 选 

-&, 择 终 点 本 

| 创建 曲线 的 法 线 

曲线 的 法 线 








(3) 取消 和 重复 命令 。 

连续 按 两 下 Ese 键 可 终止 正在 执行 的 命令 ， 或 者 再 次 单 击 正在 执行 的 命令 的 相应 命令 按 
钮 ， 可 取消 其 激活 状态 ， 也 可 终止 正在 执行 的 命令 。 如 单 击 草图 编辑 器 “网 格 ” 命 令 按 钮 
澡 |， 可 以 激活 显示 图 纸 网 格 ， 再 次 单 击 隐藏 图 纸 网 格 。 

若 要 重复 使 用 同一 命令 ， 可 双击 需要 重复 使 用 的 命令 按钮 。 如 双击 “创建 点 ”命令 按 
钮 ， ， 可 重复 创建 点 而 不 需要 每 添加 一 个 点 就 单 击 一 次 “点 ”命令 按钮 。 

(4) 撤销 和 恢复 操作 。 按 历 史 撤销 日 四 

在 CATIA“ 标 准 ” 一 “撤销 ”工具 条 中 直接 单 击 “ 撤 销 ” FEED 
命令 按键 骂 ， 撤 销 上 一 步 操 作 。 . 





























若 在 “撤销 ”工具 条 中 单 击 “ 按 历史 撤销 ”命令 按键 较 ， Go 
弹出 “ 按 历史 撤销 ”对 话 框 ， 如 图 2-9 所 示 ， 双 击 列表 框 中 第 s 
一 项 可 以 撤销 最 近 一 次 的 操作 ， 若 双击 其 他 操作 项 可 以 撤销 该 项 。 

i 





对 应 的 操作 以 及 该 项 对 应 的 操作 之 后 的 所 有 操作 。 
(5) 图 形 的 屏幕 显示 。 图 2-9 按 历史 撤销 对 话 杠 
改变 图 形 在 屏 硕 上 显示 的 操作 主要 有 选择 、 平 移 和 缩放 ， 可 

通过 选择 视图 工具 栏 上 的 命令 按钮 来 完成 。 但 如 果 每 次 绘图 时 都 去 单 击 视图 工具 栏 上 相应 命 

令 按 钮 ， 会 浪费 很 多 时 间 ， 厂 熟练 掌握 鼠标 的 快捷 操作 方法 可 以 有 效 地 提高 工作 效率 。 因 此 

本 节 将 看 重 介绍 不 同 命令 所 对 应 的 鼠标 操作 方法 。 

J 选择。 在 绘图 区 中 ， 单 击 视 图 中 某 个 元 素 对 象 如 点 、 线 等 ， 选 中 该 元 素 ， 此 时 被 选 

中 的 元 素 对 象 会 以 高 亮 显示 。 按 住 Ctrl 键 可 以 进行 多 个 元 素 的 选择 。 

@ 平移 。 在 绘图 区 的 任何 位 置 按 住 鼠 标 中 键 不 放 并 拖 动 鼠 标 ， 实 现 工程 图 的 平移 ， 这 

时 图 样 会 随 着 鼠标 的 移动 而 移动 ， 各 视图 在 图 样 上 的 相对 位 置 不 变 。 

耕 将 鼠标 光标 停放 在 某 个 视图 框架 上 时 按 住 鼠 标 左 键 不 放 并 拖 动 鼠标 ， 这 时 可 对 该 视图 
进行 移动 ， 改 变 了 该 视图 在 图 样 中 与 其 他 视图 的 相对 位 置 。 
(3) 缩放 。 方 法 一 : 在 绘图 区 中 任何 位 置 处 按 住 鼠标 中 键 不 放 ， 然 后 单 击 或 按 住 鼠标 的 

左 键 或 右键 ， 上 下 拖 动 女 标 ， 实 现 工程 图 样 在 绘图 区 中 的 缩放 。 其 缩放 中 心 始终 在 绘图 区 的 
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中 心 。 方 法 二 : 先 按 住 Ctrl 键 ， 然后 按 住 鼠标 中 键 ， 上 下 拖 动 鼠标 ， 同 样 可 实现 工程 图 样 在 
绘图 区 中 的 缩放 。 


2.2.2 辅助 绘图 功能 


CATIA 软件 的 辅助 绘图 功能 主要 有 点 对 齐 、 对 象 捕捉 、 对 象 奶 踩 等 。 通 过 它们 可 以 很 
方便 地 绘制 具有 一 定 特 征 的 图 形 。 在 绘图 过 程 中 ,经营 需要 在 对 象 上 指定 一 些 特殊 点 ， 如 病 
点 、 中 点 、 垂 足 等 ， 如 采 仅 仅 依 徘 观 察 和 经 验 是 难以 精确 定位 的 。CATIA 利用 对 和 象 捕捉 功 
能 ， 可 将 点 准确 地 限制 在 确切 位 置 上 ， 而 不 必 知 道 点 的 坐标 或 绘制 辅助 线 。 熬 悉 这 些 功能 是 
提高 绘图 精度 和 效率 的 关键 。 

点 对 齐 功 能 是 对 鼠标 的 移动 设 定 一 个 固定 的 步 长 ， 从 而 使 绘图 区 的 光标 在 X 轴 、Y 轴 
方向 的 移动 量 总 是 步 长 的 整数 倍 ， 用 以 提高 绘图 的 精度 。 通 过 单 击 “ 工 具 ” 工 具 条 上 的 
“点 对 齐 ” 命 令 按 钮 器， 可 以 “ 汲 活 /取消 ”点 对 齐 功 能 。 激 活 “可 视 化 ”工具 条 上 的 “ 草 
图 编辑 郁 网 格 ” 命 令 按钮 革 ， 显 示 齐 图 编辑 甫 网 格 ， 可 以 看 到 在 点 对 齐 模式 下 绘制 几何 图 
形 ， 光 标 只 停留 在 网 格 线 的 各 市 皇上。 

对 象 捕捉 功能 可 以 捕 提 特征 对 象 ， 它 们 是 : 各 种 特殊 点 ， 相 切 、 垂 直 、 平 行 等 几何 关 
系 ， 直 线 、 圆 、 坐 标 等 元 系 。CATIA 的 图 形 绘制 过 程 痢 在 对 和 象 捕捉 模式 下 进行 ， 当 捕捉 到 
特征 时 ， 目 标 对 象 将 以 高 沈 显 示 或 出 现 辅助 虚线 ， 捕 捉 到 点 时 会 出 现 捕 换 提 示 图 标 遍 。 其 操 
作 使 用 方法 与 应 用 AutoCAD 绘图 时 对 旬 捕 换 方 式 相 同 ， 在 此 不 再 费 述 ， 该 者 可 目 行 练习 。 


2.3 制图 特点 与 计 程 


















































2.3.1 CATIA 工程 制图 特点 


使 用 CATIA 可 直接 创建 三 维 模型 的 工程 图 ， 且 所 创建 的 工程 图 与 三 维 模型 具有 关联 性 。 
它 可 以 使 工程 图 视图 与 零 部 件 模 型 保持 同步 。 这 种 全 相关 的 设计 方法 给 设计 者 市 来 极 大 的 便 
利 ， 可 节省 大 量 的 修改 时 间 。 

CATIA 工程 图 特点 如 下 : 

(1) 实现 了 工程 图 与 3D 模型 的 关联 性 ; 

(2) CATIA 工程 网 操作 界面 直观 、 简 河 、 吻 学 、 匈 用 ， 可 以 通过 已 完成 的 零 部 件 模型 
简单 、 快 速 地 创建 工程 网 ; 

(3) CATIA 中 提供 了 许多 视图 生成 工具 ， 利 用 视图 工具 条 可 以 方便 、 快 速 地 创建 投影 
视图 、 剂 面 图 、 放 大 视图 、 轴 测 视图 等 视 网 ; 

(4) 可 以 通过 尺寸 标注 工具 条 上 自动 创建 尺寸 或 手动 添加 尺寸 ; 

(5) 可 以 通过 雪 件 序号 命令 目 动 生成 去 件 序号 ; 

(6) 可 以 通过 表 命 令 创建 普通 表格 、 材 料 清单 等 ; 

(7) 可 以 从 外 部 插入 工程 图 文件 ， 也 可 以 导出 不 同类 型 的 工程 图 文件 ， 实 现 对 其 他 软 
件 的 兼容 ; 

(8) 可 以 自 定义 CATTA 的 配置 文件 来 满足 不 同 标准 的 要 求 。 
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2.3.2 制图 流程 
CATIA 工程 制图 的 制图 流程 如 图 2- 10 所 示 。 


























Heme) -=------- 装配 设计 工作 全 
人 草图 设计 工作 台 
零件 设计 锯 K 一 一 -------- 零件 设计 工作 人 台 
Tl 工程 制图 工作 台 
W) 4 -=------- 图 纸 背 景 工作 人 台 
正视 图 晤 Dong 等 轴 测 视图 ep | 高 级 正视 图 项 上 -一 一 一 一 一 
| TAM] 
== = | 
el 











投影 视图 Š 、 辅 助 视图 SS 、 剖 视图 锚 、 断 面 图 又 、 放 大 视图 开 、 裁 前 视图 是 . 、 断 裂 视图 Ds 


创建 区 域 填充 对 | | 标注 或 显示 中 心 线 倒 、 对 称 线 Bi i, BAZ < 等 | | 创建 箭头 掀 | 上 - 一 一 一 一 一 一 修饰 工具 条 


尺寸 标注 工具 条 





添加 技术 要 求 工 . 


保存 、 打 印 输出 2 





图 2-10 CATIA 工程 制图 流程 图 





2.4 基本 设置 





前 面 已 经 提 到 ， 由 于 CATIA 软件 中 目 带 的 制图 标准 只 包含 了 ISO. ANSI. JIS 等 几 种 制 
图 标准 ， 这 些 标准 并 不 符合 我 国 国家 标准 。 因 此 需要 通过 修改 配置 文件 来 自 定 义 标准 文件 ， 
创建 一 个 符合 国标 的 工程 图 标准 文件 ， 这 将 极 大 地 方便 以 后 的 使 用 。 

下 面 将 详细 介绍 配置 CATIA V5 工程 图 标准 文件 的 一 般 操 作 步 又. 


2.4.1 标准 文件 日 定义 
硅 使 用 和 常规 方式 进入 CATIA 工作 台 ， 软 件 中 的 一 些 设 置 和 选项 是 禁止 被 修改 的 ， 如 果 


要 修改 工程 图 的 配置 文件 ， 需 以 管理 员 的 吴 份 进入 软件 的 管理 模式 。 如 采 需 要 进入 CATIA 
工程 图 的 管理 模式 ， 其 方法 如 下 : 
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(1) 创建 环境 储存 目录 。 

(在 DD 盘 中 新 建 一 个 文件 来， 将 其 重 命名 为 “cat_ env”。 

( 在 Windows 任务 栏 中 ， 依 次 选择 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “CATIA” 一 “Tools” 
— “Environment Editor VSR21” 命令 ， 弹 出 “环境 编辑 顺 ” 对 话 框 和 “环境 编辑 需 消 息 ” 
对 话 框 ,分别 如 图 2-11 和 图 2-12 所 示 。 


C:\Docoments and Settines"hll Users\hpplication DatavllassaultSystemesCARTEny 


C:\Documents and Settineshdministrator hpplicatiorn Data\DassaultSystemes"CATEn 


| 名称 “| 模式 | 上 次 修改 时 间 


| i | Global D9703/2013 10:03 


| CATEnowl edeeF ath D:CATIA YS BR21Yintel_avresourcestknowledge 
ChTStartupFath D:ACATIA VS FelNintel astartup 
CATW3ResourcesPath D:ACATIA YS R215intel_axdocs 
CATReconcileFath 
| CATRe£erenceSettingFath 





图 2-11 境 编 辑 器 对 话 框 


(3) 单 击 “ 环 境 编 辑 天 消息 ”对 话 框 中 “是 (Y) ”命令 按钮 ， 弹 出 “环境 编辑 需 消 息 ” 
警告 对 话 框 ， 如 图 2-13 所 示 ， 提 示 “ 作 为 管理 员 ， 您 可 以 创建 、 修 改 和 删除 全 局 环境 ”， 
从 后 单 击 “确定 ”命令 按钮 。 


环境 编辑 句 棚 县 


S 


TF TE Was rh EL 


从 


此 环境 由 CATIAEJY 司 用 。 
° Š, SEE a? 








图 2-12 Ma ii aa H PL 2AHHh E 图 2-13 环境 编辑 表 消 息 警 告 对 话 框 








(4 在 图 2-11 所 示 “ 环 境 编 辑 咒 ” 对话 框 中 找到 “CATReconcilePath” 选项 ， 选择 并 右 
键 单 击 该 选项 ， 弹 出 图 2-14 所 示 的 快捷 采 单 。 然 后 单 击 “编辑 变量 ”命令 ， 弹出 “变量 编 
辑 硕 ”对话 框 。 注 意 : 此 时 将 输入 法 切换 到 英文 输入 状态 ， 在 “变量 编辑 套 ” 对 话 框 














文本 框 内 输入 步骤 四 中 所 创建 的 文件 夹 路 径 “D: \ cat env”， 如 图 2-15 所 示 ， 输 入 后 单 
击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 。 













D:ACATIA VS Fel\intel avstartuap 
D: CATTA VS R2l1Vintel_axdocs 






CATUserSettingFat DassaultSwstemes\CATSettines 
CATCollectionstan 









: D: eat_emw 
FTATAADasssuLtsystemesACATTemp a | 


CATSharedWoarkbooR 
ChATErrorLog | IFDATA\ Dassaul toystemes CATTemp error. og 
CATReport CSIDL_LDCAL ， APPDATA Das ssaultSystem es\CATReport 





|< 





图 2-14 编辑 变量 快捷 菜单 图 2-15 变量 编辑 器 对 话 框 





@ 参照 步骤 由 ， 在 图 2-11 所 示 “ 环 境 编 辑 避 ”对 话 框 中 再 分 别 设置 名 称 为 “CATRef- 
erenceSettinegPath” 和 “CATCollectionStandard” 两 项 中 “变量 编辑 侣 ”从 为 “D.: \ cat_ 
env”。 设 置 完成 后 ,“ 环 境 编 辑 侣 ”对话 框 内 容 如 图 2- 16 线 框 内 所 示 。 
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环境 编辑 器 
环境 。 选项 eb 
REF E 3: 





eg 





| 全 局 环境 : C:\Documents and Settines‘hll Users\hpplication Data\lassaul towstemes"ChTEr 


用 户 环 境 : C:\Documents and Settings"kdministratorvkpplication DatatlassaultSystemesYCATEns 


[2 ”| 模式 | 上 次 修改 时 间 


[CATTAVSR21. B21 


CATReconcilePath HI: Vcat_ env 
CATReferenceSettingPath — DiAcat er 


ChTCollectionstandard D weat er 





| ChTStartupPath D: "CATIA YS Fel\intel]l astartup 
[|CATW3ResəaurcesPath D: ACATIA YS R21Nintel_aNdacs 


CATUserSettingPath CSIDL APFDATAYDassaultSystemesVCATSettings 


| ChATT emp CSIDL LOCAL AFFUATAVDassaultSystemes"CATTemp 








图 2-16 环境 编辑 需 对 话 框 


(0) 关闭 “环境 编辑 天 ” 对 话 框 ， 弹 出 图 
2-17 所 示 的 “环境 编辑 天 消 息 ” 对 话 框 ， 单 击 
“是 (Y)” 命 令 按 钮 ， 完 成 了 环境 储存 目录 的 


设置 。 
(2) 创建 新 的 快捷 方式 。 


Q 右键 单 击 桌 面 上 已 存在 的 CATIA 快捷 启 


动 方 式 图 标 。 

@) 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “复制 ” 命 
令 ， 然 后 在 和 更 面 上 进行 粘贴 ， 创 建 一 个 新 的 
CATIA 快捷 启动 方式 图 标 。 

(3) 在 果 面 上 ,右键 单 击 新 创建 的 快捷 启动 
方式 图 标 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 “属性 ” 
命令 ， 弹 出 “CATIA V5R21 属性 ”对 话 框 ， 如 
图 2-18 所 示 。 

由 在 “CATIA V5R21 属性 ”对 话 框 中 ， 选 
择 “ 快 捷 方式 ”选项 卡 ， 然 后 在 “目标 (T)” 
文本 框 内 找到 “CNEXT. EXE” 文 本 ， 并 在 其 
后 输入 “LJ1- adminLJ” 文 本 ， 其 中 “LO” 代 
表 一 个 空格 ,不 需 输 入 双 引 号 ， 修 改 结果 如 图 
2-19 所 示 。 然 后 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 
新 快捷 方式 的 创建 。 

(3) 定义 标准 文件 。 

QD 双击 桌面 上 新 建 的 CATIA 快捷 方式 ， 启 





动 CATIA 软件 。 局 动 后 弹出 “管理 模式 ”对 话 框 ， 





环境 编辑 各 消 县 








图 2-17 “环境 编辑 锅 保 存 消 息 对 话 框 


CATIAY5SF21.B21 E+k 


| 常规 | 快捷 方式 | 选项 


CATIAVSR2Z1.B21 
"| 


目标 类 型 : 应 用 程序 
目标 位 置 : bin 




















atavllassaultSystemes"C kTEny -nowindow | 


起 始 位 置 色 ): | 





=G a: 


图 2-18 CATIA V5R21 属性 对 话 框 


如 图 2-20 所 示 ， 提 示 “ 正 在 运行 管理 模 
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sU I 然后 单 击 € 确定 ” 命 < 今 按 钮 ， 和 进入 CATIA 管理 模式 。 


CATIAY5R21.521 届 性 























| | 
CATIAVSR21.B21 
四 


目标 类 型 : 应 用 程序 
目标 位 置 : bin 
目标 并 ): 











图 2-19 ” CATIA V5R21 属性 对 话 框 图 2-20 管理 模式 对 话 框 


Q 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “标准 ”命令 ， 弹 出 “标准 定义 ”对 话 框 ， 如 图 
2-21 所 示 。 


231 : |General ká | 交 件 » [|CATUF£tStdLayershkndFilters.x=ml 


#—[P CATDftSt rdlLayvyers=sAndFilters 


2 确定 | Ə 取消 J 





图 2-21 标准 定义 对 话 框 


@ 在 “标准 定义 ”对 话 框 的 “类 别 ” 下 拉 列 表 中 选取 “drafting” 选 项 ， 然 后 在 其 右 侧 
“文件 ”下 拉 列 表 中 选取 “1SO. xml” 选 项 作为 被 修改 的 文件 对 象 ， 结 果 如 图 2-22 所 示 。 


zl: Jrafting "| 交 件 : I: SÜ. xm 


#*—E° ISO 


另存 汶 新 他人 忻 | 





图 2-22 ”选取 被 修改 的 标准 文件 


(9 修改 字体 名 称 的 方法 如 下 : 

a. 修改 长 度 / 距 离 尺 寸 标注 字体 名 称 。 在 “标准 定义 ”对 话 框 左 侧 的 “标准 ”结构 树 
中 ， 依 次 展开 并 选择 “ISO” 一 “样式” 一“ 长度/ 距离 尺寸 ”一 “Default” 一 “字体 ”一 
“名 称 ” 选 项 ， 然 后 在 “标准 定义 ”对 话 框 右 侧 “ 名 称 ” 文 本 框 中 输入 字体 名 称 “FangSong 
_ GB2312LJ (TrueType)”， 表 示 所 使 用 默认 字体 更 改 为 仿宋 字体 ， 如 图 2-23 所 示 ， 其 中 
“LI” 为 一 空格 ， 所 输入 的 “FangSong” GB2312LJ (TrueType)” 需 在 英文 状态 下 输入 并 区 分 
大 小 写 。 注 意 ， 系 统 应 存在 此 字体 ， 硅 不 存在 可 打开 随 书 光盘 ， 选 择 仿宋 字体 文件 复制 并 烙 
贴 到 : C; AX WINDOWS Fonts 路 径 下 。 
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Ea 


此 FRR rm 本 
名 称 he_GB2312 (TrueType] 
0 








Ds 
TEB 
| dl 
MN ed 


-一 一- 一 | 


与 确定 | _-Ə mis | 











图 2-23 修改 长 度 /距离 尺寸 标注 字体 名 称 


b. 修改 其 他 标注 字体 名 称 。 参 照 步 怠 a， 在 “样式 ”市 点 下 ,将 其 他 全 部 标注 选项 的 
字体 名 称 ， 如 角度 尺寸 、 半 径 尺 寸 、T 文本 等 其 [他 所 有 标注 名 称 均 设置 为 “FangSong_ 
GCB2312L 1 ( TrueType ) ” 仿宋 字体 。 

e. 修改 其 他 可 用 字体 名 称 。 在 对 话 框 左 侧 的 选项 区 中 ,依次 选择 “ISO” 一 “常规 ” 
一 “人 允许 的 文本 字体 ”选项 ， 输 入 字体 名 称 “FangSong_ GB2312L (TrueType)”、“Times 
New Roman”、“SICH” 等 常用 字体 ， 结 果 如 图 2-24 所 示 。 


: [arafting =| 文 件 : IS0. xml 


EP Jr EF B 25 22 kh =ë 欧 许 的 文本 字体 FangSong GB2312 {Tru 
党 许 的 立 本 字体 BICH | 
IÉ 
_ nl 的 数字 知 s 允许 的 辫 求 字体 FaTIA Symbols 
3JËEFBU S E FE TE KaiTi GB2312 [TrueT7 N" 


加 fE FB 3 K SF 
另存 为 新 交 件 | 三 | `> 


局 确定 | 局 取消 | 





图 2-24 添加 其 他 可 用 字体 名 称 


@ 修改 字体 高 度 的 方法 如 下 : 

a. 修改 长 度 / 距 离 尺寸 标注 字体 高 度 。 在 “标准 定义 ”对 话 框 左 侧 “标准 ”结构 树 中 ， 
依次 展开 并 选择 “ISO” 一 “样式 ”一 “长 度 / 距 离 尺 寸 ” 一 “Default” 一 “字体 ”一 “ 
寸 ” 选 项 ， 然 后 在 右 侧 “尺寸 ”文本 框 内 输入 字 高 值 “3. 5”， 表 示 将 尺寸 文本 字号 大 小 设 
置 为 默认 为 3.5 写字， 如 图 2-25 所 示 。 

b， 修 改 其 他 尺寸 标注 字体 高 度 。 参 照 步骤 a， 在 “样式 ”节点 下 ， 依 次 选择 各 子 选 项 ， 
将 其 他 全 部 尺寸 标注 字体 高 度 均 设 置 均 设 定 为 “3.5”， 读 者 也 可 根据 情况 自行 设置 字 高 值 。 

e. 修改 其 他 可 用 字体 高 度 。 在 “标准 定义 ”对 话 框 中 依次 展开 并 选择 “1ISO” 一 “ 常 
规 ” 一 “人 允许 的 文本 字体 大 小 ”选项 ， 输 入 字体 大 小 “3.5”“5”“7” 等 常用 字体 高 度 
如 图 2-26 所 示 。 

@ 修改 尺寸 标注 箭头 样式 的 方法 如 下 : 
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类 别 : [arafting =| 立 件 : EE RL >| 
P 1 和 
EP ESP 


wv 的 | 


| 
另存 为 新 交 件 j 














图 2-25 ”修改 尺寸 标注 字体 高 度 


[nia i imi: == — l 
加 充 许 的 文本 字体 爷 许 的 交 本 字 导 大 小 ~ 


字体 大 小 s — 


v P] ESE SET Ë 
TE 29 ur sË | 花 许 的 立 本 字 仁 六 小 吕 图 
号 确定 | 局 取消 | 














图 2-26 修改 其 他 可 用 字体 高 度 


a 修改 长 度 / 距 离 尺寸 标注 稀 头 样式 。 在 “标准 定义 ”对 话 框 “标准 ”结构 树 中 ， 依 
次 展开 并 选择 “ISO” 一 “样式 ”一 “长 度 / 距 离 尺寸 ”一 “Default” 一 “符号 ”一 
个 符号 ”一 “类 型 ”选项 ， 在 对 话 框 右 侧 “类 型 ”下 拉 列 表 中 选择 “实心 简 头 ”选项 ， 表 
示 尺 十 盘 头 使 用 实心 租 状 ， 同 样 ， 将 “第 二 个 符 吕 ”的 类 型 也 更 改 成 “实心 租 头 ” 机 
分 别 如 图 2-27 和 图 2-28 所 示 。 








: [araftine "|ë: Js xml "| 
FET 尺寸 线 类型 Eze 


Pra. 


— 4 


722222 
aaa: 


aa 
有 


加 颜色 
图 厚度 
另存 为 新 文件 | 


ee 
本 
— 


17: 
Ee 
ene 


局 确定 | 局 取消 | 





图 2-27 ”修改 第 一 符号 箭头 样式 


b. 修改 其 他 尺寸 标注 第 头 样 式 。 参 照 步 骆 a， 在 “样式 ”市 点 下 ， 将 其 他 全 部 标注 ， 
如 角度 、 半 径 、 和 直径 等 太 二 标注 第 一 和 第 二 -符号 ， 均 设 置 为 “实心 箭头 ”。 

@ 修改 尺寸 界线 的 方法 如 下 : 

a 修改 长 度 /距离 人 寸 标注 不 寸 界 线 消 隐 值 。 在 “标准 定义 ”对 话 框 “标准 ”结构 酌 
中 ， 依 次 展开 并 选择 “ISO” 一 “样式 ”一 “长 度 /距离 人 寸 ” 一 “Default” 一 “尺寸 界 
线 ” 一 “ 左 侧 ”一 “请 隐 ”选项 ， 在 对 话 框 右 侧 “ 消 隐 ” 文 本 框 中 输入 数值 “0”， 表 示 下 
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E 符号 
FE 
阿 类 型 
PER, 


E 厚度 


IE 
马 存 为 新 文件 | 
Q m= Ə mis Jj 


图 2-28 [vy F RY 3k Fé sN 


际 ， 同 样 将 “ 左 侧 ”的 “ 消 隐 ” 值 也 更 改 为 “0”， 如 图 











寸 界线 与 所 标注 元 素 相 连接 不 留 
2-29 和 图 2-30 所 示 。 


Y 


类 别 : [tatting 了 :mm | 
一 局 尺寸 界 奈 消 陷 | 
名 颜色 
E E= 
E Ia B EE 
于 左 侧 
后 隐藏 
外 超 限 


类 别 : [awarin xl:[rom | 
|P 左 侧 消 陷 p ”图 
后 隐藏 
E 起 限 
E 消 隐 
E +m 
ES 隐藏 
FE 起 限 


| 另存 为 新 次 忻 | 


9 tE | 2 His | 
图 2-30 修改 尺寸 界线 右 侧 消 隐 值 


b. 修改 其 他 矿 才 界线 消 隐 值 。 参 照 步 又 a， 在 “样式 ”节点 下 ， 将 其 他 全 部 标注 ， 如 
角度 尺寸 、 半 径 信 寸 、 下 径 玉 寸 等 代 寸 标注 左 侧 和 右 侧 “ 消 隧 值 ” 均 设 置 为 “0”。 
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en sd 依次 展开 并 
选择 “ISO0” 一 “尺寸 ”一 “ 倒 角 尺寸 : 分 隔 符 字体 高 度 ” 选 项 ， 然 后 在 对 话 框 右 侧 “ 倒 
角 尺 寸 : 分 隔 符 字体 高 度 ” 中 输入 高 度 值 为 “3.5”， 如 图 2-31 所 示 。 


:下划线 大 小 ， | 出外 尺寸 : ¿MBRE es PEL [SI 
: 于 划 线 大 小 ， 
eh 


ee 
ee 











aa 
ee 


2 xXxi45° 


”、 m ` 


P TF2J 2 EE l! | > 


Sms | mis | 





图 2-31 修改 倒 角 分 隔 符 字 体高 度 


@) 设置 粗糙 度 符 号 。 在 “定义 标准 ”对 话 框 “标准 ”结构 树 中 ， 依 次 展开 并 选择 
“ISO0” 一 “标注 ”一 “粗糙 度 ” 一 “布局 ”选项 ， 然 后 在 对 话 框 右 侧 的 各 下 拉 列 表 中 均 选 
取 “ 已 授权 ”选项 ， 修 改 绪 有 如 图 2-32 所 示 。 


[ros wa 一 








2 WE | 2 Huir | 
图 2-32 设置 粗糙 度 符号 
QO 修改 截面 标注 的 方法 如 下 : 
a， 修 改 截 面 标 注 字 体 名 称 。 在 “标准 定义 ”对 话 框 “标准 ”结构 树 中 ， 依 次 展开 并 选 


择 “ISO” 一 “样式 ”一 “截面 标注 ”一 “字体 ”一 “名 称 ” 选 项 ， 然 后 在 对 话 框 右 侧 
“名 称 ” 中 输入 需要 系统 默认 的 字体 名 称 “Times New Roman”， 如 图 2-33 所 示 。 


rr =... 
Y, 截面 标注 各 和 和 Pon Wew Ronsn — `] 
所 一 民 | Detault 
号- 局 | 3 
— E 字体 


= 
另存 为 新 立 件 I 


2 me | -Ə mis | 








图 2-33 ”修改 截面 标注 字体 名 称 
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b， 修 改 截 面 标注 字体 为 斜体 。 在 “标准 定义 ”对 话 框 “标准 ”结构 树 中 ， 依 次 展开 并 
选择 “1SO” 一 “样式 ”一 “截面 标注 ”一 “字体 ”一 “斜体 ”选项 ， 然 后 在 对 话 框 右 侧 
“斜体 ”下 拉 列 表 中 选择 “是 ”选项 ， 如 图 2-34 所 示 。 


类别 : | 和 rafting =| 立 件 : [ISO xml =| 
| ~ hy | [s= š P 
x. 截面 标注 i ~ 
已 一 后 Default 


° > 


而 jE 名 字体 
阿 ' 名 称 
E 381 
蝗灾 二 
本 | 


为 新 次 件 





局 确定 」 Ə mis | 





图 2-34 ”修改 截面 标注 字体 为 斜体 标注 
c、 设 置 截 面 标注 字体 倾斜 度 。 在 “标准 定义 ”对 话 框 “标准 ”结构 树 中 ， 依 次 展开 并 
选择 “ISO0” 一 “样式 ”一 “截面 标注 ”一 “字体 ”一 “倾斜 度 ” 选 项 ， 然 后 在 对 话 框 右 
侧 “ 倾 斜 度 ”文本 框 中 输入 倾斜 度 值 “15”， 系 统 默认 单位 “ 度 ”， 如 图 2-35 所 示 。 





性 


虽 | : Jarafting 文件 : |ISO. xml = | 
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Fi Default 
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ER 


马 存 为 新 立 件 | 








图 2-35 设置 截面 标注 字体 倾斜 度 


qD 保存 修改 文件 。 当 工程 图 中 的 各 选项 设置 完成 后 ， 在 
“标准 定义 ”对 话 框 中 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 弹 出 图 2-36 | j) sawas 
所 示 的 “信息 ”对 话 框 。 在 该 对 话 框 中 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 
“ISO” 标 准 文 件 将 保存 在 “D: \ cat env” 中 一 个 新 建 的 名 
为 “drafting” 的 文件 夹 中 。 图 2-36 ”信息 对 话 框 

(3 修改 并 移动 所 设置 的 标准 文件 。 

打开 “D:， \ cat env\ draftine ” 文件 夹 ， 将 “标准 文件 ”文件 名 由 “1ISO. xml” 重合 
名 为 “GB. xml”， 并 将 该 文件 复制 到 “X. A Program Files \ Dassault systemes N B20 \ intel_ a 
\ resources \ standard \ drafting” rh, Hh “X” 代表 CATIA 所 在 的 安装 盘 。 

随 书 光盘 “Exercise \ 2\ 2.4” 文 件 夹 中 提供 了 一 个 已 经 完成 设置 的 CATIA 工程 图 标准 
文件 “GB. xzml”， 该 文件 配置 基本 符合 我 国 国标 。 读 者 也 可 以 将 该 文件 复制 到 上 述 路 径 中 的 
“drafting” 文件 夹 中 。 





dar ds: 
t_enwv'draftine"Is0. xml 
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需 注意 的 是 ， 以 上 所 创建 的 标准 文件 “GB. xml” 并 不 能 立即 被 CATIA 所 使 用 ， 需 要 设 
置 工 程 图 环境 后 才 可 使 用 ， 具 体操 作 方 法 详 见 “2.4. 2 国标 制图 环境 设置 ”一 他。 


2.4.2 国标 制图 环境 设置 


(1) 设置 标准 工程 制图 。 

双击 CATIA 快捷 启动 方式 启动 CATIA 软件 ， 在 菜单 柱 中 依次 选择 “工具 ”一 “选项 ” 
命令 ， 弹 出 “选项 ”对 话 框 。 

在 “选项 ”对 话 框 左 侧 选择 “兼容 性 ”选项 ， 然 后 单 击 向 右 三 角 型 按钮 |， 找到 并 选 
择 “IGES 2D” 选 项 卡 ， 在 “标准 ”区 域 的 “工程 制图 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB”， 如 图 
2-37 所 示 。 














Electrical | ENOVIA VS VPH | ICEM External IA0 | IGES Css zn mar 4|*| 


ED As. 
— = SA 28 标准 
SE 参数 和 测量 | 工程 制图 : 


哆 设备 和 虚拟 现实 q | 文件 单元 [Bm — — =] 
让 国 基础 "i 


目标 视图 : à 工作 视图 (O 背景 


结构 
SW] Əms|| 


图 2-37 设置 工程 制图 默认 标准 


















(2) 设置 视图 布局 。 

在 “选项 ”对 话 框 左 侧 的 选项 区 中 依次 选择 “机 械 设计 ”一 “工程 制图 ”选项 ， 然 后 
选择 “布局 ”选项 卡 ， 取消 选中 “视图 名 称 ” 和 “缩放 系数 ”两 复 选 框 (因为 CATIA 工程 
图 的 视图 名 称 和 显示 比例 不 符合 国标 ) ， 如 图 2-38 所 示 。 





机 械 设计 常规 (布局 视图 | 生成 | 几何 图 形 | 尺寸 | 操作 器 | 标注 和 修饰 | @= | 
ate 创建 视图 

G 装 权 
 _ [lman ag|[ 108 am 

## 草图 编辑 器 |= mms 







Mold Tooling Des — |H ssingnmsimnnppaasia 
Structure Desigr 8 | 1 1E3EsbEEuBsEsüBDulEJROBIRHEJR32y Fl 
1 有 20 Layout for 5[ R| 12ET sn 轴 系 的 视图 山系 


o: 工程 制图 新 建 图 纸 





2 uE | 2 min | 
图 2-38 设置 视图 布局 


(3) 设置 视图 显示 模式 。 

在 “选项 ”对 话 框 左 侧 的 选项 区 中 依次 选择 “机 械 设 计 ” 一 “工程 制图 ”选项 ， 然 后 
选择 “视图 ”选项 卡 ， 选 中 “生成 轴 ”、“ 生 成 螺纹 ”、“ 生 成 中 心 线 ”、“ 生 成 圆 角 ”、“ 应 
用 3D 规格 ”五 个 复 选 框 ， 如 图 2-39 所 示 。 

(4) 设置 尺寸 生成 模式 。 

在 “选项 ”对 话 框 左 侧 的 选项 区 中 依次 选择 “机 械 设计 ”一 “工程 制图 ”选项 ， 然 后 
选择 “生成 ”选项 卡 ， 选 中 “在 生成 前 过 滤 ”、“ 生 成 后 分 析 ” 复 选 框 ， 如 图 2-40 所 示 。 
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生成 /修饰 几何 图 形 六 
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图 2-39 设置 视图 显示 模式 
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图 2-40 设置 尺寸 生成 模式 


(5) 设置 操作 器 。 

在 “选项 ”对 话 框 左 侧 的 选项 区 中 依次 选择 “机 械 设计 ”一 “工程 制图 ”选项 ， 然 后 
选择 “操纵 需 ” 选 项 卡 ， 选 中 “可 缩放 ” “修改 消 隐 ” “移动 值 ”、 “移动 尺寸 线 ” “ 移 
动 矿 寸 线 次 要 零 部 件 ” “移动 尺寸 引导 线 ” 六 个 复 选 枉 ， 如 岁 2-41 所 示 。 

(6) 保存 修改 。 

设置 完成 后 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 保 存 CATIA 工程 图 操作 环境 设置 ， 完 成 制图 环 
境 的 设置 。 


2.4.3 图 层 的 设置 


同 其 他 CADZCAM 软件 一 样 ，CATIA V5 提供 了 一 种 有 效 组 织 管理 零 部 件 要 率 的 手段 ， 
就 是 “ 层 (Layer)”。 它 可 以 快速 、 有 效 地 组 织 、 管 理 和 应 用 工程 图 设计 过 程 中 的 各 种 操 
作 。 层 的 操作 命令 位 于 “图 形 属性 ”工具 条 中 ， 如 图 2-42 所 示 。 

(1) 基本 概念 。 

图 层 可 看 作 透 明 的 纸 ， 绘 图 时 可 使 用 多 张 透明 重 闭 的 纸 。 每 一 层 上 可 设 定 默 认 的 一 种 标 

注 类 型 ， 例 如 ， 表 面 粗粮 度 标 注 、 尺 寸 标 注 、 焊 接 标 注 等 等 。 有 了 图 层 ， 就 可 以 将 一 张 图 上 
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常规 | 布局 | 视图 | 生成 | 几何 图 形 | 尺寸 CaB088 站 标注 和 修饰 | 党 理 | 
操作 器 
C 过 才 大小: 国正 mm 
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Dl Emas: Im 
口 “ 移 动 尺 寸 线 次 要 雪 件 : s| 
< 移动 Rd 引 d 线 。 spP 


全 确定 | 总 取消 | 





图 2-41 设置 操作 器 














不 同 特征 的 标注 分 别 画 在 不 同 的 层 上 。 通 过 可 视 化 过 滤 需 ， 对 所 有 共同 特征 的 要 素 进 行 显 
示 、 隐 藏 等 操作 ， 同 时 组 织 层 中 的 模型 要 素 并 用 层 来 向 化 显示 ， 这 样 不 仅 可 以 提高 可 视 化 程 
度 ， 又 便于 管理 和 修改 ， 极 大 地 提高 工作 效率 。 

“图 层 属 性 ”工具 条 通常 位 于 绘图 窗口 上 部 采 单 栏 下 方 ， 也 可 能 在 最 初 界 面 中 不 显示 ， 
要 使 之 显示 只 需 在 工具 栏 区 右 击 ， 在 弹出 的 快捷 亲 单 中 通过 疝 上 或 铝 下 第 头 找到 并 选中 
“图 形 属性 ” 复 选 框 。 

(2) 图 层 的 性 质 。 

(D 在 一 个 CATIA 工程 图 中 ， 最 多 可 创建 999 个 层 ， 但 每 个 图 层 上 定义 的 标注 数量 没有 
限制 ，; 

@ 每 个 图 层 可 定义 一 个 名 称 ， 加 以 区 别 。 当 开始 创建 一 张 新 图 时 ，CATIA 自动 创建 名 
为 “0 General” 和 “1 Basic Geometry” 两 个 图 层 ， 如 图 2-42 所 示 。 这 两 个 图 层 为 系统 目 币 
图 层 ， 既 不 能 改名 ， 也 不 能 删除 ， 其 他 图 层 名 称 需 由 读者 目 定 义 。 定 义 可 以 用 中 文 、 英 文 、 
数字 或 专用 符号 “可 、“_ ”等 ， 

(3) 一 般 情 况 下 ， 一 个 图 层 上 的 对 象 只 定义 一 种 特征 标注 ; 
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(Q 虽然 CATIA 可 以 创建 多 个 图 层 ， 但 只 能 在 当前 图 层 上 绘图 ， 所 以 在 绘制 前 要 首先 确 
认 所 要 使 用 的 层 ; 

@ 图 层 可 以 通过 可 视 化 过 滤 需 的 操作 进行 图 层 的 显示 和 隐藏 。 合 理 关 闭 一 些 图 层 ， 可 
以 使 绘图 或 看 图 时 显得 更 加 清楚 。 

(3) 图 层 的 创建 。 

图 层 的 基本 操作 包括 新 建 图 层 、 图 层 的 改名 、 指 定 当 前 图 层 等 。 下 面 详细 介绍 如 何 进 入 
层 操作 界面 和 创建 新 层 的 一 般 操 作 步 又: 

由 在 “图 形 属性 ”工具 条 中 打开 “无 ”下 拉 菜 单 ， 选 择 “ 其 他 层 …” 选 项 ， 如 图 2-42 
所 示 。 弹 出 “已 命名 的 层 ” 对 话 框 ， 如 图 2-43 所 示 。 

@ 单 击 “已 命名 的 层 ” 对 话 框 中 “新 建 ”命令 按钮 ， 系 统 将 在 对 话 框 编号 列表 中 创建 
一 个 编号 为 “2” 的 新 层 ， 然 后 在 新 建 层 的 名 称 处 单 击 ， 将 其 重新 命名 为 “ 形 位 公差 ”， 如 
图 2-44 所 示 。 最 后 单 击 “ 已 命名 的 层 ” 对 话 框 的 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 新 层 的 创建 。 




















局 确定 | b 职 消 | 
图 2-43 已 命名 的 层 对 话 框 图 2-44 添加 新 层 





(4) 在 图 层 中 添加 项 目 。 

工程 图 中 的 内 容 ， 如 视图 、 太 寸 标 注 、 基 准 符 写 、 形 状 与 位 置 公 差 、 表 面 粗 造 度 等 ， 称 
之 为 层 的 “项 目 ”。 将 项 目 添加 到 图 层 中 存在 两 种 情况 : 一 种 是 绘制 前 和 完 选 定 层 ， 之 后 在 相 
应 图 层 中 绘制 ， 这 样 可 以 二 接 将 所 绘制 的 项 目 添加 到 层 中 ; 为 外 一 种 是 先 绘制 工程 图 项 目 ， 
之 后 再 将 其 添加 到 层 中 。 绘 图 前 通过 选 定 图 层 再 将 项 目 添加 到 层 中 的 方法 比较 容 单 ， 在 此 不 
绸 缆 述 。 下 面 通过 示例 介绍 先 绘制 项 目 后 将 项 目 浴 加 到 层 中 的 一 般 操作 步 又 : 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 2\ 2.4\ 2.4.3\ 1\ jianshichuang. CATDrawing”， 出 现 检 
视窗 工程 图 文件 ， 以 检视 窗 正 视图 为 例 ， 如 图 2-45 所 示 。 

J 创建 “ 形 位 公差 ” 层 和 “尺寸 标注 ” 层 。 方 法 参见 2.4.3 中 “图 层 的 创建 ”的 
内 容 。 

@) 按 住 “Ctrl 键 ”， 选 中 图 2-45 所 示 的 两 个 形 位 公差 ， 然 后 在 “图 形 属性 ”工具 栏 的 
“无 ”下 拉 列 表 中 选择 “2 形 位 公差 ” 层 ， 将 形 位 公差 全 部 放置 到 “2 形 位 公差 ” 层 中 。 

3) 先 在 图 样 空 日 处 单 击 ， 以 取消 选择 上 一 步 操 作 所 选中 的 形 位 公差 。 同 样 方法 ， 再 按 
住 “Ctrl 键 ”， 选 取 图 2-45 中 6 个 斥 才 标注 ， 然 后 在 “图 形 属性 ”工具 栏 的 “无 ”下 拉 列 
表 中 选择 “3 尺寸 标注 ” 层 ， 将 尺寸 标注 全 部 放置 到 “3 尺寸 标注 ” 层 中 。 

(5) 层 的 可 视 化 操作 。 

如 末 将 某 个 层 设 置 为 “过 小 ”状态 ， 则 其 他 层 中 的 项 日 在 工程 图 中 将 被 隐藏 。 下 面 介 
绍 层 过 滤 融 设置 的 一 般 操 作 步 又 : 
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图 2-45 ”检视 窗 零 件 图 


打开 随 书 光盘 “Exercise\ 2\ 2.4\ 2.4.3\ 2\ jianshichuang. CATDrawing” 工程 图 文件 ， 
其 正视 图 如 图 2-45 所 示 。 

J 在 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “工具 ”一 “可 视 化 过 滤 带 …” 命 令 ， 弹出 “可 视 化 过 滤 
售 ” 对 话 框 。 如 图 2-46 所 示 。 

@ 在 “可 视 化 过 滤器 ”对 话 框 中 单 击 对 话 框 右 侧 “新 建 ”按钮 ， 弹 出 “可 视 化 过 滤 需 
编辑 侣 ”对 话 框 ， 如 图 2-47 所 示 。 





BEL SE Si Bras 


条 件 : 图 民国 “jp >] taal or) 
PHS : 
=== 


H| git 525 





总 确定] _Ə Bus | 
图 2-46 可 视 化 过 滤 需 对 话 框 图 2-47 可 视 化 过 滤 需 编辑 希 对 话 框 


图 2-46 所 示 的 “可 视 化 过 滤 右 ”对 话 框 中 列 出 各 图 层 过 滤 厦 的 名 称 ， 每 个 过 滤 胡 对 应 
一 种 可 视 化 规则 。 对 话 框 中 各 部 分 功能 介绍 如 下 : 

a. 全 部 可 视 : 选中 此 选项 系统 将 目 动 应 用 默认 的 当前 过 滤器 “全 部 可 视 ”， 它 允许 查看 
es 无 法 删除 。 

当前 层 可 视 : 选择 此 选项 卡 系统 将 自动 应 用 默认 的 当前 过 滤 关 “只 有 当前 图 层 

A tt 5 无 法 删除 。 

e. 新建: 单 击 此 按钮 ， 弹 出 “可 视 化 过 滤 融 编辑 器 ”对 话 框 ， 创 建新 的 过 滤 规 则 。 

d. 删除 : 单 击 此 按钮 ， 可 以 将 当前 选中 的 过 滤器 删除 ， 且 只 能 对 过 滤器 列表 中 新 建 的 
过 滤器 起 作用 ， 而 无 法 删除 “全 部 可 视 ” 和 “只 有 当前 图 层 可 视 ” 这 两 项 。 

e. 编辑 : 单 击 此 按钮 ， 可 以 对 当前 选中 的 过 滤器 进行 编辑 ， 修 改过 滤 规 则 ， 且 只 能 对 
过 滤 需 列表 中 新 建 的 过 滤 需 起 作用 ， 而 无 法 编辑 “全 部 可 视 ” 和 “只 有 当前 网 层 可 视 ” 这 
两 项 。 

新 建 过 滤器 后 ， 单 击 某 一 过 滤器 ， 间 隔 1s 左右 再 次 单 击 此 过 滤器 ， 可 以 进行 过 滤器 名 
称 的 修改 。 

图 2-47 所 示 的 “可 视 化 过 滤器 编辑 器 ”对 话 框 允 许 新 建 并 修改 过 滤器 。 对 话 框 中 各 部 
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| 过 滤器 运算 守 : 此 列表 框 包 含 可 使 用 的 运算 符 : =.! =. >. <. <=. >=, £ 
u s 

b. 图 层 选择 框 : 以 图 层 的 序号 作为 唯一 的 运算 依据 进行 图 层 的 选择 ， 如 系统 自沉 的 “1 
Basic geometry” 层 中 的 “1” 是 图 层 序 号 。 

e. And: 此 按钮 允许 用 户 添 加 “并 ”关系 条 件 的 图 层 。 例 如 : 和 在 输入 Layer >0 & Layer 
<4 则 表示 将 显示 序号 大 于 0 并 且 序 号 小 于 4 的 图 层 ， 显示 图 层 1 ~3 中 的 内 容 。 

d. Or; 此 按钮 允许 用 户 添 加 “或 ”关系 条 件 的 图 层 。 例 如 : 在 输入 Layer <2 + Layer 
=3 则 表示 将 显示 序号 小 于 2 或 序号 等 于 3 的 图 层 ， 显 示 图 层 0 ~1 和 图 层 3 中 的 内 容 。 

@) 在 “可 视 化 过 滤器 编辑 器 ”对 话 框 的 “过 滤器 运算 符 ” 列 表 框 中 选择 “ = ”运算 

， 在 “图 层 选择 框 ” 列 表 框 中 选择 “2 形 位 公差 ”选项 ， 如 图 2-48 所 示 ， 然 后 单 击 对 话 
2 ` ss 名 称 列 表 中 增加 名 为 “过 滤 关 001” 的 过 滤 需 。 选 中 “过 滤 硕 
001” 间 隔 1s 后 再 次 单 击 它 ， 此 时 将 其 重 命名 为 “显示 形 位 公差 ”"， 如 图 2-49 所 示 。 




















可 袖 化 过 滤器 





号 确定 |] 2 mun | = S = | 马 应 用 | x< j 
图 2-48 nM 4kplue ña a 65 x] hu E 图 2-49 nP0MdkrluS a Fa EE 
由 在 “可 视 化 过 滤 需 ”过 滤器 名 称 列 表 中 选中 “显示 形 位 公差 ”选项 ， 并 单 击 “应 
用 ”命令 按钮 ， 则 图 形 区 中 只 显示 “2 形 位 公差 ” 层 的 项 目 ， 其 他 层 中 的 对 象 则 被 隐藏 ， 
图 2-50 显示 了 可 视 化 过 滤 前 后 的 不 同 。 图 中 由 于 图 形 元 系 没 有 设置 屋 ， 所 以 层 的 可 视 化 操 
作对 其 无 效 。 


























图 2-50 设置 层 的 隐藏 
(9) 单 击 “可 视 化 过 滤器 ”对 话 框 的 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 层 的 可 视 化 操作 。 


2.4.4 图 纸 格式 及 图 框 设置 
在 CATIA 中 ， 系 统 提 供 了 几 种 常用 的 “制图 标准 ” “幅面 大 小 ”及 “ 横 回 ” “ 纵 回 ” 
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两 种 图 纸 放 置 方向 ， 在 绘图 过 程 中 ， 用 户 可 以 根据 需要 选择 所 需 的 网 纸 格式 。 
(1) 图 纸 格式 设置 。 
图 纸 格式 设置 过 程 是 在 “页 面 设置 ”对 话 框 中 完成 的 ， 其 一 般 操 作 步 又 如 下 : 
(O 在 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “文件 ”一 “页 面 设置 ”命令 ， 弹 出 “页 面 设置 ”对 话 框 。 
@ 在 “标准 ”下 拉 列 表 中 可 以 选择 制图 标准 ， 如 选择 “GB” 标 准 ， 如 图 2-51 所 示 。 
(3 在 “图 纸样 式 ” 下 拉 列 表 中 可 以 选择 图 纸 幅 面 ， 如 选择 “A4 ISO”， 如 图 2-52 所 示 。 


hpply to: [当前 图 区 >] pply to: | 当前 图 纸 了 | 
Ə mis] 
图 2-51 选择 制图 标准 图 2-52 ”选择 图 纸 幅 面 


由 在 “图 纸样 式 ” 区 域 ， 可 以 选择 图 纸 方 呵 ， 如 
选择 “横向 ”， 如 图 2-53 所 示 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 图 纸 格 式 设置 。 

(2) 图 框 设置 。 

当 格 式 设置 完成 后 ,该 图 纸 的 图 框 也 应 确定 ,但 
CATIA 工程 制图 并 不 具有 网 和 枉 ， 因 此 需 另 行 涩 加 。 

CATIA 工程 制图 中 ， 添 加 图 框 的 方法 有 三 种 , 分别 | 
为 手动 绘制 图 杠 、 择 入 已 有 图 框 及 自动 生成 使 用 宏 合 令 | 二 sert Background Vie | 


























绘制 的 图 框 。 下 面 简要 介绍 这 三 种 添加 图 框 的 方法 : 和 
@ 手动 绘制 图 框 是 指 按照 国标 规定 的 尺寸 绘制 图 |a F 


框 线 ， 完 成 图 框 的 添加 。 这 种 方法 直观 明了 ， 易 于 操 图 2.53 ”选择 图 纸 方 向 
IE, 但 是 每 绘制 一 张 工 程 图 就 需要 绘制 一 次 图 框 ， 效 率 
不 高 。 具 体操 作 方 法 参见 “4. 8. 3 手动 绘制 标题 栏 ”一 节 。 
@ 插入 图 框 是 指 将 已 保存 好 的 工程 图 中 的 图 框 插 入 到 新 建 的 工程 图 中 。 这 种 方法 的 前 
提 是 已 保存 好 的 工程 图 中 存在 图 框 ， 并 有 旦 图 框 是 在 “图 纸 背 景 ”界面 中 绘制 的 。 这 种 方法 
相对 手动 绘制 图 框 更 方便 。 具 体操 作 方 法 参见 “4. 8.4 搬入 标题 栏 ”一 节 。 
@ 自动 生成 图 框 是 指使 用 宏 命令 自动 完成 图 框 的 绘制 。 宏 命令 自动 化 程度 高 ， 运 行 稳 
， 并 且 CATIA 调用 宏 命 令 的 操作 也 比较 徐 便 ， 所 以 较为 常用 。 
由 于 图 框 与 标题 栏 都 在 “图 纸 背 景 ” 界 面 进行 绘制 ， 所 以 通常 将 图 框 与 标题 栏 的 搬 和 人 
过 程 合并 到 一 起 ， 具 体操 作 方 法 参见 “4. 8.5 自动 生成 标题 栏 ”一 节 。 
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3.1 概述 





在 工程 制图 中 ， 将 物体 向 多 面 投影 体系 的 各 投影 面 做 正 投 里 所 得 的 图 形 称 为 视图 。 视 图 
主要 是 用 于 表达 物体 外 部 结构 形状 ， 对 物体 不 可 见 的 结构 形状 在 必要 时 用 虚线 画 出 。 采 用 正 
六 面体 的 六 个 面 称 为 基本 投影 面 ， 将 物体 放 入 其 中 ， 按 第 一 角 投 影 法 分 别 癌 六 个 基本 投影 
投射 ， 可 得 到 六 个 基本 视 网 。 其 名 称 分 别 定 义 为 主 视 网 (由 前 向 后 投 冉 所 得 到 的 视图 )、 信 
视图 (由 上 向 下 投射 所 得 到 的 视图 )、 左 视图 〈 由 左 回 右 投射 所 得 到 的 视 网 ) 、 右 视 网 (H 
右 回 左 投 映 所 得 到 的 视图 ) 、 仰 视图 (由 下 向 上 投射 所 得 到 的 视图 )、 后 视图 (由 后 回 前 投 
味 所 得 到 的 视图 ) ， 六 个 基本 视图 的 配置 关系 如 图 3- 1a 所 示 。 

(仰视 图 ) 

















( 右 视 图 ) (T WE) ( 左 贷 图 ) (后 视图 ) 


sr li h 


(俯视 图 ) 








a) 
4 
| 
| 
B 
C 


图 3-1 基本 视图 配置 形式 
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当 某 视图 不 能 按 投影 关系 配置 时 ， 可 按 回 视图 绘制 。 癌 视图 是 可 自由 配置 的 视图 ， 如 图 
3-1b 所 示 ， 绘 图 时 应 在 问 视 图 上 方 标注 “X”(“X” 为 大 写 拉 丁字 母 )。 在 相应 视图 的 附近 
用 箭头 指明 投射 方向 ， 并 标 广 相同 的 字母 。 图 3-1b 是 将 图 3-1a 中 的 右 视 图 、 仰 视图 和 后 视 
图 三 个 视图 画 成 A、B 、C 三 个 癌 视 图 ， 并 自由 配置 在 图 纸 的 适当 位 置 。 

在 工程 制图 里 ， 除 了 上 述 六 个 基本 视图 外 ， 还 包括 轴 测 图 、 放 视图 、 断 裂 视图 、 局 部 放 
大 图 和 辅助 视图 等 等 。 各 类 视图 组 合 又 可 以 得 到 许多 的 视图 类 型 

CATIA V5 工程 制图 工作 台 并 没有 为 了 创建 各 种 视图 而 单独 提供 一 一 对 应 的 命令 工 

而 是 只 需 搬 和 人 基本 视图 ， 通 过 基本 视图 创建 局 部 放大 图 、 训 视 图 、 ee 

外 ，CATIA 工程 制图 不 仅 可 以 通过 视图 属性 对 话 框 修 改 视图 的 角度 、 比 例 、 名 称 、 显 示 模 
式 等 ， 还 可 以 对 视 岁 进行 隐藏 、 显 示 、 删 除 、 复 制 、 粘 贴 及 锁定 等 操作 。 可 以 说 ， 在 视 峰 
“属性 ”对 话 框 中 几乎 包括 了 创建 工程 图 视 岁 的 所 有 内 容 ， 使 得 创建 不 同 视 岁 的 步骤 与 方法 
统一 起 来 。 


3.2 基本 视图 的 创建 















































3.2.1 正视 图 


正视 图 是 工程 图 中 的 最 为 重要 的 视图 ， 因 为 通常 情况 下 ， 它 能 较 多 地 反映 物体 的 形体 特 
征 及 其 相对 位 置 。 在 CATIA 绘制 工程 制图 过 程 中 ， a 
视图 均 是 以 正视 图 为 基准 创建 的 。 

下 面 以 左 沈 体 为 例 介 绍 创建 正视 图 的 一 般 操作 步 台 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 3\ 
3.2\ 3.2.1\ zuoketi. CATPart”， 出 现 左 壳 体 零件 三 维 模型 文件 ， 如 图 3-2 所 示 。 

(1) 新 建 图 纸 。 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “新建” 命令 ， 
或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “新 建 ” 命 令 按钮 口 ， 弹 出 
“新 建 ” 对 话 框 ， 如 图 3-3 所 示 。 

@ 在 “新 建 ”对 话 框 “ 类 型 列表 ”列表 框 中 选择 
“Drawing” 选项 。 

@ 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 弹 出 “新 建 工 程 图 ”对 
话 框 ， 如 图 3-4 所 示 。 

由 在 “标准 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB” 选 项 ， 在 “图 























纸样 式 ” 下 拉 列 表 中 选择 “A2 ISO” 选 项 , “图 纸 方向 ” 图 3-2 左 羌 体 零 件 三 

a a 维 模型 
选择 “横向 "， 如 图 3-4 所 示 。 读 者 也 可 根据 需要 自行 | 
设置 。 


@ 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 进 入 CATIA 工程 制图 工作 台 ， 新 建 一 张 工 程 图 图 纸 ， 工 作 
窗口 参见 图 2-8 所 示 。 

下 面 对 图 3-4 所 示 “ 新 建 工程 图 ”对 话 框 中 “标准 ”和 “图 纸样 式 ” 下 拉 列 表 中 各 选 
项 进行 简要 介绍 。 展 开 的 两 下 拉 列 表 ， 分 别 如 图 3-5 和 图 3-6 所 示 。 
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图 3-5 标准 下 拉 列 表 


标准 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 


[GB Ey; | 


Elsk12 st 


[a2 ISQ ` | 


AZ ISO 
扩张 大 小 =420 x 594 mm 
Rt a 


O $L 


@ 横向 
[ ] Bsb T TES RIBS 82, 








图 3-4 新 建 工 程 图 对 话 框 





新 建 工程 图 











se | Ə mis | 


图 3-6 图 纸样 式 下 拉 列 表 


在 “标准 ”下 拉 列 表 中 ， 列 举 出 了 目前 国际 上 几 种 具有 代表 性 的 工程 图 标准 。 





a. ANSI: 美国 国家 标准 化 组 织 标准 ; 
b. ASME. 美国 机 械 工 程 师 协会 标准 ; 
c ISO; 国际 标准 化 组 织 标准 ; 

d. JIS: 日 本 工业 标准 ; 

GB. 中 国 国 家 标准 。 


e 








详细 介绍 ， 有 具体 创建 方法 和 操作 步骤 参见 “2.4 基本 设置 ”一 节 。 
在 “图 纸样 式 ” 下 拉 列 表 中 ， 给 出 几 种 稼 用 的 图 纸样 式 。 在 此 推荐 采用 基本 幅面 A0、 
Al、A2、A3、A4， 图 纸 型 号 及 大 小 已 在 “1.3.1 图 纸 格式 及 幅面 ”中 介绍 ,在 此 不 再 


资 述 。 





在 殉 认 安装 的 CATIA 系统 中 不 存在 中 国 国家 标准 ， 但 其 配置 文件 已 在 第 2 草 中 进行 了 


图 纸 方向 是 指 图 纸 的 放置 形式 ， 包 括 纵向 和 横向 两 种 : 纵向 表示 纵向 放置 图 纸 ; 横向 表 


示 模 癌 放 置 图 纸 。 
(2) 创建 正视 图 。 


( 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “高 级 正视 图 ”命令 ， 
按钮 点 ， 弹 出 “视图 参数 ” 


在 “视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “高 级 正视 图 ” 
话 框 ， 如 图 3-7 所 示 。 


男 一 种 方法 是 在 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “正视 图 ” 
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令 ， 或 在 “视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “ 正 视图 ”命令 按钮 研 创建 正视 图 。 其 中 
“局 级 正视 图 ”与 “正视 图 ”两 项 命令 的 区 别 在 于 是 否 弹 出 “视图 参数 ”对 话 框 ， 硅 使 用 
“正视 图 ”命令 则 不 弹出 “视图 参数 ”对 话 框 ， 其 后 续 操 作 步 又 完全 相同 。 

@ 在 “视图 名 称 ” 和 “ 标 度 ” 列 表 框 中 可 以 修改 视图 的 名 称 和 比例 ， 此 例 中 采用 默认 
设置 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 。 

各 采用 “正视 图 ”命令 创建 ， 虽 然 没 有 弹出 “视图 参数 ”对 话 框 ， 但 在 视图 创建 后 ， 
同样 可 以 对 视图 名 称 和 比例 进行 修改 ， 其 修改 方法 将 在 后 续 革 市 中 进行 详细 介绍 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 在 菜单 栏 中 ,依次 选择 
“ 衔 口 ” 一 > “1. zuoketi. CATPart 选项 ， 将 工作 窗口 切换 至 左 壳 体 零 件 设 计 工 作 台 ， 如 图 
3-8 所 示 。 











i 人 


水 平平 销 
ep 至 直 平 铺 
ET E= 





标 度 : :1 = | 1 zuoketi. CATPart 
2 确定 | b 职 消 | w 2 Drawingl 


图 3-7 视图 参数 对 话 框 图 3-8 切换 窗口 至 零件 设计 工作 台 








@ 在 零件 设计 工作 台 左 壳 体 “结构 树 ” 中 ,选择 “ZX” 平 面 作 为 投影 平面 ， 系 统 自 
动 将 窗口 切换 到 工程 制图 工作 台 ， 产 生 正 视图 预览 图 ， 如 图 3-9 所 示 。 

读者 也 可 以 根据 需要 选取 一 点 和 一 条 直线 、 两 条 不 平行 的 直线 、 三 个 不 共 线 的 点 或 其 他 
平面 来 确定 投影 平面 。 














局 Drawing6 图 纸 .1 | 
Ll 








图 3-9 工程 图 显示 窗口 





(5) 根据 提示 栏 “ 单 击 图 纸 生 成 视图 ， 或 使 用 箭头 重新 定义 视图 方向 ”的 提示 ， 可 改变 
视图 的 摆 放 角度 ,连续 单 击 三 次 逆 时 针 旋 转 租 头 ， 使 正视 图 预览 图 逆 时 针 旋 转 90" 竖 直 放 
置 ， 如 图 3-10 所 示 。 
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@ 在 绘图 区 中 任意 位 置 单 击 以 放置 正视 图 ， 完 成 正视 图 的 创建 ， 结 果 如 图 3-11 所 示 。 








图 3-10 调整 视图 摆 放 角度 图 3-11 生成 正视 图 





下 面 详 细 介 绍 方 回 控制 大 的 使 用 : 





翻转 按 钊 
自动 旋转 0 度 
| 手动 说 增 旋转 90 Ë 
| esia 160 度 
uapa uu 270 F 
设置 当前 角度 为 ， 设置 角度 值 ，， 
a) b) 
图 3-12 方向 控制 器 图 3-13 ”快捷 菜单 


如 图 3-12 所 示 ， 方 向 控制 器 主要 由 翻转 按钮 、 旋 转 箭头 、 控 制 中 心 点 以 及 方向 控制 手 
柄 四 部 分 构成 。 右 键 单 击 方向 控制 手柄 ， 弹 出 图 3- 13a 所 示 的 快捷 菜单 供 选 择 和 使 用 。 

a. 如 图 3-13 所 示 ， 系 统 默认 选项 为 “手动 递增 旋转 " ， 当 选择 “手动 递增 旋转 ”时 ， 
可 以 通过 旋转 “方向 控制 手柄 ”来 调整 视图 的 放置 方向 ， 每 次 旋转 的 角度 为 “设置 递增 …” 
选项 中 所 设 定 的 值 。 

ee i eh 
头 ” 和 “手动 递增 旋转 ”每 次 旋转 的 步 进 值 。 选 择 后 , 弹 jw (a): m 
出 “递增 设置 …” 对 话 框 ， 如 图 3-14 所 示 。 系 统 默认 递增 “| 当前 角 度 单位 是 :| 
值 为 “30” ， 也 可 根据 需要 自行 设置 递增 角度 。 -| 

c， 当 选择 “设置 当前 角度 为 ”选项 时 ， 展 开 子 菜单 ， 
给 出 几 个 视图 的 放置 角度 如 图 3-13b 所 示 。 当 选择 不 同 角 
度 时 ， 视 图 会 以 不 同方 向 放置 ， 如 图 3-15 所 示 。 用 户 也 可 通过 “设置 角度 值 ”选项 自 定义 
任意 角度 放置 视图 。 

d. 当选 择 “自动 旋转 ”选项 时 ， 方 向 控制 器 圆周 上 的 角度 分 隔 环 将 去 除 ， 可 通过 手动 
旋转 “方向 控制 手柄 ” 自 定义 视图 放置 角度 ， 其 旋转 步 进 值 为 1。。 














图 3-14 递增 设置 对 话 框 
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0 放置 90 放置 
180" 放 曾 270° Jik'ës 


图 3-15 设置 视图 放置 角度 





3.2.2 投影 视图 


投影 视图 是 以 一 个 视图 为 基准 问 某 个 方 问 进行 投射 而 形成 的 视图 ， 其 中 包括 仰视 图 、 伤 
钢 图 、 左 视图 、 右 视图 和 后 视图 。 

下 面 在 3.2.1 市 基础 上 介绍 创建 投影 视图 的 一 般 操作 
步骤: 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3 \ 3.2\ 3.2.2\ 
zuoketi. CATPart” & “ Exercise V 3 \ 3.2 \ 3.2.2 \ 
zuoketi. CATDrawing”， 分 别 出 现 左 元 体 零件 三 维 模型 文件 
和 工程 图 文件 ， 如 图 3-2 和 图 3- 16 所 示 。 

(1) 创建 仰 、 仿 视图。 

Q) 在 左 党 体 正视 图 文件 图 纸 树 中 ， 双 击 “ 正 视图 ” 
选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框架 ， 在 弹 
出 的 快捷 沫 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

右 打 开 的 视图 中 无 图 纸 树 ， 谈 者 可 按 F3 功能 键 ， 将 图 3-16 正视 图 
图 纸 树 显示 出 来 ， 再 次 按 下 ， 又 可 将 其 隐藏 。 奢 视图 中 无 
视图 框架 ， 可 在 “可 视 化 ”工具 条 中 直接 单 击 “ 显 示 为 每 个 视图 指定 的 视图 框架 ”命令 按 
钮 全 ， 将 其 显示 出 来 。 

@ 在 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “投影 ”命令 ,或 在 
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“视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 直接 单 击 “ 投 影 ” 命 令 按钮 咒 。 
@ 根据 提示 栏 “ 单 击 视 岁 ”的 提示 ， 移 动 光 标 至 正视 岁 的 上 方 或 下 方 ， 生成 仰视 图 或 


作 视 图 的 预览 图 ， 如 图 3-17 所 示 。 
(4 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 ， 生 成 仰视 图 或 傈 视图 ， 结 果 如 图 3- 18 所 示 。 











俯视 图 


图 3-17 投影 视图 预 钨 





仰视 图 俯视 图 
图 3-18 ”生成 投影 视图 


(2) 创建 左 、 右 视图 。 

(在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ,或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “投影 ”命令 ， 或 在 “ 视 
图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “ 投 影 ” 命 令 按 钮 嚼 。 

@ 根据 提示 栏 “ 单 击 视图 ”的 提示 ， 移 动 光标 至 正视 图 的 右 侧 或 左 侧 ， 生 成 左 视图 或 


右 视 图 的 预 时 图 ， 如 图 3-19 所 示 。 
(4 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 以 生成 左 视图 或 右 视图 ， 结 果 如 图 3-20 所 示 。 














图 3-20 生成 投影 视图 


图 3-19 投影 视图 预 哆 


(3) 创建 后 视图 。 

仰视 图 、 信 视图 、 左 视图 和 右 视 图 都 是 以 正视 图 为 参考 对 象 创建 的 。 后 视图 则 以 左 视图 
或 右 视 图 为 参考 对 象 创建 ， 因 此 需要 激活 “ 左 视 图 ”或 “ 右 视图 ” 才 可 以 创建 。 

J 在 图 纸 树 中 双击 “ 左 视图 ”视图 选项 ,或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 左 视图 ”视图 框 
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架 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

在 工程 制图 工作 侣 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “投影 ” 
命令 ， 或 在 “视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “ 投 影 ”命令 按钮 天 9。 

(9) 将 鼠标 移 至 左 视图 的 右 侧 ， 可 观察 到 生成 的 后 视图 预览 图 ， 如 图 3-21 所 示 。 

(9 在 绘图 区 中 左 视图 右 侧 合适 位 置 处 ， 单 击 生成 后 视图 ， 结 果 如 图 3-22 所 示 。 











图 3-22 生成 后 视图 


图 3-21 生成 后 视图 预览 


3.2.3 ”快速 创建 其 本 视图 
在 CATIA 工程 制图 中 ， 提 供 了 快速 创建 基本 视图 命令 ， 其 简单 高 效 的 制图 模式 被 广大 








使 用 者 所 认可 。 通 过 使 用 该 命令 ， 可 以 一 次 性 生成 多 个 视图 ， 大 大 减少 制图 时 间 ， 提 高 工作 
2 

下 面 以 创建 检视 窗 正 、 人 入、 左 三 个 基本 视图 以 及 轴 测 图 为 例 ， 介 绍 快速 创建 基本 视图 的 
一 般 操作 步骤 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3 \ 3.2\ 3.2.3\ jianshichuang. CATPart”， 出 
现 检 视窗 零件 三 维 模型 文件 ， 如 图 3-23 所 示 。 

(1) 新 建 图 纸 。 

Q 在 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “文件 ”一 “新 建 ” 命 
令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 下 接 单 击 “新 建 ”命令 按钮 
口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 ， 参 见 图 3-23 所 示 。 

@ 在 “新 建 ”对 话 框 “ 类 型 列表 ”列表 框 中 选择 
“Drawing” 选项 。 

(3) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 弹 出 “新 建 工 程 图 ”对 
话 框 ， 参 见 网 3-24 所 示 。 

@ 在 “标准 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB” 选 项 , 在 “图 。 图 3-23 检视 窗 零 件 三 维 模型 图 
纸样 式 ” 下 拉 列 表 中 选择 “A3 ISO” 选 项 ,“ 图 纸 方向 ”选择 “横向 ”， 也 可 根据 需要 日 行 
设置 。 

(5) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 新 建 一 张 工程 图 图 纸 。 

(2) 创建 基本 视图 。 

J 在 菜单 栏 中 ,依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “ 疝 导 ”一 “ 同 导 ”命令 ,或 在 
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“视图 ”一 “向 导 ” 工 具 条 中 直接 单 击 “ 视 图 创建 向 导 ” 命 令 按钮 铝 ， 弹 出 “视图 向 导 
(步骤 1Z2) : 预定 义 配置 ”对 话 框 ， 如 图 3-24 所 示 。 

@) 在 “视图 向 导 (步骤 1/2): 预定 义 配置 ”对 话 框 中 单 击 “ 使 用 第 一 角 投 影 方法 的 
配置 3” 命 令 按钮 县， 此 时 会 在 预览 区 中 显示 三 个 视图 ， 分 别 为 正视 图 、 俯 视图 和 左 视图 ， 
如 图 3-25 所 示 。 读 者 也 可 根据 需要 自行 选择 其 他 视图 配置 形式 。 





视图 向 导 ( 步 村 172) : 预定 义 配置 袖 图 向 导 (步骤 1/2) : 预定 义 配置 加 加 


使 用 第 一 角 投 影 方法 的 配置 3 
+ 正视 图 + 去 视图 十 


加 m 


+ 是 视图 十 十 





委 个 视图 间 的 县 小 距 窗 : Tr DD 每 个 视图 间 的 最 小 距离 : jD. ÜDÜ mm 
| 工 - 步 ?| iñ | < 1 下 二 上 > 取消 J 





图 3-24 预定 义 配 置 对 话 框 图 3-25 选择 视图 配置 形式 


@ 在 “视图 向 导 〈 步 又 17Z2) : 布置 配置 ”对 话 框 中 ， 每 个 视图 间 的 最 小 距离 采用 默认 
值 “40mm”， 然 后 单 击 “下 一 步 ” 按 钮 ， 弹 出 “视图 回 导 (步骤 2/2 ): 布置 配置 ”对 话 
框 ， 如 图 3-26 所 示 。 

(Q) 单 击 图 3-26 所 示 的 “等 轴 测 视图 ”命令 按钮 本 ， 将 光标 移 至 三 视图 右 下 方位 置 ， 
单 击 放 置 轴 测 图 ， 结 果 如 图 3-27 所 示 。 单 击 “ 完 成 ”命令 按钮 ， 完 成 所 要 创建 视图 的 布局 
Zn 





视图 向 导 ( 步 台 2/2) : 布置 配置 视图 向 导 【步骤 272) 布置 配置 


轴 测 投影 图 村 
+ 正视 图 + 在 视图 + + 正视 图 + 左 视图 + 


图 m m m 


N HE: 十 啊 视 苹 半 出 岂 视图 
等 轴 测 试图 日 
| 十 十 | 








: 0. 000 mm 
i 取消 











图 3-26 布置 配置 对 话 框 图 3-27 添加 轴 测 视图 


@) 根据 提示 栏 “ 在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 在 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 
“窗口 ”一 “ 1. jianshichuang. CATPart” 选 项， 将 窗口 切换 至 检视 和 窗 零 件 设计 工作 人 台 
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@ 选取 “YZ” 平 面 或 参见 图 3-23 所 示 零 件 模型 图 中 所 指 平面 作为 投影 平面 ， 选 定 后 ， 
返回 至 工程 制图 工作 人 台 。 

根据 提示 栏 “ 单 击 图 纸 生 成 视图 ， 或 使 用 第 头 重 新 定义 视图 方向 ”的 提示 ， 在 绘图 
区 中 任意 位 置 处 单 击 完成 三 个 基本 视图 和 一 个 等 轴 测 视图 的 创建 。 

@) 移动 “正视 图 ”视图 框架 ， 调 整 视 图 位 置 ， 使 其 全 部 位 于 工程 图 纸 内 部 ， 完 成 基本 
视图 的 快速 创建 ， 结 果 如 图 3-28 所 示 。 




















图 3-28 快速 创建 基本 视图 


3.3 ”到 视图 的 创建 


为 了 清楚 地 表达 物体 的 内 部 形状 ， 假 想 用 剂 切 面 训 开 物体 ， 将 处 在 观察 者 和 放 切 面 之 间 
的 部 分 移 去 ， 而 将 其 余部 分 癌 投 影 面 投射 所 得 的 图 形 ， 称 为 训 视 图 。 齐 视图 主要 用 于 表达 物 
体 中 不 可 见 的 结构 形状 。 当 视图 中 存在 虚线 与 虚线 、 虚 线 与 实 线 重合 而 难以 用 视图 表达 不 可 
见 部 分 的 形状 时 ， 以 及 当 视 图 中 虚线 过 多 ， 影 响 到 清晰 恋 图 和 标注 下 寸 时 ， 常 肖 用 训 视 图 表 
达 。 齐 视图 主要 分 为 全 放 视 图 、 半 剖 和 视图、 局 部 放 视 图 、 笠 副 视 图 、 阶 樟 训 视图、 旗 转 齐 视 
图 等 几 类 。 

假想 用 齐 切 面 训 开 零件 ， 齐 切面 与 零件 的 接触 部 分 称 为 剖面 区 域 。 应 在 剖面 区 域 中 填充 
剖面 符号 以 表示 该 去 件 的 材料 类 别 ， 如 表 3-1 所 示 列 出 了 部 分 规定 的 填充 放 面 符号 。 硬 不 需 
表示 材料 类 别 时 ， 痢 面 符号 也 可 按 习 惯 剂 面 线 表 示 。 在 机 械 制 图 中 ， 御 用 的 金属 材质 剂 面 线 
应 以 适当 角度 的 同方 向 、 等 间距 的 细 实 线 绘制 ， 最 好 与 主要 轮廓 线 或 剖面 区 域 的 对 称 线 成 
45"。 在 零件 图 中 ， 各 个 训 面 区 域 中 的 齐 面 线 的 方 各 和 间距 必须 一 致 ， 在 闭 配 图 中 ， 同 一 零 
件 的 各 个 剖面 区 域 应 使 用 相同 的 训 面 线 ， 相 邻 零 件 的 剖面 线 应 该 使 用 方 回 不同 或 间距 不 同 的 
剖面 线 。 
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表 3-1 
金属 材料 (已 有 规定 木质 胶合 板 
剖面 符号 者 除外 ) (不 分 层 数 ) 
线圈 绕组 元 件 基础 周围 的 泥土 





转子 、 电 槐 、 变 奈 带 
和 电抗 带 等 的 合 钢 片 





非 金 属 材 料 (已 有 规定 钢筋 温 凝 二 

E 四 BJJiix 
BJ 4 EE 2F) 

型 砂 、 填 砂 、 粉 未 冶金 、 


砂轮 、 陶 次 刀片 、 硬 








质 合 金 刀 片 等 

而 -H-3|)| Z< 人 
玻璃 及 供 观察 用 的 Z Z; Z; 

其 他 透明 材料 — (得 网 、 过 滤 网 等 ) 





JA] 


木材 





液体 





hš un 81 











注 : 1. 副 面 符号 仅 表 示 材 料 的 类 别 ， 材 料 的 名 称 和 代号 必须 力行 注 明 。 
2. 县 钢 片 的 剖面 线 方向 应 与 束 装 中 县 钢 片 的 方向 一 致 。 
3. 液 面 用 细 实 线 绘制 。 








3.3.1 全 衣 视 图 


全 谢 视 图 是 指 用 齐 切 平面 完全 地 剂 开 物体 所 得 的 剂 视图 。 全 剂 视图 一 般 用 于 表达 在 投影 
方向 上 不 对 称 物 体 的 内 部 结构 形状 ， 或 物体 虽然 对 称 ， 但 外 形 简单 不 需要 保留 的 物体 外 部 结 
构 形 状 。 

下 面 以 左 沈 体 正视 图 为 例 介 绍 创 建 全 天 视图 的 一 般 操 作 步 又， 打开 随 书 光盘 中 的 “Ex- 
ercise V 3 \ 3.3 N 3.3.1 \ zuoketi. CATDrawing ” & “ Exercise V 3 AX 3.3 \ 3.3.1 A 
zuoketi. CATPart”， 分 别 出 现 左 壳 体 工程 图 文件 和 零件 三 维 模型 文件 ， 如 图 3-29 所 示 。 
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工程 图 文件 2 — ME tl Sr PF 
图 3-29 左 有 元 体 工 程 图 文件 和 堆 件 三 维 模型 文件 








Q) 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 
@ 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “截面 ”一 “ 偏 移 剖 视图 ”命令 ,或 
直接 在 “视图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 侦 移 放 视图 ”命令 按钮 早 。 
(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 起 点 、 圆 弧 边 或 轴线 ”的 提示 ， 绘 制图 3-30a 所 示 的 训 切 线 。 
@ 移动 鼠标 至 主 视图 右 侧 合 适 位 置 处 ， 单 击 生成 全 剖 视 图 ， 结 果 如 网 3-30b 所 示 。 
4 











a) b) 


图 3-30 创建 全 剖 视 图 





在 绘制 训 切 线 时 ， 需 注意 以 下 两 点 : 

自 完 ， 训 切线 可 以 通过 任意 两 点 确定 ， 也 可 以 通过 选择 圆 弧 、 轴 线 等 确定 。 当 选择 圆 弧 
号 出 现 一 条 通过 圆 弧 圆心 的 训 切 线 即 训 切 线 的 一 痪 由 系统 目 动 给 出 ， 另 一 个 端点 由 用 户 给 

; 选择 轴线 时 ， 庆 切线 的 一 端 由 系统 目 动 给 出 ， 为 轴线 的 方 辐 ， 为 一 个 端点 由 用 户 给 定 。 
公制 吉 束 后 双击 鼠标 可 以 结束 训 切 线 的 绘制 。 

其 次 ， 选 中 命令 后 ,根据 提示 栏 “ 选 择 起 点 、 圆 弧 边 或 轴线 ”的 提示 ， 单 击 确定 第 一 
点 后 ， 弹 出 “工具 控制 板 ” 工 具 条 ， 其 由 平行 、 垂 直 、 角 度 、 仙 移 四 个 命令 按钮 组 成 ， 如 
| 3-31a 所 示 。 

在 绘制 剖面 线 时 ， 要 熟练 运用 此 工具 条 以 帮助 我 们 绘制 剖面 线 。 其 操作 使 用 方法 如 下 : 

.车 选中 “平行 ”命令 按钮 殉 ， 系 统 默认 选中 命令 ， 单 击 图 中 任意 一 参考 线 ， 那 么 会 
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使 所 绘制 的 天 切线 与 此 参考 线 平行 。 

b. 右 选 中 “垂直 ”命令 按钮 十 ,然后 单 击 图 中 任意 一 参考 线 ， 会 使 所 绘制 的 误 切 线 与 
Z Zà ÉE 

c. 自选 中 “有 角度 ”命令 按钮 全，“ 工 具 控制 板 ” 上 月 动 展 开 “ 有 角度 ”输入 框 ， 如 网 3- 
31b 所 示 ， 在 该 文本 框 内 可 输入 角度 值 ， 然 后 单 击 图 中 任意 一 条 参考 线 ， 会 使 所 绘制 的 副 切 
线 与 参考 线 成 一 定 角度 绘制 。 

d. 硅 选 中 “ 偏 移 ”命令 按钮 司 ， “工具 控制 板 ” 日 动 展开 “ 仿 移 ”输入 框 ， 如 图 3- 
31c 所 示 ， 在 该 文本 框 内 可 输入 仿 移 值 ， 然 后 单 击 图 中 菏 一 参考 线 ， 会 使 所 绘制 的 训 切线 与 
该 参考 线 偏 移 一 定 的 距离 。 


























工具 控制 板 区] 
! /⁄/ L Zam: RSdes 


b) 





工具 控制 板 加 





L // 上 — kime: Jom | 


c) 
图 3-31 工具 控制 板 工 具 条 








默认 状态 下 所 生成 的 天 面 线 与 水 平方 同 夹 角 为 30* ， 谈 者 可 以 通过 修改 剖面 线 属性 来 修 
改 误 面 线 的 线 型 、 线 宽 以 及 与 水 平方 向 的 夹 角 等 ， 具 体操 作 方 法 将 在 后 续 3.3.7 市 的 “区 域 
填充 ”中 详细 叙述。 


3.3.2 半 剖 视图 


半 放 视图 是 指 当 物体 具有 对 称 平面 时 ， 以 对 称 平面 为 界 ， 用 剂 切面 训 开 一 半 所 得 的 剖 视 
图 。 这 样 的 表达 方法 既 可 以 表达 物体 的 内 部 结构 形状 ， 又 可 以 兼顾 表达 物体 的 外 部 结构 形 
状 ， 也 是 较为 常用 的 一 种 视图 表达 方法 。 

下 面 以 排 种 袁 上 状 正 视图 为 例 介绍 创建 半 齐 视图 的 一 般 操 作 步 骤 : 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise V 3 \ 3.3 \ 3.3.2 \ shangegai. CATDrawing & “ Exercise \ 3 V 3.3 \ 3.3.2 Ó 
shanggai. CATProduct”， 分 别 出 现 排 种 融 上 盖 工 程 图 文件 和 部 装 三维 模 型 文件 ， 如 图 3-32 
Ae 

Q 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 亲 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “截面 ”一 “ 偏 移 训 视图 ”命令 , 或 
在 “视图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 仿 移 误 视图 ”命令 按钮 师 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 起 点 、 圆 孤 边 或 轴线 ”的 提示 ,绘制 图 3-33a 所 示 的 三 段 前 切 
线 ， 绘 制 方法 参见 “3.3.1 全 痢 视 图 ”一 下 谢 切 线 的 绘制 。 

(4 在 绘图 区 选择 合适 的 位 置 ， 单 击 生成 半 放 视图， 结果 如 图 3-33b 所 示 。 
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a) b) 


图 3-32 [2 L4E] SC E4Ipi2s — ZP J SC E 





BJHJZk3 








b) 


图 3-33 £J#E-EFH]4DUES] 


3.3.3 局 部 训 视 图 


局 部 放 视 图 是 用 齐 切 平面 局 部 训 开 物体 所 得 的 放 视 图 。 这 种 表示 法 一 般 用 于 表达 其 局 部 
的 内 部 结构 形状 ， 或 用 于 不 宜 采 用 全 、 半 谢 视 图 表达 的 地 方 ， 如 轴 、 连 杆 、 螺 杀 等 实心 零件 
上 的 某 些 孔 、 槽 等 部 位 。 

下 面 以 排 种 需 左 充 体 正视 图 为 例 介绍 创建 局 部 剂 视图 的 一 般 操作 步骤 : 打开 随 书 光盘 中 
的 “Exercise\ 3 \ 3.3 \ 3.3.3 \ zuoketi. CATDrawing” & “Exercise\ 3 V 3.3 N 3.3.3 A 
zuoketi. CATPart”， 出 现 左 壳 体 工程 图 文件 和 零件 三 维 模型 文件 ， 参 见 图 3-29 。 

Q) 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 采 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 末 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “ 靳 开 视 图 ”一 “ 训 面 视图 ”命令 ， 
或 在 “视图 ”一 “上 断 开 视图 ”工具 条 中 单 击 “ 训 面 视图 ”命令 按钮 图 。 

3) 根据 提示 栏 “ 单 击 第 一 点 ”和 “ 单 击 点 或 双击 结束 轮廓 定义 ”的 提示 ， 绘 制图 3-34 
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左 图 所 示 和 矩形 训 切 线 。 绘 制 方法 参见 “3. 3. 1 全 前 视图 ”一 节 放 切线 的 绘制 。 弹 出 “3D # 
看 条 ”窗口 ， 然 后 将 窗口 中 的 训 切 面 拖 动 至 合适 的 剂 切 位 置 ， 如 图 3-35 所 示 。 
出 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 局 部 剖 视 图 的 创建 ， 结 果 如 图 3-34 右 图 所 示 。 








定 闪 深度 
参考 元 素 : 





图 3-35 3D 查看 器 窗口 


3.3.4 和 斜 训 视图 


和 斜 训 视图 是 用 不 平行 于 任何 基本 投影 面 的 训 切 平面 剖 开 物体 所 得 的 训 视 图 。 笠 剂 视图 与 
全 谢 视 图 剂 切 方法 基本 相同 ， 区 别 在 于 前 者 的 训 切 线 不 与 坐标 轴 和 平行 或 垂 特 。 

下 面 以 排 种 融 右 护 种 板 正视 图 为 例 介绍 创建 斜 训 视 图 的 一 般 操作 步 又: 打开 随 书 光盘 中 
的 “Exercise\ 3 \ 3.3\ 3.3.4\ youhuzhongban. CATDrawing” & “Exercise \ 3 \ 3.3\ 3.3.4 
N youhuzhongban. CATPart”， 分 别 出 现 右 护 种 板 工程 图 文件 和 零件 三 维 模型 文件 ， 如 图 3-36 
所 未 。 

(D 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 末 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 
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工程 图 文件 零件 三 维 模型 文件 


图 3-36 ” 右 护 种 板 工程 图 文件 和 和 零件 三 维 模 型 文件 


( 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “视图 ”一 “截面 ”一 “ 偏 移 削 视图 ”命令 ， 或 
在 “视图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 偏 移 剖 视图 ”命令 按钮 盟 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 起 点 、 圆 弧 边 或 轴线 ”的 提示 ， 绘 制图 3-37a 所 示 的 剖 切 线 。 绘 
制 方法 参见 “3. 3. 1 全 训 视 图 ”一 市 剖 切 线 的 绘制 。 

(4 移动 鼠标 至 正视 图 的 左下 方 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 ， 单 击 生成 斜 训 视图 ， 结 
果 如 图 3-37b 所 示 。 


绘制 此 前 切 线 





a) b) 


图 3-37 创建 竹 训 视图 


3.3.5 阶梯 剖 视 图 


阶梯 训 视 图 是 用 几 个 平行 的 放 切 平面 训 开 物体 所 得 的 视图 。 阶 梯 放 视图 与 半 放 视图 剖 切 
方法 基本 相同 ， 只 是 剖 切 面 选取 的 位 置 不 同 。 

下 面 以 排 种 硕 左 元 体 正视 图 为 例 介绍 创建 阶梯 齐 视 图 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 
的 “Exercise\ 3 \ 3.3 \ 3.3.5 \ zuoketi. CATDrawing” & “Exercise \ 3 \ 3.3 N 3.3. 5 A 
zuoketi. CATPart”， 出 现 左 壳 体 工程 图 文件 和 零件 三 维 模型 文件 ， 参 见 图 3-29 。 

Q) 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 视图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
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染 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “截面 ”一 “ 偏 移 剖 视 图 ”命令 ,或 
单 击 “视图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 仿 移 训 视图 ”命令 按钮 瞄 。 

(3) 绘制 图 3-38a 所 示 的 三 段 剖 切线 ， 绘 制 结 束 后 双击 结束 训 切 线 的 绘制 。 

(4 移动 光标 至 正视 图 的 右 侧 ， 然 后 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 ， 单 击 生 成 阶梯 剂 视图 ， 
结果 如 图 3-38b 所 示 。 




















图 3-38 ”创建 阶梯 训 视 图 


3. 3.6 旋转 剖 视 图 


旋转 剖 视 图 是 用 几 个 相交 的 刘 切 平面 训 开 物体 所 得 到 的 视图 。 采 用 这 种 方法 创建 训 视 图 
时 ， 是 先 假想 按 谢 切 位 置 训 开 物体 ， 然 后 将 被 前 开 的 结构 旋转 到 平行 于 投影 平面 的 位 置 ， 再 
进行 投射 。 

下 面 以 右 沈 体 侧 板 正 视图 为 例 讲 解 创建 旋转 训 视 图 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光 盘 中 的 
“Exercise \ 3 \ 3.3 \ 3.3.6 \ youketiceban. CATDrawine” & “Exercise \ 3 \ 3.3 N 3.3.6 A 
youketiceban. CATPart”， 分 别 出 现 右 壳 体 侧 板 工 程 图 文件 和 零件 三 维 模型 文件 ， 如 图 3-39 
所 未 。 











工程 图 文件 零件 三维 模型 文件 
图 3-39 ” 右 壳 体 侧 板 工程 图 文件 和 零件 三 维 模型 文件 





J 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “正视 图 ”视图 框 





第 3 前 物体 的 表达 . 57 - 


染 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 菜单 柱 中 ， 依 次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “截面 ”一 “对 齐 剖 视图 ”命令 ， 
或 在 “视图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 对 齐 训 视图 ”命令 按钮 山 。 

(3) 绘制 三 段 训 切线 ， 图 3-40a 中 齐 切 线 的 绘制 顺序 为 目 上 加 下， 图 3-40b 中 训 切 线 的 
绘制 顺序 为 目下 癌 上 。 二 者 的 区 别 在 于 ， 齐 切线 展开 的 方向 不 同 ， 绘 制 结 束 后 双击 结束 齐 切 
线 的 绘制 。 绘 制 训 切 线 时 ， 要 熟练 运用 弹出 的 “工具 控制 板 ” 工 具 条 ， 其 使 用 方法 详 见 
“3.3.1 全 谢 视 网 ”一 下。 

由 移动 光标 至 正视 图 下 方 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 ， 单 击 生成 旋转 训 视 图 ， 结 果 
如 图 3-40 所 示 。 


























前 切线 1 
a) b) 
图 3-40 ”创建 旋转 冲 视 图 


3.3.7 ”区域 填充 


区 域 填充 是 指 在 图 纸 闭合 区 域内 填充 某 种 颜色 或 图 案 ， 该 闭合 区 域 可 以 是 使 用 “几何 
图 形 创建 ”工具 条 中 的 命令 绘制 而 成 ， 也 可 以 是 由 系统 自动 生成 视图 的 边线 所 组 成 。 

(1) 创建 区 域 填充 。 

在 CATIA 工程 制图 中 ， 根 据 闭合 区 域 选 取 的 方法 不 同 ， 分 别 为 上 自动 检 测 填 充 法 和 轮廓 
选择 填充 法 。 

(D 自动 检测 填充 法 是 指 根据 鼠标 所 单 击 的 位 置 自动 检测 要 填充 的 区 域 进行 填充 的 方法 ， 
一 般 操 作 步 又 如 下 :打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise V 3\3.3\3.3.7\ zidongjiance 
. CATDrawing”， 出 现 上 自动 检测 填充 工程 图 文件 。 

a. 在 亲 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “修饰 ”一 “区 域 填 
充 ” 一 “创建 区 域 填 充 ” 命 令 ， 或 在 “修饰 ”一 “区 域 填充 ” 
工具 条 中 单 击 “创建 区 域 填充 ”命令 按钮 颈 ， 弹出 “工具 控 
制 板 ”工具 条 ， 如 图 3-41 所 示 。 图 3-41 “工具 控制 板 ” 

b. 在 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 激活 “自动 检测 ”命令 按 
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钮 令 ， 该 命令 按钮 在 系统 默认 状态 下 为 激活 状态 

然后 在 “图 形 属 性 ” 工具 条 中 ， 参 见 表 2 _ 5 所 
示 ， 展 开 “ 阵 列 ” 丝 "下 拉 菜 单 ， 系 统 将 自动 弹出 
“阵列 选择 需 ” 对 话 框 ， 如 几 3-42 所 示 。 在 该 对 
话 框 中 有 “阴影 ”"“ 加 点 ”“ 着 色 ”“ 网 片 ”等 
多 种 剖面 样式 可 供 选 择 ， 根 据 需 要 选择 训 面 样式 。 

c、， 根 据 提 示 栏 “在 您 想 要 填充 的 区 域 中 单 
击 ” 的 提示 ， 单 击 图 3-43a 所 示 的 圆 形 填充 区 域 ， 
生成 训 面 线 ， 绪 果 如 图 3-43b 所 示 。 

如 和 需 对 之 前 所 选 剖 面 线 图 案 进 行 修改 ， 可 双 
击 该 剖面 线 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 3-44 所 
示 ， 在 此 对 话 框 “阵列 ”选项 卡 中 ,可 以 编辑 剖 
面 线 的 线 型 、 角 度 、 间 距 等 属性 ， 在 预览 区 可 以 


看 到 鹿 面 线 的 预 哆 图 。 
(Gy 
a) 








PF21 C PEZ 





图 3-42 ”阵列 选择 角 对 话 杠 


‘®) 





图 3-43” ”区域 填充 


属性 





当前 选择 : | | 
.阵列 N 图 形 | 特征 属性 | 











名 称 :| 类 型 : | 阴影 Y" Es 
maa: = 

阴影 11 | 

角度 : EZE de | ze: Www -| 

间距 : .000 m s. 1 

Tee: — D.ODO mm : |— 10=| 
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图 3-44 属性 对 话 框 
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@) 选择 轮廓 填充 法 是 指 先 选择 构成 要 填充 区 域 财 合 轮廓 的 所 有 2D 元 素 ， 然 后 在 该 区 
域内 单 击 再 进行 填充 的 方法 ， 一 般 操 作 步 又 如 下 : 打开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 3\ 3.3. 
3. 3. 7\ xuanzelunkuo. CATDrawing ， 出 现 选择 轮廓 填充 工程 图 文件 ， 如 图 3-45 所 示 。 

a. 在 菜单 位 中 依次 选择 “插入 ”一 “修饰 ”一 “区 域 填充 ”一 “创建 区 域 填充 ” 合 
令 ， 或 在 “修饰 ”一 “区 域 填 充 ” 工 具 条 中 单 击 “创建 区 域 填 充 ” 命 令 按钮 对， 弹出 “ 工 
具 控 制 板 ”工具 条 ， 参 见 图 3-42 所 示 。 

b. 在 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 激活 “选择 轮廓 ”命令 按钮 一 ， 在 “图 形 属性 ”工具 条 
中 ,展开 “阵列 ”经 "下 拉 菜 单 ， 系 统 将 自动 弹出 “阵列 选择 器 ”对 话 框 ,参见 图 3-43 所 
示 ， 在 该 对 话 框 中 选择 所 需 的 剖面 线 样式 。 

c. 根据 提示 栏 “ 选 择 元 素 ， 它 们 将 组 成 您 想 要 填充 区 域 的 边界 ， 然 后 在 该 区 域 中 单 
击 。” 的 提示 ， 依 次 选取 图 3-45 所 示 的 1 ~6 条 边线 以 及 圆 1， 然 后 单 击 该 图 所 示 的 填充 区 
域 ， 生 成 剖面 线 ， 结 果 如 图 3-46 所 示 。 需 要 注意 的 是 区 域 填 充 不 能 应 用 于 非 闭 合 轮 廊 ， 所 
以 要 确保 所 有 元 素 痢 相交 日 闭合 。 




















图 3-45 ”选择 封闭 区 域 


图 3-46 ”生成 剖面 线 


使 用 以 上 两 种 方法 创建 区 域 填充 时 ， 系 UU 图 
统 默 认 情 况 下 均 未 激活 “创建 基准 ”命令 按 


1) 您 想 要 删除 区 域 填充 


y m)lie lena 


钮 如 ， 区 域 填充 将 与 2D 几何 图 形 相 关联 ， 剂 
面 线 和 轮廓 线 不 可 单独 移动 ， 如 图 3-47a 所 
示 。 删 除 齐 面 线 时 ， 弹 出 “确认 删除 ”选项 





卡 ， 如 图 3-47b 所 示 , 单 击 “是 (Y)” 按 a) b) 
EH, 4 6 Lj | ñi Zk [Fj] BPA MEER. 6 hb “ Z 图 3-47 ”未 激活 创建 基准 按钮 


(N)” 投 钮 ， 只 删除 剖面 线 。 

各 激活 “创建 基准 ”命令 按钮 有 ,将 自动 创建 独立 的 区 域 填 充 ， 剖 面 线 或 轮廓 线 可 分 
别 移动 或 删除 ， 如 图 3-48 所 示 。 

(2) 修改 区 域 填 充 。 

创建 区 域 填充 后 ， 如 对 所 填 训 面 样式 感 党 不 理想 或 填充 区 域 选 择 有 误 时 ， 可 通过 “ 修 
改 区 域 填 充 ” 命 令 修 改 区 域 填 充 或 定义 区 域 填 充 是 独立 还 是 关联 等 等 。 

下 面 详细 介绍 修改 区 域 填 充 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 3.3\\ 
3.3.7 \ xiugaiquyu. CATDrawing”， 出 现 图 3-49a 所 示 的 工程 图 文件 。 
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Q 在 亲 单 栏 中 ,依次 选择 “插入 ”一 “修饰 ”一 “区 域 填 充 ” 一 “修改 区 域 填充 ” 
命令 ， 或 在 “修饰 ”一 “区 域 填 充 ” 工 具 条 中 单 击 “修改 区 域 填 充 ” 命 令 按钮 构 。 

@ 根据 提示 栏 “选择 要 修改 的 区 域 填 充 ” 的 提示 ， 单 击 要 修改 的 训 面 线 ， 弹 出 “工具 
控制 板 ” 工 具 条 ， 参 见 图 3-42 所 示 。 

3 根据 提示 栏 “ 在 您 想 要 填充 的 区 域 中 单 击 ”的 提示 ， 选 择 剖 面 样式 ， 然 后 单 击 要 重 
新 选择 填充 的 区 域 ， 此 例 中 选择 除 圆 形 轮廓 以 外 的 其 他 区 域 ， 生 成 剖面 线 ， 结 有 末 如 图 3-49b 
所 未。 

需 注意 的 是 ， 此 命令 相当 于 重新 创建 填充 区 域 ， 用 户 可 根据 需要 上 自行 选择 自动 检测 法 或 
轮廓 选择 法 来 重新 选择 需要 项 充 的 区 域 。 还 可 以 重新 定义 创建 基准 是 否 激活 ， 来 定义 区 域 十 
充 是 独立 还 是 天 联 参数 ， 详 细 操作 步 又 参见 3. 3.7 市 中 “区 域 填充 ”的 内 容 。 


° © 




















移动 剖面 线 移动 轮 廊 线 
C(O) 《7》 a) b) 
删除 训 击 线 删除 轮廓 线 
图 3-48 激活 创建 基准 按钮 图 3-49 修改 区 域 填充 


3.4 视图 的 操作 


3.4.1 增加 新 页 


在 工程 实践 中 ， 有 时 用 一 张 图 不 能 完全 清楚 地 表达 零 部 件 结构 ， 需 要 在 一 个 工程 图 中 增加 
一 页 或 多 页 图 。CATIA 工程 制图 工作 平台 提供 了 新 建 图 纸 命 令 ， 用 户 可 以 十 分 方便 、 快 速 地 增 
加 图 纸 ， 新 增加 的 图 纸样 式 与 原 有 样式 相同 。 增 加 新 页 有 以 下 两 种 方法 ， 分别 为 新 建 图 纸 和 新 
建 详 图 ， 二 者 的 区 别 在 于 新 建 详 图 里 的 视图 建立 用 于 自 定 义 标 准 件 入 库 ， 或 重用 图 形 入 库 。 

(1) 新 建 图 纸 。 

在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “工程 图 ”一 “图 纸 ” 一 “新 图 纸 ” 命 令 ， 或 在 “ 工 
程 图 ”一 “图 纸 ” 工 具 条 中 选择 “新 岁 纸 ”命令 按钮 口 ， 图 纸 树 中 显示 新 增加 的 页 号 ， 新 
建 的 一 张 图 纸 自 动 命名 为 “图 纸 2”， 如 图 3-50 所 示 。 

(2) 新 建 详 图 。 

在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “工程 图 ”一 “图 纸 ” 一 “新 建 详 图 ”命令 ,或 在 
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“工程 图 ”一 “图 纸 ” 工 具 条 中 选择 “新 建 详 图 ”命令 按钮 四， 在 图 纸 树 中 显示 新 增 详 图 
的 页 号， 新 建 的 一 张 详 图 自动 命名 为 “图 纸 2( 细 市 )”， 如 图 3-51 所 示 。 


Drawing1 Drawing] 
| 图 纸 1 

L l ge 二 已 | papyrus 

| | Eg] BD 部 件 1 


图 3-50 ”新建 图 纸 图 3-51 新 建 详 图 


3.4.2 视图 的 移动 

当 工 程 图 创建 完成 后 ， 奉 某 个 视图 在 图 样 上 的 位 置 不 合适 ， 如 各 视图 间 间 距 过 大 或 过 
小 ， 束 需要 对 视图 进行 移动 ， 使 之 放置 到 合适 的 位 置 。 视 图 的 移动 有 以 下 两 种 方法 : 

(1) 移动 视图 框架 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3 \ 3.4\ 3.4.2\ jianshichuang. CATDrawing”， 出 现 检 视 
窗 工 程 图 文件 ， 如 图 3-52a 所 示 。 


1 


c) 
图 3-52 通过 视图 框架 移动 视图 
Q 将 光标 停放 在 “ 左 视图 ”的 视图 框架 上 ， 也 可 根据 需要 将 鼠标 放 在 其 他 要 移动 的 视 
图 框架 上 。 寿 窗口 中 没有 显示 视图 框 染 ， 可 以 单 击 “可 视 化 ”工具 条 中 的 “显示 为 每 个 视 
图 指定 的 视图 框架 ”命令 按钮 罚 ， 视 图 框架 可 显示 在 工程 图 上 。 
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@) 当 光 标 变 成 所 形状 ， 如 图 3-52a 所 示 ， 按 住 鼠 标 左 键 并 移动 视图 至 合适 位 置 ， 结 果 
如 图 3-52b 所 示 。 

由 于 系统 默认 是 “根据 参考 视图 定位 ”， 遵 循 “ 长 对 正 、 融 平 章 、 蜗 相等 ”的 原则 ， 移 
动 投 影视 图 时 ， 只 能 做 模 癌 或 纵 癌 移动 ， 此 时 主 视图 及 其 他 视图 不 随 之 移动 。 但 当 移 动 主 视 
图 时 ， 由 主 视图 生成 的 其 他 投影 视图 均 会 随 着 主 视图 的 移动 而 移动 ， 如 图 3-52c 所 示 。 

有 时 创建 完成 投影 视图 时 ， 为 了 布局 合理 的 需要 ， 要 使 某 个 投影 视图 回 其 他 位 置 移动 ， 
而 不 根据 参考 视图 定位 布置 ， 那 么 就 需要 解除 参考 视图 定位 后 ， 再 进行 视图 的 移动 。 

下 面 以 检视 窗 为 例 介绍 解除 和 锁定 参考 视图 定位 的 一 般 操 作 步 又. 

中 解除 参考 视图 定位 。 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 轩 + 左 视图 ”视图 选项 ， 在 弹出 的 快捷 
菜单 中 ， 依 次 选择 “视图 定位 ”一 “不 根据 参考 视图 定位 ”命令 ， 如 图 3-53 所 示 。 然 后 通 
过 移动 某 视 图 框 染 ， 将 视图 移动 至 绘图 区 中 任意 位 置 。 

@) 锁定 参考 视图 定位 。 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 轩 tt 左 视 图 ”视图 选项 ， 在 弹出 的 快捷 
琳 单 中 ， 依 次 选择 “视图 定位 ”一 “根据 参考 视图 定位 ”命令 ， 如 图 3-54 所 示 。 所 移动 的 
视图 叉 会 日 动 与 主 视图 对 齐 放置 。 























四 Easy) = 攻 =s 
m 居 视 图 | ”将 图 后 中 EP aE ”将 图 居中 
居中 居中 
二 eo = 3 | l 4 一 切 Ctrltx 
查询 对 象 链接 查询 对 象 链 接 . ， | 
smua RE 
wz 根据 参考 图 定位 
图 3-53 不 根据 参考 视图 定位 的 选取 过 程 图 3-54 根据 参考 视图 定位 的 选取 过 程 


(2) 设置 相对 位 置 。 

下 面 以 左 清 种 舌 为 例 介绍 通过 设置 相对 位 置 进行 视图 移动 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光 
盘 中 的 “Exercise\ 3\ 3.4\ 3.4.2\ zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 出 现 左 清 种 舌 工 程 图 文 
件 ， 如 图 3-55 所 示 。 

Q) 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 曾 ” 左 视图 ”视图 选项 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 ， 依 次 选择 
“视图 定位 ”一 “设置 相对 人 位置” 命令， 参见 图 3-54 所 示 。 视 图 中 随即 出 现 相对 位 置 控制 
f, HHE 3-55 所 示 。 

@) 根据 提示 栏 “ 在 图 纸 上 单 击 结束 命令 ， 或 使 用 操作 顺 更 改 视图 位 置 ” 的 提示 ， 将 光 
标 移 至 操纵 融 的 “移动 控制 点 ”处 并 按 住 鼠 标 左 键 ， 移 动 鼠 标 将 左 视 图 绕 中 心 点 旋转 进行 
移动 ， 当 将 视图 移动 至 合适 位 置 时 ， 松 开 鼠 标 左 键 ， 结 采 如 图 3-56 所 示 。 

右 只 通过 系统 当前 给 定 的 移动 控制 点 对 视图 进行 移动 ， 有 时 不 能 满足 需求 ， 我 们 可 以 更 
改 移动 控制 点 。 如 图 3-57 所 示 ， 单 击 左 视图 右 下 角 控 制 手柄 ， 将 该 控制 手柄 设置 为 移动 控 
制 点 ， 结 末 如 图 3-58 所 示 。 同 样 可 通过 移动 控制 点 将 视图 移 至 合适 位 置 ， 在 绘图 区 任意 空 
日 区 域 单 击 ， 关 闭 操 作 备 ， 完 成 移动 视图 的 操作 。 
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图 3-55 设置 相对 位 置 








图 3-57 ”选择 控制 点 图 3-58 更 改 控制 点 


3.4.3 视图 的 对 章 


奋 基 本 视图 创建 后 发 生 了 移动 ， 可 通过 “使 用 元 素 对 齐 视图 ”命令 使 视图 重新 对 齐 。 

下 面 以 左 清 种 舌 为 例 介 绍 视 岁 对 齐 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 
3.4\ 3.4.3\ zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 出 现 左 清 种 舌 工程 图 文件 ， 如 图 3-$9a 所 示 。 

Q 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “四 左 视图 ”视图 选项 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 依次 选择 “ 视 
图 定位 ”一 “使 用 元 系 对 齐 视图 ”命令 。 

@ 根据 提示 栏 “选择 要 对 齐 或 登 加 的 第 一 个 元 素 (直线 、 圆 或 点 ) ”的 提示 ， 选 取 图 
3-59a 所 示 的 “边线 1” 作 为 第 一 对 章 元 素 ， 然 后 根据 提示 栏 “ 选 择 要 对 齐 或 登 加 的 第 二 个 
元 素 ， 确 保 它 与 第 一 个 元 素 的 类 型 相同 ”的 提示 ， 选 取 图 3-59a 所 示 的 “边线 2” 作为 第 二 
对 齐 元 杂 ， 此 时 完成 视图 的 对 齐 ， 结 果 如 图 3-59b 所 示 。 


" j| L 


) 























a) 
图 3-59 ”视图 的 对 齐 
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3.4.4 视图 的 旋转 


当 基 本 视图 创建 后 ， 奋 想 将 某 个 视图 旋转 一 定 的 角度 ， 可 通过 更 改 视图 属性 来 实现 。 

下 面 以 左 清 种 舌 为 例 介绍 视图 旋转 的 一 般 操 作 步 比 ， 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 
3.4\ 3.4.4\ zuoqingzhongshe. CATDrawing”。 左 清 种 天 工程 图 文件 ， 如 图 3-60a 所 示 ， 旋 转 
结果 如 图 3-60b 所 示 。 














图 3-60 ”视图 的 旋转 


Q) 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 轩 了 t 左 视图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 左 视图 ” 
视图 框架 ， 弹 出 快捷 菜单 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 “属性 ”人 命令， 弹出“ 属性” 对话 框 。 

@ 在 “视图 ”选项 卡 “ 比 例 和 方向 ”标签 下 的 “角度 ”文本 框 中 输入 要 旋转 的 角度 
值 ， 在 此 输入 “45”， 系 统 默认 单位 为 deg ( 度 ) ， 不 用 手动 输入 ， 如 图 3-61 所 示 ， 表 示 将 
视图 逆 时 针 旋 转 45 度 ， 也 可 根据 需要 上 自行 设置 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 旋转 。 
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图 3-61 属性 对 话 框 


3.4.5 隐藏、 显示 和 删除 视图 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3 \ 3.4\ 3.4.5 N zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 出 现 左 
清 种 舌 工程 图 文件 ， 如 图 3-62a 所 示 。 

在 图 纸 树 中 右键 单 击 “加 " 左 视图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 单 
击 “ 隐 藏 /显示 ”命令 ， 隐 藏 结 末 如 图 3-62b 所 示 。 
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视图 被 隐藏 后 ， 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 暂 - 左 视 图 ” 
视图 选项 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 再 次 单 击 “ 隐 藏 /显示 ” 
命令 ， 隐 天 的 视图 就 可 以 显示 出 来 ,结果 如 图 3-62a 
Pass 

右 想 将 某 个 视图 删除 ， 在 图 纸 树 中 右键 单 击 该 视 


图 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “删除 ”命令 ， 或 双击 该 


视图 视图 框架 ， 选 中 该 视图 ， 然 后 直接 按 Delete HË | N 
a 


删除 。 
图 3-62 ”隐藏 视图 
3.4.6 视图 的 复制 和 烙 贴 
打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise N 3 \ 3.4\ 3.4.6\ zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 出 现 左 
清 种 天 工程 图 文件 ， 参 见 图 3-62a。 
Q@ 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 贤 正视 图 ”视图 选项 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “复制 ” 
T. 
@ 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 记 图 纸 .1” 视 图 选项 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “粘贴 ” 
命令 ， 此 时 在 图 纸 树 的 节点 下 会 生成 一 个 新 的 节点 “又 正视 图 [2]”， 如 图 3-63a 所 示 。 
(3) 由 于 复制 的 视图 会 与 原 视图 重合 在 一 起 ， 需 要 对 其 进行 移动 ， 将 光标 停放 在 视图 框 
架 上 ， 当 出 现 选 择 提 示 图 标准 y?， 按 住 鼠 标 左 键 并 移动 视图 至 合适 位 置 ， 复 制 粘贴 后 结果 如 
图 3-63b 所 示 。 
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图 3-63 复制 与 粘 由 视图 





3.4.7 视图 的 显示 模式 


视图 的 显示 模式 是 指 根据 需要 设置 生成 视图 的 形式 ， 使 其 可 以 目 动 添加 轴线 、 中 心 线 、 
曝 纹 线 、 圆 角 等 元 素 。 在 CATIA 工程 制图 工作 人 台中， 可 通过 “属性 ”对 话 框 来 设置 和 修改 
视图 的 显示 模式 。 

下 面 以 左 充 体 左 视 图 为 例 介 绍 设置 视图 显示 模式 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise\ 3\ 3.4\ 3.4.7 N zuoketi. CATDrawing”。 左 完 体 如 图 3-64a 所 示 ， 显 示 结 果 如 网 
3-64b 所 示 。 











. 66 . CATIA 工程 制图 





a) 





图 3-64 修改 视图 的 显示 模式 
Q) 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 驴 左 视图 ”视图 选项 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ” 


命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 3-65 所 示 。 

@ 单 击 “ 视 图 ”选项 卡 ， 在 “视图 ” 选 
项 卡 的 “修饰 ”区 域 中 ， 选 中 “ 轴 ” 复 选 框 。 

(3) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 自动 显 
示 轴 线 操作 。 

图 3-66 所 示 几 种 常用 的 显示 模式 介绍 
如 下 : 

a、 隐 藏 线 : 选中 该 复 选 枉 ， 用 于 显示 不 可 
见 边线 并 以 虚线 显示 ， 如 图 3-66a 所 示 ，; 

b. 中 心 线 : 选中 该 复 选 框 ， 用 于 显示 视图 
中 的 中 心 线 ， 如 图 3-66b 所 示 ; 

c. 3D 规范 : 选中 该 复 选 枉 ， 只 显示 视图 中 
的 可 见 边 线 ; 如 图 3-66c 所 示 ，; 

d. 3D 颜色 选中 该 复 选 枉 ， 视 图 中 线条 颜 
色 显 示 为 3D 模型 的 颜色 ， 如 岁 3-66d 所 示 ; 
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图 3-65 属性 对 话 框 


e. 螺纹 : 选中 该 复 选 枉 ， 用 于 显示 视图 中 具有 螺纹 特征 的 螺纹 线 。 











图 3-66 常用 的 显示 模式 
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3.4.8 视图 的 锁定 


由 于 通过 CATIA 软件 自动 生成 的 工程 图 与 3D 模型 图 具有 关联 性 ，3D 模型 图 修改 后 ， 
工程 图 中 所 有 视图 也 将 随 之 重新 创建 。 然 而 有 时 在 修改 三 维 模型 图 时 ， 不 希望 生成 的 全 部 视 
图 均 进 行 更 改 ， 那 么 就 可 以 通过 使 用 视图 的 锁定 命令 来 锁定 视图 ， 锁 定之 后 的 视图 将 不 青 随 
零件 模型 的 修改 而 更 改 ， 也 无 法 对 该 视图 进行 比例 和 方向 、 修 饰 、 视 图 名 称 等 相关 属性 进行 
修改 。 

下 面 以 左 壳 体 为 例 介 绍 视 图 锁定 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 3 A 
3.4\ 3.4.8\ zuoketi. CATDrawing”， 出 现 左 壳 体 工程 图 文件 ， 如 图 3-67 所 示 。 

Q) 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “中 左 视图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 左 视图 ” 
视图 框架 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 参 见 图 3-65 
所 示 。 

在 “属性 ”对 话 框 “视图 ”选项 卡 的 “可 视 化 和 操作 ”区 域 中 ， 选 中 “锁定 视图 ” 
复 选 框 ， 如 图 3-68 所 示 。 











加 应 用 | 关闭 j 


图 3-67 左 壳 体 工 程 图 文件 图 3-68 ” 选 定 锁定 视图 复 选 框 


@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 视图 的 锁定 。 可 以 看 到 ， 在 图 纸 树 上 左 视图 的 图 标 下 
面 会 显示 锁定 标识 ， 如 图 3-69 所 示 。 


3.4.9 更 新 视图 


在 设计 过 程 中 ， 由 于 设计 的 需要 ， 可 能 要 经 常 对 三 红 横 型。 晤 
进行 修改 。 然 而 当 三 维 模型 的 外 形 或 者 尺 才 发 生变 化 后 ， 那 么 #-[ El 
之 前 通过 三 维 模型 所 生成 的 工程 图 并 不 会 发 生变 化 ， 这 时 就 需 E] qampa 
要 通过 更 新 视图 来 修改 二 维 图 形 的 样式 及 尺寸 大 小 ， 使 之 与 修 EP in Ea 
改 后 的 三 维 模型 表达 一 致 

下 面 以 左 清 种 舌 为 例 介绍 更 新 视图 的 一 般 操 作 步骤， 打开 
随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 3.4 N 3.4.9 A zuoqingzhoneshe. CATP 图 3-69 ”图 纸 树 上 
art” & “Exercise \ 3\3.4\3.4.9\ zuoqingzhongshe. CATDrawing”, 的 锁定 标识 
出 现 左 清 种 天 零件 三 维 模型 文件 和 工程 图 文件 ， 分 别 如 图 3-70 和 图 3-71 所 示 。 
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图 3-70 左 清 种 舌 零件 三 维 模型 图 图 3-71 左 清 种 舌 工 程 图 


Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “1. zuoqingzhongshe. CATPart ” 命令 ， 将 窗口 换 到 
左 清 种 再三 维 零件 设计 工作 窗口 。 

@ 在 零件 设计 工作 台 结 构 树 中 ， 展 开 “ 零 部 件 几 何 体 ” 的 节点 。 

(3) 双击 “ 凸 台 . 1” 特征 选项 ， 弹 出 “定义 上 同人 台 ” 对 话 杠 ,将 “长 度 ” 文 本 框 内 数值 
“35” 改 为 “40”， 如 图 3-72 所 示 。 然 后 单 击 “确定 ”命令 按钮 。 
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更 改 后 





图 3-72 ”更 改 凸 台 拉 伸 长 度 


( 在 零件 设计 工作 人 台 结 构 树 上 ， 右 键 单 击 “ 四 槽 5$” 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “删除 ” 
命令 ， 将 左 清 种 天 上 的 目 槽 删除 。 

® 在 菜单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “2. zuoqingzhongshe. CATDrawing” 命令 ， 将 窗口 切 
换 到 CATIA 工程 制图 工作 合 。 这 时 可 以 观察 到 ， 工 程 制图 图 纸 树 的 图 标 发 生变 化 ， 在 每 一 
行 左 下 角 都 有 一 刷新 命令 符号 习 。 修 改变 化 如 图 3-73 所 示 。 

@ 在 菜单 栏 中 ,依次 选择 “编辑 ”一 “更 新 当前 图 纸 ” 命 令 ,或 直接 单 击 “ 更 新 当前 
图 纸 ” 命 令 按 钮 恕 ， 将 视图 更 新 ， 更 新 后 的 零件 三 维 模型 图 和 二 维 工程 图 如 图 3-74 所 示 。 

CO 调整 和 删除 多 余 斥 寸 。 如 发 现 更 新 后 的 太 才 位 置 不 合适 ， 可 通过 拖 动 该 太 二 进行 位 
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后 Allele [lilepAalel le Fla 和 zuoqingzhongshe 
* m 。 +E 


EU kms EU Ipina 
[ep 等 册 测 视图 tap 等 灿 测 视图 
修改 前 修改 后 





图 3-73 左 清 种 天 工程 图 图 纸 树 变化 





置 调整 。 
需 注意 的 是 ， 在 完成 修改 更 新 后 需要 保存 工程 图 时 ， 应 先 保 存 零件 三 维 模型 文件 再 保存 
工程 图 文件 ， 否 则 系统 将 会 报错 。 








左 清 种 舌 零 件 一 维 模型 图 左 清 种 舌 工 程 图 
图 3-74 更 新 后 的 左 清 种 舌 零 件 三 维 模型 图 和 工程 图 





3.4.10 修改 视图 比例 


视图 比例 分 为 全 局 比例 和 个 体 比 例 两 种 。 其 中 全 局 比例 又 称 工程 图 比例 ， 当 全 局 比例 被 
修改 时 ， 工 程 图 中 所 有 视图 的 比例 均 会 随 之 发 生 改变 ; 奢 视 图 中 的 个 体 比 例 被 修改 时 ， 那 么 
只 有 所 选 视图 的 比例 发 生变 化 ， 其 他 视图 比例 均 保 持 不 变 。 

在 创建 视图 时 ， 系 统 不 会 根据 图 纸 幅 面 的 大 小 上 自动 调整 视图 的 比例 ， 而 是 根据 图 纸 
“属性 ”对 话 杠 中软 认 的 比例 生成 视图 大 小 。 右 要 获得 指定 比例 的 视图 ， 则 需 通过 于 动 方式 
修改 视图 比例 。 

下 面 以 右 排 种 盘 为 例 分 别 介绍 修改 全 局 比例 和 个 体 比例 的 一 般 操 作 步 又 : 

(1) 修改 全 局 比例 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3 \ 3.4\ 3.4.10\1\ youpaizhongpan. CATDrawine” , £ 
排 种 盘 工 程 图 文件 ， 修 改 前 后 如 图 3-75 所 示 。 

Q) 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 图 纸 .1” 选 项， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 
出 “属性 ”对 话 框 ， 参 见 图 3-65 所 示 。 

@) 在 “属性 ”对 话 框 的 “ 标 度 ”文本 框 中 ， 将 默认 视图 比例 “1:1” 更 改 为 “1:2”， 
如 图 3-76 所 示 。 
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修改 前 修改 后 
图 3-75 全 局 比例 修改 
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图 3-76 修改 属性 对 话 框 


(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 全 局 比例 的 修改 。 

从 修改 后 的 图 纸 中 可 看 出 ， 工 程 图 中 的 所 有 视图 比例 均 发 生 了 改变 ， 而 不 是 单一 视图 比 
例 发 生 了 改变 。 

(2) 修改 个 体 比 例 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3 \ 3.4\ 3.4.10\2\ youpaizhongpan. CATDrawine” , £ 
排 种 盘 工 程 图 文件 ， 修 改 前 后 如 图 3-77 所 示 。 

在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 怠 正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ” 
视图 框架 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹出“ 属性” 对话 框 ， 参见 图 3-65 
所 示 。 

Q) 在 “属性 ”对 话 框 的 “ 标 度 ”文本 框 中 ， 将 正视 图 默认 视图 比例 “1: 1” 更 改 为 
“1:2”, HHE 3-78 所 示 。 

















图 3-78 修改 属性 对 话 框 
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@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 个 体 比 例 的 修改 。 
由 修改 后 的 工程 图 中 可 看 到 ， 工 程 图 中 只 有 正视 图 的 比例 发 生 了 改变 ， 其 他 视图 比例 均 
保持 不 变 。 


3.4.11 修改 视图 和 名称 


在 CATIA 工程 制图 中 ， 硅 视图 在 创建 完成 后 ， 认 为 某 个 视图 名 称 不 恰当 ， 同 样 可 以 通 
过 “属性 ”对 话 框 对 其 修改 。 

下 面 以 右 排 种 盘 为 例 介 绍 修改 视图 名 称 的 一 般 操作 步 恕 . 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise 
\ 3\ 3.4\3.4.11\ youpaizhongpan. CATDrawing”， 出 现 右 排 种 盘 工 程 图 文件 。 

在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 了 四 剖 视图 A - A” 视 图 选项 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “ 属 
性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 参 见 图 3-65 所 示 。 

@) 在 该 对 话 框 “视图 ”选项 卡 “ 视 图 名 称 ” 区 域 下 的 “前 级 ”文本 框 中 ,将 原 有 和 名称 
“央视 图 ”修改 为 “全 训 视 图 ”， 如 图 3-79 所 示 。 

(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 视图 名 称 的 修改 。 

图 纸 树 的 变化 如 图 3-80 所 示 。 可 以 看 到 ， 在 图 纸 树 中 齐 视 图 的 名 称 被 修改 为 全 训 视 图 。 
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图 3-79 修改 视图 名 称 图 3-80 修改 视图 名 称 图 纸 树 变 化 


3.5 其 他 视图 表达 方法 


3.5.1 断面 图 


基 面 图 主要 用 来 表达 零件 某 部 分 蕉 断面 的 形状 ， 它 是 假想 用 放 切 面 把 零件 的 荣 处 切断 ， 
仅 画 出 稚 断 面 的 图 形 ， 这 样 的 图 形 称 为 断面 图 。 这 种 视图 篆 用 在 只 需 表达 零件 断面 的 情况 
下 ， 使 得 工程 图 的 表达 更 加 简单 、 且 能 使 视图 所 表达 的 零件 结构 清晰 。 在 断面 图 中 ， 零 件 和 
前 切面 接触 的 部 分 称 为 训 面 区 域 。 依 照 国 标 规 定 ， 在 剖面 区 域内 也 要 画 上 放 面 符号 ， 不 同 材 
料 类 型 需 用 不 同 的 剖面 符号 项 充 ， 此 部 分 内 容 在 “3.3 剖 视 图 的 创建 ”一 节 已 作 详细 介绍 ， 
在 此 不 再 费 述 ， 剖 面 符号 参见 表 3-1。 

在 CATIA 工程 图 中 ， 可 通过 “ 仿 移 截面 分 割 ” 或 “对 齐 截 面 分 割 ” 两 个 命令 完成 断面 
图 的 创建 。“ 偏 移 截面 分 割 ” 与 “对 齐 截 面 分 割 ” 的 不 同 之 处 在 于 ， 当 绘制 多 条 剖 切 线 时 ， 
前 者 相 邻 两 段 剂 切线 互相 垂下 ， 而 后 者 相 邻 两 段 训 切线 可 为 任意 角度 。 

下 面 以 排 种 轴 为 例 ， 介 绍 运用 偶 移 截面 分 割 命 令 创建 断面 图 的 一 般 操 作 步 骤 : 打开 随 书 
光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 3.5. 3.5.1 X paizhonezhou. CATDrawing” & “Exercise \ 3 \ 3.5\ 
3. 5. 1 \ paizhongzhou. CATPart”， 出 现 排 种 轴 工 程 图 文件 和 和 零件 三 维 模型 文件 , 分别 如 图 
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3-81 和 图 3- 82 所 示 。 
Ia 


图 3-81 排 种 轴 工 程 图 文件 图 3-82 排 种 轴 零 件 三 维 模型 文件 














( 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
架 ， 在 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “截面 ”一 “ 偏 移 截 面 分 割 ” 命 令 ， 
或 在 “视图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 偏 移 截 面 分 割 ” 命 令 按钮 申 ，。 

@) 根据 提示 栏 “ 选 择 起 点 ， 圆 缴 边 或 轴线 ”的 提示 ,绘制 如 图 3-83 所 示 断 面 线 的 
“第 1 点 ”， 然 后 根据 提示 栏 “ 选 择 或 单 击 边线 ”的 提示 ,绘制 该 图 所 示 断 面 线 的 “第 2 
点 ”， 双 击 完 成 断面 线 的 绘制 。 

由 移动 光标 ， 将 断面 图 视图 预览 图 移动 至 正视 图 左 侧 ， 选 择 合适 的 位 置 单 击 用 以 放置 
断面 图 ， 结 果 如 图 3-84 所 示 。 

_[ 第 [点 























图 3-83 ”绘制 断面 线 图 3-84 创建 断面 图 


3.5.2 断裂 视图 


呈 裂 视图 是 指 从 工程 图 中 删除 选 定 两 线 之 间 的 视图 部 分 ， 将 余下 的 两 部 分 合并 成 一 个 带 
呆 裂 线 的 视图 。 之 所 以 采用 这 种 表达 方法 ， 是 由 于 在 工程 制图 中 ， 经 稼 会 遇 到 一 些 较 长 的 零 
件 ， 如 轴 、 杆 、 型 材 、 连 杆 等 ， 它 们 沿 长 度 方 回 的 形状 一 致 或 按 一 定 规律 变化 时 ， 就 可 以 用 
B 24401 oC N 

下 面 以 排 种 轴 为 例 介绍 创建 断裂 视图 的 一 般 操 作 步 骤 : 打开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise V 3 
\ 3. 9S\ 3. 9. 2\ paizhongzhou. CATDrawine” & “Exercise \ 3\3.5\3.5.2\ paizhongzhou. CAT 
Part”， 分 别 出 现 排 种 轴 工 程 图 文件 和 零件 三 维 模型 文件 ， 参 见 图 3-81 和 图 3-82 所 示 。 

J 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 采 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 末 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “ 靳 开 视 图 ”一 “局 部 视图 ”命令 ， 
或 在 “视图 ”一 “ 崭 开 视 图 ”工具 条 中 单 击 “局 部 视图 ”命令 按钮 蝇 。 

(3) 根据 提示 栏 中 “在 视图 中 选择 一 个 点 以 指示 第 一 剖面 线 的 位 置 ”的 提示 ， 在 排 种 轴 
叶 裂 处 内 部 单 击 一 点 ， 用 以 选择 断裂 的 起 始 位 置 。 

此 时 系统 出 现 一 条 绿色 实 线 和 一 条 绿色 虚线 ， 两 者 相互 垂 百 。 其 中 实 线 表 示 上 断 开 线 ， 硬 
将 光标 移 至 虚线 上 ， 则 实 线 和 虚线 可 相互 转化 。 

(Q 根据 提示 栏 “ 单 击 所 需 的 区 域 以 获取 垂直 谢 面 或 水 平 剖 面 ” 的 提示 ， 移 动 光 标 使 第 
一 条 断 开 线 即 绿色 实 线 所 表示 的 那 条 线 垂 和 放置， 然后 单 击 确定 第 一 条 嘱 开 线 即 断 裂 的 起 始 
位 置 ， 如 图 3-85 所 示 。 
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此 时 图 中 出 现 如 图 3-86 所 示 的 两 条 红色 实 线 ， 两 条 红色 实 线 表明 需 在 此 区 域内 选择 第 
二 条 剂 面 线 。 

@ 根据 提示 栏 “ 在 视图 中 选择 一 个 点 以 指示 第 二 条 剖面 线 的 位 置 ”的 提示 ， 移 动 光 标 
使 第 二 条 上 断 开 线 移 至 所 需 位 置 ， 单 击 确定 第 二 条 上 断 开 线 的 位 置 即 断裂 的 终止 位 置 ， 如 图 
3-86 所 示 。 





起 始 位 置 |、 
&# — — =L = J| 


图 3-8$ 选择 断裂 起 始 位 置 














图 3-87 创建 断裂 视图 


3.5.3 局 部 放大 视图 


局 部 放大 图 是 指 将 零件 的 部 分 结构 用 大 于 原 图 形 的 比例 画 出 的 图 形 。 局 部 放大 图 可 画 成 
视图 ， 也 可 画 成 剖 视 图 、 上 断面 图 ， 它 与 被 放大 部 分 的 表达 方式 无 和 天。 在 绘制 局 部 放大 图 时 ， 
应 注意 以 下 几 点 : 

a. 局 部 放大 图 应 尽量 配置 在 被 放大 部 位 的 附近 。 

b. 绘制 局 部 放大 图 时 ， 除 螺纹 牙 型 、 齿 轮 和 链 轮 的 齿 形 外 ， 应 用 细 实 线圈 出 被 放大 的 
部 位 。 

c. 同一 零件 上 不 同 部 位 的 局 部 放大 图 ， 当 图 形 相 同 或 对 称 时 ， 只 需 画 出 一 个 。 

d. 当 零件 上 被 放大 的 部 分 仅 一 个 时 ， 在 局 部 放大 图 上 方 只 需 注 明 所 采用 的 比例 。 如 末 
零件 上 有 多 处 结构 被 局 部 放大 ， 还 需 将 细 实 线 圆 圈 用 罗马 数字 按 顺 序 编 号 ， 并 在 相应 的 局 部 
放大 图 的 上 方 中 间 位 置 处 标注 出 相应 的 罗马 数字 和 所 采用 的 比例 ， 在 罗马 数字 和 比例 数字 之 
间 用 细 实 线 画 一 条 短 水 平 线 。 

在 CATIA 工程 制图 中 ， 局 部 放大 图 的 绘制 方法 包括 详细 视图 、 详 细 视 图 轮廓 、 快 速 详 
细 视 图 和 快速 详细 视图 轮廓 四 种 。 下 面 以 排 种 轴 为 例 分 别 介绍 应 用 这 四 种 命令 创建 局 部 放大 
图 的 一 般 操 作 步 又 : 

(1) 详细 视图 。 该 功能 用 于 生成 圆 形 区 域 的 局 部 放大 图 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3 \ 3.5\ 3.5.3\ paizhongzhou. CATDrawing”， 出 现 排 种 
轴 工 程 图 文件 ， 如 图 3-88 所 示 。 

J 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 采 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “详细 信息 ”一 “ 详 图 ”命令 ， 或 在 
“视图 ”一 “详细 信息 ”工具 条 中 单 击 “详细 视图 ”命令 按钮 有 。 

(3) 根据 提示 栏 “选择 一 个 点 或 单 击 以 定义 圆心 ”的 提示 ， 在 图 3-88 所 示 位 置 ， 单 击 
定义 圆心 。 
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(9 根据 提示 栏 “ 选 择 一 点 或 单 击 以 定义 圆 半 径 ” 的 提示 ， 拖 动 鼠 标 ， 绘制 圆 形 放 大 区 
域 至 适当 大 小 ， 然 后 单 击 ， 确 定 圆 的 大 小 ， 如 图 3-89 所 示 。 











单 击 此 处 定义 圆心 | 
| = L 
" ry 
= —[ [3 EC ef [+ 
图 3-88 定义 放大 区 域 圆心 图 3-89 绘制 放大 区 域 


(3) 移动 鼠标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 处 单 击 ， 用 以 放置 使 用 详细 视图 命令 生成 的 圆 
形 局 部 放大 图 ， 绪 采 如 图 3-90 所 未。 

(2) 详细 视图 轮廓 。 该 功能 用 于 生成 任意 多 边 形 局 部 放大 图 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 3.5\ 3.5.3\ paizhongzhou. CATDrawing”， 出 现 排 种 
轴 工 程 图 文件 ， 参 见 图 3-88 所 示 。 

J 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 采 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

Q 在 亲 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “详细 信息 ”一 “ 草 绘 的 详细 轮廓 ” 
命令 ， 或 在 “视图 ”一 “详细 信息 ”工具 条 中 单 击 “ 详 细 的 视图 轮廓 ”命令 按钮 融 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 单 击 点 ”的 提示 ， 绘 制图 3-91 所 示 的 多 边 形 轮廓 。 当 确定 最 后 一 点 
时 ， 双 击 结束 多 边 形 轮廓 定义 。 

/ 
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图 3-90 ”通过 详细 视图 命令 生成 的 局 部 放大 图 图 3-91 定义 放大 区 域 


(Q 移动 鼠标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 单 击 ， 用 以 放置 使 用 详细 视图 轮廓 命令 生成 的 
多 边 形 局 部 放大 图 ， 绪 果 如 图 3-92 所 示 。 

由 图 3-90 和 图 3-92 可 知 ， 使 用 详细 视图 轮廓 命令 与 详细 视图 命令 生成 的 局 部 放大 图 不 
同 点 在 于 ， 前 者 的 放大 区 域 是 由 线段 所 组 成 的 任意 多 边 形 放大 区 域 ， 而 后 者 则 是 一 个 圆 形 放 
大 区 域 。 

(3) 快速 详细 视图 。 通 过 使 用 快速 详细 视图 命令 创建 的 局 部 放大 图 是 由 二 维 视图 直接 
计算 生成 ， 而 善 通 详细 视图 创建 局 部 放大 图 则 由 三 维 零件 计算 生成 ， 因 此 快速 详细 视图 比 详 
细 视 图 生成 局 部 放大 图 速度 快 ， 与 此 同时 能 够 显示 整个 放大 区 域 ， 使 得 图 形 更 加 完整 。 该 功 
能 用 于 快速 生成 圆 形 放大 区 域 的 局 部 放大 图 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3 \ 3.5\ 3.5.3\ paizhongzhou. CATDrawing”， 出 现 排 种 
轴 工 程 图 文件 ， 参 见 图 3-88 所 示 。 

Q) 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 采 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “详细 信息 ”一 “快速 详 图 ”命令 ， 
或 在 “视图 ”一 “详细 信息 ”工具 条 中 单 击 “快速 详细 视图 ”命令 按钮 名。 
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(3) 根据 提示 栏 “选择 一 个 点 或 单 击 以 定义 圆心 ”的 提示 ， 单 击 定义 圆心 ， 参 见 图 3-88 
所 示 。 

由 根据 提示 栏 “选择 一 点 或 单 击 以 定义 圆 半 径 ” 的 提示 ， 拖 动 鼠 标 ， 绘 制 圆 形 放大 区 
域 至 适当 大 小 ， 然 后 单 击 确定 放大 区 域 ， 参 见 图 3-89 所 示 。 

@ 移动 鼠标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 ， 放 置 使 用 快速 详细 视图 命令 生成 的 圆 
形 局 部 放大 图 ， 结 果 如 图 3-93 所 示 。 








1 
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图 3-92 ”通过 详细 视图 轮廓 命令 生成 的 局 部 放大 图 “图 3-93 通过 快速 详细 视图 命令 生成 的 局 部 放大 图 








(4) 快速 详细 视图 轮廓 。 该 命令 与 快速 详细 视图 命令 相同 ， 通 过 使 用 快速 详细 视图 轮 
廓 命令 生成 的 局 部 放大 图 也 是 由 二 维 视 图 计算 生成 ， 而 普通 详细 视图 轮廓 生成 的 局 部 放大 图 
则 由 三 维 去 件 计算 生成 ， 因 此 快速 详细 视图 轮廓 命令 比 善 通 详细 视图 轮廓 命令 生成 局 部 放大 
图 速度 快 。 它 也 能 够 显示 出 整个 放大 区 域 ， 使 图 形 显得 更 加 完整 。 该 功能 用 于 快速 生成 任意 
多 边 形 局 部 放大 图 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 3.5\ 3.5.3\ paizhongzhou. CATDrawing”， 出 现 排 种 
轴 工 程 图 文件 ， 参 见 图 3-88 所 示 。 

J 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 














染 ， 在 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “视图 ”一 “详细 信息 ”一 “ 草 绘 的 快速 详 图 轮 
廊 ” 命 令 , 或 在 “视图 ”一 “详细 信息 ”工具 条 中 单 击 “ 快 速 详细 视图 轮廓 ”命令 按 
EBE. 


(3) 根据 提示 栏 “ 单 击 点 ”的 提示 ， 绘 制 如 网 3-94 所 示 多 边 形 。 当 确定 最 后 一 点 时 ， 
双击 结束 多 边 形 轮 万 定义 。 

( 移动 鼠标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 ， 用 以 放置 通过 使 用 快速 详细 视图 轮廓 
生成 的 多 边 形 局 部 放大 图 ， 结 来 如 图 3-94 所 示 。 

(5) 修改 局 部 放大 图 。 应 用 CATIA 软件 目 动 生成 的 局 部 放大 图 中 ， 系 统 采 用 的 默认 标 
识 是 用 大 写字 母 A、B 、C… 等 表示 。 前 面 已 介绍 ， 这 种 标识 不 符合 制图 规定 需要 修改 ， 应 
当 采 用 罗马 数字 进行 标识 。 男 外 在 生成 放大 视图 时 ， 系 统 上 默认 放大 比例 为 2: 1 ， 如 末 不 满足 
设计 要 求 ， 同 样 可 以 修改 。 

下 面 以 排 种 轴 为 例 介 绍 修改 局 部 放大 图 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise 
\ 3\ 3.5\ 3.5.3\ paizhongzhou2. CATDrawing”， 出 现 排 种 轴 工 程 图 文件 ， 如 图 3-95 所 示 。 

J 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 详 图 A” 视 图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 详 图 A” 视 图 
框架 ,在 弹出 的 快捷 末 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 3-96a 所 示 。 

@) 在 “属性 ”对 话 框 “ 视 图 ”选项 卡 “ 比 例 和 方向 ”区 域 中 ， 可 对 放大 比例 进行 修 
改 ， 在 此 将 “缩放 ”比例 值 由 “2:1” 更 改 为 “3:1”。 读者 也 可 以 根据 需要 自行 更 改 。 
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(3) 在 “视图 名 称 ” 下 的 “ID” 区 域 中 ,将 放大 标识 字母 由 “A” 更 改 为 “7”， 修 改 结 
果 如 图 3-96b 所 示 。 
(4) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 放大 视图 比例 和 标识 的 修改 ， 结 果 参 见 网 3-94 所 示 。 

















比 便 和 方向 
i i == 
收 肇 


口 隐 红 线 ”局 中 心 线 a sp sh [lan 柄 色 
外 = üst 














a 回 角 Q 边界 L]sp 8 Os 
口 符号 ’ 





四 > @ 办 X 
O Riau 加 $ËHr Q 有 (O 近似 原 巡 潮 线 口 30 钱 框 @ 可 隐 
O 投影 的 原始 边 战 O 站 投影 的 原始 过 线 O 
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图 3-96 属性 对 话 框 


3.5.4 局 部 视图 


将 零件 的 某 一 部 分 癌 基 本 投影 面 投射 所 得 到 的 视图 称 为 局 部 视图 。 下 面 以 左 元 体 仰视 图 
为 例 介绍 创建 局 部 视图 的 一 般 操作 步 又 ， 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 3.5\ 3.5.4\ 
zuoketi. CATDrawing” & “Exercise \ 3\ 3.5\ 3.5.4\ zuoketi. CATPart”,， 分 别 出 左 过 体 工程 
图 文件 和 零件 三 维 模型 文件 ， 如 图 3-97 和 图 3-98 所 示 。 

















图 3-97 ” 左 元 体 工程 图 文件 图 3-98 左 元 体 三 维 模型 文件 


J 在 图 纸 树 中 双击 “仰视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 仰 视图 ”视图 框 
架 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 全 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “详细 信息 ”一 “ 草 绘 的 快速 详 图 轮 
廓 ”命令 ， 或 在 “视图 ”一 “详细 信息 ”工具 条 中 单 击 “快速 详细 视图 轮廓 ”命令 按 
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THE. 
G@) 根据 提示 栏 “ 单 击 点 ”的 提示 ， 绘 制图 3-99 所 示 封 财 多 边 形 。 当 确定 最 后 一 点 时 ， 
双击 结束 多 边 形 轮廓 定义 。 

(9 移动 鼠标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 ， 放 置 使 用 “快速 详细 视图 轮廓 ”生成 
的 多 边 形 局 部 视图 ， 绪 东 如 图 3- 100 所 示 。 

















绘制 轮廓 线 图 3-100 创建 局 部 视图 


图 3-99 





@ 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 详 图 A” 视 图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 详 图 A” 视 图 
框架 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 参 见 图 3-96a 所 示 。 

@ 在 “属性 ”对 话 框 “视图 ”选项 卡 “ 比 例 和 方向 ”区 域 中 ,将 “缩放 ”比例 值 由 
“2: 1” 更 改 为 “1:1”， 

@ 由 于 仰视 图 中 的 信息 在 其 他 视图 中 均 可 表 
达 清 楚 N 此 可 以 删 除 仰 人 视图 使 得 整 张 图 纸 fj ° 选 定 视图 包含 至 少 一 个 用 于 定义 另 一 视图 的 标注 。 
单 明了 。 在 图 纸 树 中 右键 单 击 仰视 图 ， 在 弹出 的 | "U25065 
快捷 菜单 中 选择 “删除 ”命令 ， 弹 出 “确认 其 
除 ”对 话 框 ， 如 图 3-101 所 示 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 
令 按 钮 ， 可 删除 仰视 图 。 


3.5.5 展开 视图 


在 CATIA 工程 制图 中 ， 由 于 展开 视图 命令 的 特殊 性 ， 通常 情况 下 是 不 可 用 的 ， 因 为 该 
功能 只 能 用 于 生成 在 “机 械 设 计 ” 一 > “Generative Sheetmetal Design ” TE thB Er G|£E DJ 
金 件 的 展开 视图 ， 而 此 命令 对 于 在 “零件 设计” 工作 人 台中 所 创建 的 零件 图 是 无 效 的 。 

下 面 以 在 “Generative Sheetmetal Design” 工作 台中 已 创建 好 的 饭 金 零件 三 维 模型 图 为 
例 介绍 生成 展开 视图 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 3\ 3.5\ 3.5.5\ 
shanggaidizuo. CATPart ， 出 现 上 六 底座 三 维 模 型 文件 ， 如 图 3-102 所 示 。 

(1) 新 建 图 纸 。 

(D 在 菜单 栏 中 ,依次 选择 “文件 ”一 “新 建 ” 命 令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 直接 单 击 
“新 建 ” 命 令 按 钮 上， 弹出 “新 建 ” 对 话 框 ， 参 见 图 3-3 所 示 。 

@ 在 “新 建 ” 对 话 框 “类 型 列表 ”中 选择 “Drawing” 选 项 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 
弹出 “新 建 工程 图 ”对 话 杠 ， 参见 图 3-4 所 示 。 在 “标准 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB”,“ 图 纸 
样式 ”和 “图 纸 方向 ”可 根据 需要 目 行 选择 ， 在 此 示例 中 选择 A4 号 图 纸 ， 模 向 放置 视图 。 

(3) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 新 建 一 张 工程 图 图 纸 。 

(2) 创建 展开 视图 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “展开 视图 ”命令 ,或 在 
“视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “展开 视图 ”命令 按钮 外。 

@) 根据 提示 栏 “ 在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 在 菜单 栏 中 ,依次 选择 











图 3-101 删除 视图 


























. 78 . CATIA 工程 制图 


“窗口 ”一 “1. shanggaidizuo. CATPart” 选 项 ， 将 工作 窗口 切换 到 饭 金 地 件 三 维 模型 窗口 。 
(9) 在 结构 树 中 选择 “XY” 平 面 作为 投影 平面 ， 返 回 到 “工程 制图 ”工作 人 台 。 
(4) 可 通过 使 用 方向 控制 硕 调 整 视 图 放置 方向 ， 并 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 单 击 放置 视 
图 ， 结 果 如 图 3- 103 所 示 。 























图 3-102 上 盖 底 座 三 维 模型 图 图 3-103 创建 展开 视图 


3.5.6 ”辅助 视图 


辅助 视图 是 指 除 基本 视图 以 外 的 视图 。 有 些 形体 的 平面 与 基本 投影 平面 倾 笠 时 需要 利用 
辅助 视图 来 更 清晰 地 表达 实体 的 构 型 。 辅 助 视 图 类 似 于 投影 视图 ， 但 它 是 垂直 于 现 有 视图 中 
参考 元 素 的 展开 视图 ， 该 参考 元 系 可 以 是 模型 的 一 条 边 、 侧 影 轮 廓 线 、 轴 线 或 草图 直线 等 
等 。 辅 助 视图 与 源 视图 的 比例 相同 且 保 持 对 齐 。 

下 面 以 左 清 种 舌 为 例 介 绍 创建 辅助 视图 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise 
\ 3\3.5\3.5.6\ zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 出 现 左 清 种 天 工程 图 文件 ， 如 图 3-104a 
所 未 。 

(D 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 采 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

Q 在 订单 栏 中 ,依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “辅助 视图 ”命令 ,或 
在 “视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “辅助 视 图 ”命令 按钮 笃 。 

(3) 根据 提示 栏 “选择 起 点 或 线性 边线 以 定义 方向 ”的 提示 ， 选 取 图 3- 104a 所 示 的 边线 
作为 投影 的 参考 线 。 

(Q 根据 提 示 栏 “ 单 击 结束 ”的 提示 ， 泊 着 垂直 参考 线 的 方向 移动 鼠标 ， 然 后 选择 合适 
位 置 处 单 击 ， 用 以 生成 辅助 视图 ， 结 末 如 图 3-104b 所 示 。 

石 想 将 辅助 视图 移 至 其 他 位 置 ， 需 要 右键 单 击 所 创建 的 辅助 视图 视图 框架 ， 在 弹出 的 快 
捷 沫 单 中 ， 设 置 其 “视图 定位 ”方式 为 “不 根据 参考 视图 定位 ”， 然 后 移动 鼠标 可 将 辅助 视 
图 移 至 绘图 区 中 任意 位 置 ， 其 具体 操作 方法 参见 “3. 4.2 视图 的 移动 ”一 市 。 


3. 5.7 轴 测 视图 


轴 测 视图 是 用 平行 投影 法 将 物体 连同 确定 该 物体 的 直角 坐标 系 一 起 ， 沿 不 平行 于 任 一 坐 
标 平面 的 方 辐 投 射 到 一 个 投影 面 上 所 得 到 的 图 形 。 轴 测 视 图 属于 单 面 平行 投影 视图 ， 它 能 
映 立 体 的 正面 、 侧 面 和 水 平面 的 形状 。 因 为 其 立体 感 较 强 ， 便 于 读 图 ， 所 以 在 工程 设计 和 工 
业 生 产 中 通 妆 作为 辅助 图 样 添加 到 图 纸 上 。 

轴 测 视图 具有 两 条 基本 特性 : (1) 相互 平行 的 两 直线 ， 其 投影 仍 持 平行 ; (2) 空间 平 
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图 3-104 创建 辅助 视图 





行 于 某 坐 标 轴 的 线段 ， 其 投影 长 度 等 于 该 坐标 轴 的 轴 癌 伸缩 系数 与 线段 长 度 的 乘积 。 

下 面 以 左 清 种 天 为 例 介 绍 创建 轴 测 视图 的 一 
般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 3\ 
3.5 N 3.5.7 \ zuoqingzhongshe. CATPart” & “Ex 
ercise \ 3N 3. 9\ 3.5.7 N zuodingzhongshe. CATDraw 
ing”， 分 别 出 现 左 清 种 天 零件 三 维 模型 文件 和 工 < 
程 图 文件 ， 如 图 3-105 所 示 。 二 维 模 型 图 工程 图 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “ 视 
图 ”一 “投影 ”一 “等 轴 测 视图 ”命令 ， 或 在 
“视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “ 等 轴 测 视图 ”命令 按钮 氏 。 

@) 根据 提示 栏 “在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 依 次 选择 下 拉 列 表 “ 窗 口 ” 
— “1. zuoqingzhongshe. CATPart” 选 项 ， 将 工作 窗口 切换 到 左 清 种 舌 去 件 设计 工作 人 台 。 

G@) 在 清 种 天 三 维 零件 模型 上 的 任意 位 置 处 单 击 ， 返 回 至 工程 制图 工作 台 ， 显 示 出 轴 测 
ya l, HES 3- 106 所 示 。 

由 于 表达 的 需要 ， 所 创建 轴 测 图 的 视角 方位 并 不 唯一 ， 可 先 在 零件 设计 工作 人 台 将 零件 图 
摆 放 至 需要 的 视角 方位 ， 再 在 工程 制图 工作 台中 创建 等 轴 测 视图 。 这 种 方法 方便 、 灵 活 ， 可 
将 零件 图 以 任意 视角 方位 形成 轴 测 视图 摆 放 到 工程 图 中 ， 以 适应 不 同 的 表达 要 求 。 在 此 ， 推 
存 采 用 创建 正 等 轴 测 图 进行 表达 。 

(在 生成 过 程 中 ， 可 通过 “ 方 同 控制 各 ”进行 角度 方位 的 调整 ， 其 具体 操作 方法 参见 
“3.2.1 (1) 正视 图 ”一 市 中 方 同 控制 各 的 使 用 。 还 可 通过 “属性 ”对 话 框 修改 视图 比例 ， 
其 具体 修改 方法 参见 “3. 4. 10 修改 视图 比例 ”一 闻 ， 在 此 不 再 缆 述 。 

@) 在 绘图 区 中 ， 拖 动 视 图 框 染 ， 将 轴 测 图 移 至 合适 位 置 后 单 击 用 以 创建 轴 测 视图 ， 创 


建 后 如 图 3-107 所 示 。 
了 | 
= 


图 3-106 轴 测 图 创建 中 图 3-107 轴 测 图 创建 后 














图 3-105 左 清 种 舌 三 维 模型 图 及 工程 图 


















































4.1 概述 


对 于 一 张 工程 图 来 说 ， 除 了 具有 一 组 用 来 表达 零 部 件 的 图 形 以 外 ， 还 应 包括 一 些 用 来 显 
示 堆 部 件 的 太 才 大 小 、 加 工 精度 等 标注 。 工 程 图 标注 在 工程 图 中 占有 重要 地 位 ， 是 工程 图 中 
不 可 或 缺 的 组 成 部 分 ， 它 在 产品 设计 、 研 发 和 制造 等 过 程 中 具有 指导 意义 。 工 程 图 标注 主要 
包括 参考 线 与 特征 线 标 注 、 矿 才 标 注 、 形 位 公差 标注 、 表 面 粗糙 度 标 注 、 和 焊接 标注 、 文 本 注 
释 标 注 等 几 部 分 。CATIA 工程 制 岁 工作 合 提 供 了 “大 才 标注 ”“ 矿 才 生 成 “批注 ”、“ 修 
饰 ”等 工具 条 ， 用 户 可 以 根据 需要 目 行 选择 命令 进行 标注 ， 操 作 过 程 侧 单 、 方 便 。 


4.2 参考 线 与 特征 线 


参考 线 主 要 包括 中 心 线 和 轴线 。 中 心 线 是 标识 中 心 的 线条 ， 制 图 中 常常 在 物体 的 中 心 用 
点 画 线 绘 出 ， 中 心 线 在 机 械 、 建 筑 、 水 利 、 市 政 等 各 大 专业 制图 中 ， 有 其 特定 的 用 途 ， 它 能 
给 物体 以 准确 的 定位 。 


4.2.1 自动 生成 轴线 和 中 心 线 


通过 对 系统 “选项 ”对 话 框 中 视图 选项 卡 的 设置 ， 可 以 使 三 维 模 型 转化 生成 工程 图 时 ， 
自动 生成 工程 图 的 轴线 和 中 心 线 。 下 面 以 右 沈 体 侧 
板 为 例 介绍 目 动 生 成 轴线 和 中 心 线 的 一 般 操 作 步 
又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.2\4.2.1 
\ youketiceban. CATPart”， 右 有 壳 体 侧 板 零件 三 维 模 
型 文件 如 图 4-1 左 图 所 示 。 

(D 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “新 建 ” 
命令 ， 新 建 一 张 工程 图 纸 ， 其 详细 操作 过 程 参 见 
“3.2.1 (1) 新 建 图 纸 ” 一 市 。 图 4-1 上 自动 生成 轴线 和 中 心 线 

@) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “选项 ” 
命令 ， 弹 出 “选项 ”对 话 框 ， 如 图 4-2 所 示 。 

(3) 在 “选项 ”对 话 框 中 ,依次 展开 并 选择 “机 械 设计 ”一 “工程 制图 ”选项 ， 然 后 在 
“选项 ”对 话 框 右 侧 选 择 “ 视 图 ”选项 卡 。 

(Q 在 “视图 ”选项 卡 “ 几 何 图 形 生 成 /修饰 ”区 域 中 分 别 选中 “生成 轴 ” 和 “生成 中 
心 线 ” 复 选 框 ， 如 图 4-2 所 示 。 读 者 也 可 根据 需要 ， 目 行 选择 “生成 螺纹 ”、“ 生 成 隐藏 线 ” 
等 复 选 框 。 

(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 目 动 显示 轴线 和 中 心 线 的 设置 。 
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常规 | 布局 生成 | 几何 图 形 | 尺寸 | 操作 器 | 标注 和 修 记 | 管理 | 
生成 /修饰 几何 图 形 ~ 
图 。 = +s š 生成 螺纹 

可 生成 中 心 线 。 ”互生 成 陷 若 线 

避 生成 加 角 配置 

Las 30 颜色 

口 投影 30 #&8#E EE 


口 投影 30 点 


i 应 用 30 规格 


视图 线 型 。 ”配置 
生成 的 几何 图 形 
+ 。 后 保留 在 几何 图 形 上 手动 设置 的 图 形 修饰 
生成 视图 
GL ”视图 生成 模式 — [mukmi =] 
G 视图 生成 的 精确 预览 
口 充 生 成 大 于 以 下 值 的 和 件 [rm 一 
口 启用 遮挡 剔除 
口 在 装配 中 选择 几何 体 
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图 4-2 选项 对 话 框 


@ 设置 完成 后 ， 用 “正视 图 ”命令 创建 右 腕 体 侧 板 的 正视 图 ， 系 统 会 目 动 显示 其 轴线 
和 中 心 线 ,结果 如 图 4-1 右 图 所 示 。 


4.2.2 一般 中 心 线 


生成 工程 图 时 ， 某 些 圆 本 映 不 具有 中 心 线 ， 那 么 可 以 通过 “中 心 线 ” 命 令 手 动 添加 中 
心 线 。 

下 面 以 右 壳 体 侧 板 正 视图 为 例 介 绍 手动 添加 中 心 线 的 一 般 操 作 步 又: 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise\ 4\ 4.2 N 4.2.2 N youketiceban. CATDrawing ” , 右 完 体 侧 板 工程 图 文件 如 图 4-3a 
所 示 。 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”一 “中 心 线 ”命令 ， 或 
在 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”工具 条 中 单 击 “ 中 心 线 ”命令 按钮 全 。 

@) 根据 提示 栏 “选择 用 于 创建 中 心 线 的 对 象 ”的 提示 ， 选 取 图 4-3a 所 示 需 要 标注 中 
心 线 的 圆 跌 ， 标 注 出 中 心 线 ， 结 果 如 图 4-3b 所 示 。 











图 4-3 一 般 中 心 线 标注 








4.2.3 具有 参考 的 中 心 线 
具有 参考 的 中 心 线 命令 主要 用 于 创建 呈 圆 周 分 布 圆 的 中 心 线 ， 其 一 般 操 作 步 骤 如 下 ， 打 
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开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.2\ 4.2.3\ youpaizhongpan. CATDrawing”， 右 排 种 盘 的 正 
视图 如 图 4-4a 所 示 。 

J 在 亲 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”一 “具有 参考 的 中 心 线 ” 
命令 ， 或 在 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”工具 条 中 单 击 “ 具 有 参考 的 中 心 线 ” 命 令 按钮 划 。 

@) 根据 提示 栏 “选择 用 于 创建 中 心 线 的 对 象 ”的 提示 ， 选 取 图 4-4a 所 示 的 需要 标注 
中 心 线 的 圆 。 

(3) 根据 提示 栏 “选择 点 、 线 或 圆 ”的 提示 ， 选 择 图 4-4a 所 示 的 参考 线 ， 标注 出 中 心 
线 ， 结 果 如 图 4-4b 所 示 。 

















图 4-4 圆 形 参考 线 中 心 线 标注 








在 这 里 需要 注意 的 是 ， 通 过 “具有 参考 的 中 心 线 ”命令 标注 中 心 线 ， 若 选取 的 参考 线 
为 圆 ， 那 么 所 标注 的 中 心 线 ， 其 中 一 条 为 | 








通过 两 圆 圆心 的 直线 ， 慷 外 一 条 则 是 与 参 


考 圆 同 心 ， 以 两 圆心 距离 为 半径 的 一 段 圆 ° 
弧 ， 如 图 4-4b 所 示 ; 若 选 取 的 参考 线 为 非 


加 或 圆 弧 参 考 线 ， 那 么 所 标注 的 中 心 线 ， 标注 前 标注 后 
-和 尔后 所 和 洗 人 参考 线 平行 -一 条 
其 中 一 条 与 所 选 参 考 线 平 行 ， 另 外 一 条 则 图 4-5 非 圆 参考 线 中 心 线 标注 


Lj Z 3E PL, HHE 4-5 所 示 。 
4.2.4 和 芝 轴 线 的 中 心 线 


当 两 个 圆 的 圆心 在 零件 的 对 称 轴线 上 时 ， 那 么 这 两 个 圆 中 心 线 的 连 心 线 方 问 可 以 绘制 成 
该 视图 的 对 称 轴线 ， 中 心 线 的 男 一 个 方向 与 轴线 垂直 。 使 用 轴线 和 中 心 线 命令 就 可 以 绘制 带 
轴线 的 中 心 线 ， 即 在 绘制 两 个 圆 的 中 心 线 时 就 可 完成 零件 对 称 轴线 的 绘制 。 

下 面 以 上 盖 正 视图 为 例 介 绍 创建 带 轴线 的 中 心 线 的 一 般 操作 步骤 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Ex- 
ercise\ 4\ 4.2\ 4.2.4\ shanggai. CATDrawing”， 出 现 上 盖 工 程 图 文件 ， 其 正视 图 如 图 4- 6a 所 示 。 




















图 4-6 标注 囊 轴 线 的 中 心 线 
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( 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”一 “轴线 和 中 心 线 ” 命 
令 ， 或 在 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”工具 条 中 单 击 “ 轴 线 和 中 心 线 ”命令 按钮 嗓 。 

@ 根据 提示 栏 “选取 第 一 圆 形 轮廓 ”的 提示 ， 选 择 图 4-6a 所 示 的 “ 圆 1”， 然 后 根据 
提示 栏 “选取 第 二 圆 形 轮廓 ”的 提示 ， 上 再 选取 网 中 所 标注 的 “ 圆 2”， 目 动 生成 中 心 线 ， 结 
果 如 图 4-6b 所 示 。 


4.2.5 ”轴线 


通过 轴线 命令 可 以 方便 地 创建 对 称 中 心 线 ， 而 不 需要 手动 绘制 轴线 。 男 外 ， 在 CATIA 
工程 图 视图 中 ， 通 过 “轴线 ”命令 生成 轴线 时 存在 两 种 情况 ， 一 种 是 所 选取 的 轮廓 目 身 具 
有 轴线 ， 万 外 一 种 是 所 选取 的 轮廓 不 具有 目 吴 轴线。 前 者 只 需 选择 一 条 边线 来 确定 轴线 ， 后 
者 则 需要 选择 两 条 边线 。 

下 面 以 上 冀 左 视图 为 例 介绍 生成 轴线 的 一 般 操作 步 台 ,打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 4\ 
4.2\ 4.2.5 \ shanggai. CATDrawing”， 出 现 排 种 冀 上 莓 工程 图 文件 ， 其 左 视 图 如 图 4-7a 
J 

(1) 轮廓 自身 具有 轴线 。 

了 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”一 “轴线 和 中 心 线 ” 命 
令 ， 或 在 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”工具 条 中 单 击 “ 轴 线 ” 命 令 按钮 参 。 

@ 根据 提示 栏 “选择 用 于 创建 轴线 的 对 象 或 第 一 参考 线 ” 的 提示 ， 选 取 图 4-7a 所 示 
的 “边线 1”， 生 成 轴线 ,说 明 此 轮廓 日 映 具有 轴线 ， 结 果 如 图 4-7b 所 示 。 

(2) 轮廓 自身 不 具有 轴线 。 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”一 “轴线 ”命令 ， 或 在 
“修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”工具 条 中 单 击 “ 轴 线 ” 命 令 按钮 参 。 

@ 根据 提示 栏 “选择 用 于 创建 轴线 的 对 象 或 第 一 参考 线 ” 的 提示 ， 选 取 图 4-8a 所 示 
的 “边线 2”， 然 后 根据 提示 栏 “选择 定义 中 间 轴 线 的 第 二 参考 线 ” 的 提示 ， 选 取 图 4-8a 所 
示 的 “边线 3”， 生 成 两 线 对 称 轴 线 ， 如 图 4-8b 所 示 。 


"上 


图 4-7 轮廓 自身 具 轴 线 图 4-8 轮廓 自身 不 具 轴 线 




















4.2.6 一般 螺纹 线 


在 CATIA 工程 视图 中 ， 如 采 视 岁 中 的 孔 目 身 含 有 螺纹 特征 ， 那 么 可 以 在 生成 工程 独 时 
将 孔 的 螺纹 修饰 线 目 动 显示 出 来 ; 如 采 零 件 上 的 孔 目 喘 不 含有 螺纹 特征 ， 也 可 以 通过 螺纹 修 
饰 线 命令 创建 孔 的 螺纹 修饰 线 。 

下 面 以 左 壳 体 正视 图 为 例 介 绍 显示 和 创建 螺纹 修饰 线 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 
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中 的 “Exercise\ 4\ 4.2\4.2.6\ zuoketi. CATD 























Eoket] 
rawing”， 出 现 左 壳 体 工程 图 文件 ， 如 图 4-9a 区 == 
所 示 。 
(1) 自动 显示 螺纹 修饰 线 。 
Q) 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 选 
项 ， 在 弹出 的 快捷 键 菜 单 中 选择 “属性 ”命令 ， x 
如 图 4-9b 所 示 ， 弹出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 图 4-9 左 老 体 工程 图 
4-10 所 示 。 





@ 在“ 属性” 对话 框 中 ， 选 择 “ 视 图 ”选项 卡 ， 然 后 在 “修饰 ”区 域 中 选中 “螺纹 ” 
复 选 枉 ， 如 图 4- 10 所 示 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 进 行 更 新 显示 ， 完 成 生成 螺纹 线 的 设置 。 

为 使 读者 看 清 ， 将 图 4-9a 中 具有 螺纹 特征 的 孔 放 大 ， 标 注 前 后 如 岁 4-11 所 示 。 


`Z 
































标注 前 
Sy 
NZ 
— 标注 后 
图 4-10 属性 对 话 框 图 4-11 自动 显示 螺纹 线 
(2) 手动 标注 螺纹 修饰 线 。 
(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”_ >“ 修饰” “ 轴 和 螺纹 ”_ >“ 螺纹” 命令， 或 在 
“修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”工具 条 中 单 击 “ 螺 Ne Z 
纹 ” 命 令 按 钮 型 ， Se \ 6) 
@ 根据 提示 栏 “ 选 择 一 个 圆 以 创建 螺 M 


纹 ” 的 提示 ,选取 图 4-12a 所 示 的 圆 ， 生 成 
螺纹 线 ， 如 图 4-12b 所 示 。 


4.2.7 具有 参考 的 螺纹 线 


通过 具有 参考 的 螺纹 命令 ， 可 创建 开口 位 置 不 同 的 螺纹 修饰 线 。 

下 面 以 左 壳 体 为 例 介 绍 生成 具有 参考 螺纹 线 的 一 般 操作 步 又: 打开 随 书 光盘 中 的 “Exer- 
cise \ 4\ 4.2\4.2.7\ zuoketi. CATDrawing ， 出 现 排 种 占 左 壳 体 工程 图 文件 ， 参见 图 4-9a。 

Q) 在 亲 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”一 “具有 参考 的 螺纹 ” 


命令 ， 或 在 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”工具 透 取 死 辑 | ”| 透 取 还 币 心 绒 
条 中 单 击 “具有 参考 的 螺纹 ”命令 按钮 是 。 Š. s. ¿Z Š. ° ¿Z 
@) 根据 提示 栏 “ 选 择 一 个 圆 以 创建 螺 


; e Š 一 J [E : ) b) 
纹 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-13a 所 示 的 圆 ， 再 根 i 
据 提 示 栏 “选择 一 个 点 、 一 条 直线 或 一 个 圆 图 4-13 创建 具有 参考 的 螺纹 线 


图 4-12 手动 标注 螺纹 修饰 线 
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作为 参考 ”的 提示 ， 和 选取 图 4-13a 所 示 的 中 心 线 为 参考 ， 系 统 会 自动 生成 螺纹 线 ， 结 果 如 图 
4-13b 所 示 。 


4.3 尺寸 


太 才 标注 可 以 指导 零件 的 加 工 、 测 量 和 检验 。 斥 才 标 注 是 否 合理 ， 下 接 影 响 零 件 的 加 工 
质量 ， 是 工程 图 中 不 可 缺少 的 一 部 分 。 在 CATIA 工程 制图 工作 台中 ， 提 供 了 多 种 尺寸 标注 
命令 ， 可 以 方便 地 标注 工程 图 中 所 需 的 尺寸 。 

在 标注 尺寸 时 ， 需 满足 国家 标准 中 对 尺寸 标注 的 基本 规定 。 下 面 列举 几 种 常用 尺寸 标注 
规定 ， 其 他 详细 规定 参见 GBZT 4458. 4 一 2003 及 GB/T 16675. 2 一 2012 。 

(1) 尺寸 线 、 尺 十 界线 的 规定 如 下 : 

Q) 尺寸 线 和 尺寸 界线 均 以 细 实 线 画 出 。 

@) 线性 尺寸 的 尺寸 线 应 平行 于 所 表示 长 度 或 距离 的 线段 。 

(3) 图 形 的 轮 慷 线 、 中 心 线 或 它们 的 延长 线 ， 可 以 用 作 尺 寸 界 线 ， 但 不 能 用 作 尺 寸 线 。 

(4) 尺寸 界线 一 般 应 与 尺寸 线 慌 直 ， 当 尺寸 界线 过 于 贴近 轮廓 线 时 ， 人 允许 将 其 倾斜 画 出 。 
在 光滑 过 渡 处 ， 需 用 细 实 线 将 轮廓 线 延 长 ， 从 其 交点 引出 尺寸 界 线 。 

@ 尺寸 线 的 终端 首先 应 当选 择 箭头 ， 线 性 尺寸 线 的 终端 允许 采用 斜 线 ， 当 采用 冬 线 时 ， 
尺寸 线 与 尺寸 界线 必须 垂下 。 

@ 对 于 未 完整 表示 的 要 素 ， 可 仪 在 尺寸 线 的 一 端 画 出 第 头 ,， 但 尺寸 线 应 超过 该 要 到 的 
中 心 线 或 断裂 处 

(2) 尺寸 数字 的 规定 如 下 ， 

Q) 线性 尺寸 数字 的 方 辐 应 按 图 4-14 所 示 的 方式 注 写 ， 并 尽量 避免 在 图 上 所 示 的 30° 范 
围 内 标注 尺寸 ， 无 法 避免 时 ， 可 按 图 4-15 所 示 的 方式 标注 。 

@ 尺寸 数字 不 可 被 任何 图 线 通 过 。 不 可 避免 时 ， 需 把 图 线 断 开 。 


š < ç < 


图 4-14 ”线性 尺寸 数字 标注 方式 图 4-15 线性 尺寸 30?" 范 围 标 注 方式 
(3) 直径 及 半径 尺寸 注 法 的 规定 如 下 : 
(D 直径 尺寸 数字 之 前 应 加 注 符 号 “4$”。 
@ 半径 尺寸 数字 之 前 应 加 注 符号 “R”， 其 尺寸 线 应 通过 圆 孤 的 中 心 。 
(3) 半径 尺 才 应 注 在 投影 为 圆 跌 的 视图 上 。 
当 圆 跌 半 径 过 大 ， 或 在 图 纸 范 围 内 无 法 注 出 圆心 位 置 时 ， 可 采用 折线 形式 标 出 。 
(4) 球面 尺寸 注 法 的 规定 如 下 ， 
JW 标注 球面 的 直径 和 半径 时 ， 应 在 符号 “$” 和 “R” 前 再 加 注 符号 “5S”。 
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@ 对 于 螺钉 、 锦 钉 的 头 部 、 轴 及 手柄 的 端 音 。 了 
等 ， 在 不 致 引起 误解 时 ， 可 省 略 符号 “8” HH Tu ` 

(5) 小 部 位 尺寸 注 法 的 规定 如 下 ， 

在 没有 足够 的 位 置 画 箭头 或 注 写 尺寸 数字 时 ， " ë 
可 按 图 4-16 的 形式 标注 矿 才 。 #5 “> 
4.3.1 日 动 生成 人 寸 标注 ` ° 

CATIA 提供 了 自动 生成 尺寸 标注 的 功能 ， 该 功 Se 
能 可 以 一 次 性 将 三 维 零 件 模 型 草图 设计 中 的 尺寸 约束 和 三 维 部 件 模 型 中 的 特征 约束 转换 为 工 
We 使 用 该 命令 进行 尺寸 标注 方便 、 快 捷 ， 但 自动 生成 的 尺寸 标注 位 置 不 规 

， 标 注 通常 也 不 完全 ， 需 要 读者 手动 调整 并 男 外 添加 尺寸 标注 ， 这 种 标注 方式 适用 于 尺寸 
较 少 的 零件 ， — Ol et 

下 面 以 检视 窗 为 例 介绍 目 动 生成 尺寸 的 一 般 操作 步 坚 0. 打开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 4 \ 
4.3\ 4.3. 1 \ jianshichuang. CATDrawing”， 检 视窗 工程 图 文件 如 图 4-17a 所 示 ， 标 注 的 结果 
如 图 4-17b 所 示 。 

在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “选项 ”命令 ， 弹 出 “选项 ”对 话 框 。 

@) 在 “选项 ”对 话 框 中 ， 依 次 展开 并 选择 “机 械 设计 ”一 “工程 制图 ”选项 ， 然 后 在 
“选项 ”对 话 框 右 侧 选择 “生成 ”选项 卡 。 

@ 在 “生成 ”选项 卡 “ 尺 寸 生 成 ”区 域 中 选中 “生成 前 过 泪 ” 和 “生成 后 分 析 ” 两 
复 选 框 ， 如 图 4-18 所 示 。 

















*m | 布局 | 视图 (生成 四 几何 图 浇 | 尺寸 | të | 械 注 和 倍 包 | #o@ | 
尺寸 生 


周口 更 新 弹 泛 时 生成 尺寸 
了 半 成 前 过 泥 


W) ELF 
jas L] 生成 后 自动 定 应 

路 参数 和 测量 s". apta 
"8 e n dpamsk 





从 包括 在 闫 c 讽 加 中 狗 需 忻 生 或 尺寸 
到 步 生 成 之 间 的 臣 
零件 序号 生 后 











于 入 品 为 拇 个 产品 实 殉 训 津 要件 序号 














图 4-17 目 动 生成 尺寸 图 4-18 设置 尺寸 生成 对 话 框 


(4 在 菜单 栏 中 依次 选择 下 拉 菜 单 “ 插 入 ”一 “生成 ”一 “生成 尺寸 ”命令 ,或 在 

生成 ”一 “尺寸 生成 ”工具 条 中 单 击 “后 成 尺寸 ”命令 按钮 刁 |， 弹 出 “尺寸 生成 过 滤 
器 ”对 话 框 ， 如 图 4- 19 所 示 。 

@ 在 “尺寸 约束 过 滤器 ”对 话 框 中 选择 约束 类 型 ， 选 中 约束 类 型 中 所 有 复 选 框 ， 系 统 
默认 为 全 选 。 

(6) 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 工 程 图 中 生成 尺寸 预览 ， 弹 出 “生成 的 尺 才 分析” 对 话 
框 ， 如 图 4-20 所 示 。 
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生成 的 尺寸 分 析 ”区 | 赂 | 


E: sssi || 
右 训 有 ,,，16 8 


约束 类 型 
可 草图 编辑 器 约束 
后 3 约束 


3 已 测量 的 约束 


JN 
根据 约束 生成 尺寸 .. | 


r]. Stam 3D 约束 分 析 





二 检索 排除 的 约束 
Jf 











图 4-19 尺 才 生成 过 滤 需 对 话 框 图 4-20 
@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 生 成 尺寸 标注 。 " 
从 图 4-17b 中 可 以 看 到 ， 目 动 生成 的 尺寸 标注 过 于 灯 CE 
ñL. 位置 不 够 规整 ,标注 也 不 够 完全 ， 所 以 我 们 需要 对 尺 。 
才 标 注 进 行 调整 和 修改 ， 主 要 包括 尺寸 位 置 调整 、 手 动 添 P 
7 








加 标注 ， 删 除 多 余 标注 等 操作 。 手 动 添加 尺寸 将 在 后 续 章 
节 中 详细 介绍 。 调 整修 改 后 的 结果 如 图 4-21 所 示 。 

下 面 对 图 4-20 所 示 的 “生成 的 尺寸 分 析 ” 对 话 框 中 
“3D 约束 分 析 ” 和 “2D 尺寸 分 析 ” 选 项 组 中 的 各 选项 功 
能 介绍 如 下 . 

(1)“3D 约束 分 析 ” 选 项 组 。 

a. 已 生成 的 约束 : 在 三 维 模 型 中 显示 在 工程 图 中 标 出 的 尺寸 ， 

b. 其 他 约束 : 在 三 维 模型 中 显示 未 在 工程 图 中 标注 出 的 尺寸 ; 

c. 排除 的 约束 : 在 三 维 模型 中 显示 上 自动 标注 时 未 考虑 的 尺寸 。 

(2) “2D 约束 分 析 ” 选 项 组 。 

a. 新 生成 的 尺寸: 在 工程 图 中 显示 最 新 生成 的 尺寸 ; 

b. 已 生成 的 尺寸 : 在 工程 图 中 显示 所 有 已 生成 的 尺寸 ; 

e. 其 他 尺寸 : 在 工程 图 中 显示 所 有 手动 标注 的 尺寸 。 


4.3.2 未 步 生成 人 寸 慰 注 





图 4-21 调整 和 修改 后 的 尺寸 标注 














才 命 令 在 生成 尺寸 过 程 中 可 以 随时 调整 或 删除 某 些 尺寸 。 

下 面 以 检视 窗 为 例 介绍 逐步 生成 尺寸 标注 的 一 般 操作 步骤 ， 打开 随 
书 光 盘 中 的 “Exercise\ 4 N 4.3\ 4.3.2\ jianshichuang. CATDrawing”， 
出 现 检视 窗 工 程 图 文件 ， 参 见 图 4-17a。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “生成 ”一 “逐步 生成 尺寸 ” 
命令 ,或 在 “生成 ”一 “尺寸 生成 ”工具 条 中 单 击 “逐步 生成 尺寸 ” 
命令 按钮 滑 ， 弹 出 “尺寸 生成 过 滤器 ”对 话 框 ， 参 见 图 4-19，。 Em: F-Hl 

@ 在 “ 尺 二 约束 过 滤 需 ”对 话 框 中 选择 约束 类 型 ， 系 统 默认 为 全 Uus 
选 ， 即 选中 约束 类 型 中 所 有 复 选 框 。 图 4-22 逐步 生成 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 弹 出 “逐步 后 成” 对话 框 ， 如 图 4-22 对 话 框 
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所 示 。 

“逐步 生成 ”对 话 框 中 的 各 命令 功能 如 下 
》 下 一 个 尺寸 生成 ， 启动 尺寸 生成 ， 每 过 一 个 时 间 间隔 ， 生 成 一 个 新 的 尺寸 ; 
， 央 尺寸 生成 直到 结束 :一 次 性 生成 所 有 尺寸 标注 ; 

c， 田 尺寸 生成 异常 中 止 ; 停止 生成 尺寸 标注 ; 

d， 琢 尺寸 生成 暂停 :暂停 生成 尺寸 标注 ; 

ce， 获 尚未 生成 ,删除 选 定 的 尺寸 标注 ; 

f， 台 已 转换 的 ; 将 生成 的 尺寸 标注 转移 到 另 一 个 视图 上 ， 

g 所 超时; ”所 图 超时 ， 选 定 该 复 选 框 ， 可 设 定 生成 两 个 尺寸 的 时 间 间 隔 ， 若 不 选 定 ， 
每 单 击 一 次 “下 一 个 尺寸 生成 ”命令 按钮 》， 才 能 生成 下 一 个 尺寸 标注 。 

@ 在 “逐步 生成 ”对 话 框 中 ,设置 “超时 ”时 间 为 “5s”， 表 示 两 个 尺寸 生成 的 时 间 
间隔 为 “5s” ， 也 可 根据 需要 自行 设置 。 

@ 单 击 “ 下 一 个 尺寸 生成 ”命令 按 导 一 一 一 一 
钮 》， 系 统 会 按照 设 定 的 时 间 间 隔 (如 ~ 
图 4-23 所 示 ) 生成 尺寸 ,直到 全 部 尺寸 | 
生成 完毕 。 在 生成 过 程 中 ， 可 以 手动 调整 
尺寸 位 置 ， 系 统 会 自动 暂停 生成 尺寸 ， 调 
整 后 ， 再 次 单 击 “ 下 一 个 尺寸 生成 ”命令 
按钮 。 若 单 击 “ 尺 寸 生 成 直到 结束 ”命令 按钮 出 ， 系 统 将 一 次 性 生成 所 有 尺寸 ， 生 成 方 
式 和 结果 与 自动 生成 尺寸 相同 。 

@ 尺寸 生成 结束 后 ， 弹 出 “生成 的 尺寸 分 析 ” 对 话 框 ， 参 见 图 4-20。 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 逐步 生成 尺寸 标注 。 

@ 与 自动 生成 尺寸 标注 相同 ， 创 建 尺 寸 标注 结束 后 ， 需 调整 和 修改 尺寸 标注 ， 调 整 结 
果 人 参见 图 4-21 所 示 。 


4.3.3 手动 生成 尺寸 标注 


前 面 介绍 了 目 动 生成 尺寸 标注 和 逐步 生成 尺寸 标注 ， 其 优点 是 简单 、 方 便 、 快 捷 ， 但 缺 
点 是 标注 不 够 完整 ， 需 要 通过 手动 生成 的 方式 生成 凡 寸 标注 。 

这 类 尺 才 标 注 与 三 维 零件 模型 具有 单 回 的 关联 性 ， 当 零件 模型 矿 二 改变 时 ， 工 程 网 中 对 
应 的 尺寸 会 随 之 改变 ， 但 是 这 些 尺 寸 不 能 改变 三 维 零 件 模型 的 太 寸 。 下 面 详 细 介绍 手动 标注 
各 类 型 尺寸 的 操作 方法 。 

1) 智能 尺寸 标注 “可 以 根据 所 选 图 形 的 类 型 不 同 而 自动 识别 合适 的 标注 方式 ， 它 能 进 
行 长 度 、 距 离 、 角 度 、 下 径 等 的 标注 。 

下 面 以 右 党 体 为 例 介 绍 智 能 尺寸 标注 的 一 般 操 作 步 如 .打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 4 
\ 4.3\ 4.3.3\ 1\ youketi. CATDrawing”， 出 现 右 党 体 工程 图 文件 ， 如 图 4-24 所 示 。 

(D 选择 命令 。 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “尺寸 ” 
命令 ,或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 尺 寸 ” 命 令 按钮 训 ， 弹 出 图 4-25 所 
示 的 “工具 控制 板 ” 工 具 条 。 读 者 可 根据 标注 需要 自行 选择 命令 进行 激活 。 
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图 4-23 工程 图 尺寸 标注 显示 
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图 4-24 右 索 体 工 程 图 图 4-25 工具 控制 板 


中 创建 标注 。 

a. 长 度 标注 : 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 的 提示 ， 激 活 图 
4-25 所 示 “ 工 具 控 制 板 ” 工 具 条 中 的 “投影 的 人 尺寸”"、“ 强 制 标 注 元 对 尺寸” 或 “强制 
在 视图 中 标注 垂下 扩 才 ”命令 中 任意 一 项 ， 然 后 选取 图 4-26a 所 示 的 边线 ,标注 出 该 
线段 的 长 度 135。 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 单 击 放 置信 寸 ,结果 如 图 4-26b 
PTA 

b. 距离 标注 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 邓 ”的 提示 ,激活 “工具 控 
制 板 ”工具 条 中 的 “投影 的 尺寸 "、“ 强 制 标 注 元 素 尺 寸 ” 或 “强制 尺寸 线 在 视图 中 水 平 ” 
中 任意 一 项 ， 然 后 选取 图 4-27a 所 示 的 中 心 线 ， 根 据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 二 个 元 
素 或 单 击 创建 ”的 提示 ， 选 择 图 4-27a 所 示 的 边线 ， 标 注 出 两 条 直线 间 的 距离 24, 8⁄5) BA 
标 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 单 击 放 和 置信 寸 ， 结 琳 如 图 4-27b 所 示 。 












































图 4-26 长 度 标注 图 4-27 距离 标注 





e. 角度 标注 : 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 的 提示 ， 激 活 “ 工 具 控 
制 板 ”工具 条 中 的 “强制 标注 元 素 尺 十 ”命令 ， 然 后 选取 岁 4-28a 所 示 的 边线 1。 根 据 提示 
栏 “ 选 择 用 于 创建 尺 二 的 第 二 个 元 系 或 单 击 创建 ”的 提示 ， 选 择 几 4-28a 中 所 示 的 边线 2 ， 
标注 出 两 条 直线 夹 角 60°。 

各 系统 标注 出 的 是 两 条 直线 端面 点 的 距离 ， 则 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 
“角度 ”命令 ， 如 图 4-28b 所 示 。 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 以 放置 尺寸 ， 结 
果 如 图 4-28c 所 示 。 

d. 直径 标注 : 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-29a 
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图 4-28 角度 标注 


所 示 的 圆 踊 ， 标 注 出 圆 的 直径 或 半径 。 知 
标注 方式 不 合适 ， 可 以 单 击 右键 ， 在 弹出 
的 快捷 菜单 中 选择 标注 半径 或 直径 ， 此 例 
中 选择 直径 标注 方式 ， 如 图 4-29b 所 示 。 选 
中 后 ， 标 注 出 此 圆 直 径 $200。 移动 鼠标 在 








绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 尺寸 2 
结果 如 图 4-29c 所 示 。 图 4-29 直径 标注 





2) 链 式 尺寸 标注 是 在 轴 类 和 零件 中 由 于 其 上 共有 很 多 轴 段 ， 为 使 表达 清晰 明了 常用 的 标注 
方法 。 链 式 尺寸 是 连续 标注 长 度 或 距离 尺寸 ， 即 前 一 尺寸 的 终止 线 作 为 后 一 尺寸 的 起 始 线 ， 
并 且 尺 寸 线 均 排 列 在 一 条 直线 。 

下 面 以 排 种 轴 正 视图 为 例 介绍 链 式 尺寸 标注 的 一 般 操 作 步 如， 打开 随 书 光 极 中 的 “EEx- 
ercise \ 4\ 4.3\ 4.3.3\ 2\ paizhongzhou. CATDrawing”， 出 现 排 种 轴 工 程 图 文件 ， 如 图 4-30 
所 未 。 

Q 在 且 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “ 链 式 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 链 式 尺 寸 ” 命 令 按 钮 必 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ”工具 条 ， 参 见 图 4-25 所 示 。 

@) 激活 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 的 “强制 标注 元 素 尺 寸 ” 或 “强制 尺寸 线 在 视图 中 水 
P pa 

(3 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 素 ” 的 提示 下 ， 依 次 选择 图 4-30 所 示 的 
边线 1、 边线 2、 边 线 3、 边 线 4， 标注 出 链 式 信 寸 。 

出 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放 置 尺寸 ， 结 果 如 图 4-31 所 示 。 




















图 4-30” 排 种 轴 工 程 图 图 4-31 链 式 尺寸 标注 


3) 累积 尺寸 标注 是 指 先 确定 一 个 起 始 边 线 ， 然 后 进行 连续 标注 ， 之 后 所 有 标注 的 尺寸 
数 信 都 是 从 最 初 确定 的 起 始 边 线 昧 积 起 来 的 。 

下 面 以 排 种 轴 正 视图 为 例 介绍 累积 尺寸 标注 的 一 般 操作 步 台 ,打开 随 书 光 蕉 中 的 “Ex- 
ercise \ 4\ 4.3 N 4.3.3 A 3 \ paizhongzhou. CATDrawing”， 出 现 排 种 轴 工 程 图 文件 ， 参 见 图 
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4-30 所 示 。 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “累积 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 累 积 尺寸 ” 命 令 按钮 寅 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 ， 参 见 图 4-25 所 示 。 

Go 激活 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 的 “强制 标注 元 条 尺寸 ”命令 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 末 ” 的 提示 ， 依 次 选择 图 4-30 所 示 的 边 
线 1、 边 线 2、 边 线 3、 边 线 4， 标注 出 累积 尺寸 。 

(9 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放 置 尺寸 ， 结 果 如 图 4-32 所 示 。 

4) 堆 苹 式 尺 寸 标 注 就 是 参考 同一 个 基准 线 而 进行 的 连 继 尺 寸 标 注 ， 并 且 尺 寸 线 以 堆 鞋 
的 方式 排列 。 

下 面 以 排 种 轴 正 视图 为 例 介 绍 堆 靶 式 尺 寸 标 注 的 一 般 操作 步骤 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise\ 4\ 4.3\ 4.3.3\ 4\ paizhongzhou. CATDrawing”， 出 现 排 种 轴 工 程 图 文件 ， 参 见 
图 4-30 所 示 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “ 堆 秋 式 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 堆 阁 尺寸 ”命令 按钮 大 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 ， 参 见 图 4-25 所 示 。 

@ 激活 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 的 “强制 标注 元 素 尺 寸 ”命令 。 

(3 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 素 ” 的 提示 ， 依 次 选择 图 4-30 所 示 的 边 
线 1、 边 线 2、 边 线 3、 边 线 4, 标注 出 堆 著 式 尺 寸 。 

@ 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放 置 尺寸 ， 结 果 如 图 4-33 所 示 。 






























































图 4-32 累积 尺寸 标注 图 4-33” 堆 羡 式 尺寸 标 注 


5) 长 度 /距离 人 寸 标 注 命 令 ， 可 以 标注 出 菏 个 边线 的 长 度 或 两 个 图 形 之 间 的 距离 。 

下 面 以 检视 窗 正 视图 为 例 介绍 长 度 / 距 离 标注 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise\ 4\ 4.3\ 4.3.3\ 5\ jianshichuang. CATDrawing”， 出 现 检 视窗 工程 图 文件 ， 如 图 
4-34a 所 示 。 

OD 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 “尺寸 ”_“ 长 度 /距离 尺寸 ” 合 
令 ， 或 在 “ 斥 才 标注 ”一 “ 扩 才 ”工具 条 中 单 击 “长 度 / 跑 离 矿 十 ”命令 按钮 出 ， 弹 出 
“工具 控制 板 ” 工 具 条 ， 参 见 图 4-25 所 示 。 

@) 激活 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 的 “强制 标注 元 素 尺 寸 ” 命 令 。 

(3) 长 度 标注 : 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 素 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-34a 
所 示 的 下 线 ， 系 统 标注 出 长 度 尺 寸 70。 移动 鼠 标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 代 寸 ， 
结果 如 图 4-34b 所 示 。 

(Q 距离 标注 : 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 素 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-35a 
所 示 的 直线 1 和 直线 2， 系统 标注 出 距离 人 大 寸 81。 移动 女 标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 
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放置 尺寸 ， 结 果 如 图 4-35b 所 示 。 


> + + | N. + A/ 
| 选取 此 直线 天 - 
b) 


图 4-34 长 度 太 二 标注 
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a) b) 


图 4-35 ”距离 尺寸 标注 


























6) 角度 尺寸 标注 命令 可 以 标注 两 直线 之 间 的 角度 。 

下 面 以 左 清 种 舌 正 视图 为 例 介绍 角度 标注 的 一 般 操 作 步 如 打开 随 书 光盘 中 的 “Exer- 
cise \ 4\ 4.3 \ 4.3.3\ 6\ zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 出 现 左 清 种 舌 工 程 图 文件 ， 如 图 
4-36a 所 示 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 “尺寸 标注 ”-、 “尺寸”-、“ 角 度 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “ 玉 寸 标注 ”一 “ 太 寸 ”工具 条 中 单 击 “角度 尺寸 ”命令 按钮 遍 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 ， 参 见 图 4-25 所 示 。 

@) 激活 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 的 “强制 标注 元 素 尺 寸 ” 命 令 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 素 ” 的 提示 ,分别 选 择 4-36a 所 示 的 直 
线 1 和 直线 2， 标注 出 角度 尺寸 值 136°。 

移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 尺寸 ,结果 如 图 4-36b 所 示 。 























> L 











a) b) 
图 4-36 角度 尺寸 标注 


7) 半径 下 寸 标注 命令 可 以 标注 圆 或 圆 孤 的 半径 。 

下 面 以 检视 窗 正视 图 为 例 介绍 半径 标注 的 一 般 操作 步 双 .打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise 
\ 4\4.3\4.3.3\7\ jianshichuang. CATDrawing”， 出 现 检 视窗 工程 图 文件 ， 其 正视 图 如 图 
4-37a 所 示 。 

OD 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”-、 “尺寸 标注 ”-、 “尺寸 ”-、“ 半 径 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “ 拓 才 标注 ”一 “ 斥 才 ”工具 条 中 单 击 “ 半 径 扩 十 ”命令 按钮 匡 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 ， 参 见 图 4-25 所 示 。 
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Q 激活 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 的 
“强制 标注 元 素 尺 寸 ” 命 令 。 


加 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 
第 一 个 要 素 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-37a 所 示 的 Me 





















圆 跌 ， 标 注 出 半径 尺寸 R110。 a) 
(Ó 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 图 4-37 半径 尺寸 标注 


置 单 击 放 置 尺寸 ， 结 有 果 如 图 4-37b 所 示 。 

8) 下 径 尺 寸 标 注 命 令 ， 可 以 标注 圆 或 加 弧 的 下 径 。 

下 面 以 左 清 种 天 信 视图 为 例 介 绍 直 径 尺 寸 标 注 的 一 般 操作 步 召 ， 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise \ 4\ 4.3 \ 4.3.3\ 8 \ zuogqingzhongshe. CATPart”， 出 现 左 清 种 舌 工程 图 文件 ， 其 念 
视图 如 图 4-38a 所 示 。 











052 


a) b) 


图 4-38 ”直径 尺寸 标注 





(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “直径 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “下 径 尺 寸 ” 命 令 按 钮 怠 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 ， 参 见 图 4-25 所 示 。 

@ 激活 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 的 “强制 标注 元 素 尺 寸 ”命令 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 太 才 的 第 一 个 要 系 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-38a 所 示 的 圆 ， 
标注 出 圆 的 直径 $5. 5。 

(9 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 尺寸 ， 结 果 如 图 4-38b 所 示 。 

9) 倒 角 尺 寸 标注 命令 可 以 标注 图 形 中 零件 的 倒 角 。 

下 面 以 螺栓 正视 图 为 例 介 绍 倒 角 标注 的 一 


























般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise V 4 选择 此 这 线 
\ 4.3\ 4.3.3\ 9\ luoshuan. CATDrawing”， 出 Cae 
现 坚 栓 工 程 图 文件 ， 其 正视 图 如 图 4-39 左 图 
De 
(DD 在 末 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “ 尺 
寸 标 注 ” 一 “尺寸 ”一 “ 倒 角 尺寸 ”命令 ， 图 4-39 倒 角 标注 





或 在 “ 尺 才 标 注 ” 一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 倒 角 尺 寸 ” 命 令 按 钮 殊 ， 系 统 弹 出 倒 角 标注 
“工具 控制 板 ” 工 具 条 。 

@ 在 “工具 控制 板 ”工具 条 中 选择 “长 度 x 角 
度 ” 和 “ 单 符 号 ”标注 方式 ， 如 网 4-40 所 示 ， 也 可 根 
据 需 要 在 工具 控制 板 中 目 行 选择 合适 标注 样式 。 图 4-40 ” 倒 角 标注 工具 控制 板 
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(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 系 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-39 左 图 所 示 的 边 
线 ， 标注 出 倒 角 下 寸 C1. 5。 

(9 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放 置 人 尺寸， 结果 如 图 4-39 右 图 所 示 。 

10) 螺纹 标注 命令 可 以 标注 图 形 中 的 螺纹 大 寸 。 螺 纹 有 两 种 表现 形式 ， 一 种 是 轴 回 投 
影 为 圆 的 形式 ， 如 图 4-41 所 示 ， 一 种 是 径 回 投影 为 圆柱 的 形式 ， 如 图 4-42 所 示 。 

下 面 分 别 以 右 沈 体 正 视图 和 螺栓 正视 图 为 例 介 绍 螺纹 玉 才 标注 的 一 般 操作 步骤 打开 随 书 
光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.3\4.3.3\ 10\ youketi. CATDrawine” & “Exercise \ 4\ 4.3 SA 
4.3.3\ 10 \ luoshuan. CATDrawing”， 分 别 出 现 右 壳 体 工 程 岁 及 螺栓 工程 图 文件 。 

OD 在 丝 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”-_“ 尺 寸 标注 “尺寸 ”一 “螺纹 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “大 才 标 注 ” 一 “大 十 ”工具 条 中 单 击 “ 螺 纹 太 二 ”命令 按钮 研 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 ， 参 见 图 4-25 所 示 。 

@) 激活 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 的 “强制 标注 元 素 尺 寸 ” 命 令 。 

(3 标注 螺纹 尺寸 。 

a. 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 素 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-41a 所 示 的 螺纹 
Zk, 标注 出 螺纹 尺寸 M5 ,移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放 置 尺寸 ， 结 来 如 图 4- 
41b 所 示 。 





























放大 图 





图 4-41 了 和 孔 式 螺纹 标注 


b. 根据 提示 栏 “选择 要 标注 尺寸 的 螺纹 
的 展示 ”的 提示 ， 选 取 图 4-42a 所 示 的 螺纹 
线 ， 标 注 出 螺纹 规格 斥 寸 M10 以 及 螺纹 公称 
长 度 尺 寸 17， 移动 两 尺寸 至 合适 的 位 置 单 击 











放置 尺寸 ， 结 果 如 图 4-42b 所 示 。 5 b) 
11) 坐标 标注 命令 可 以 标注 出 点 的 x、y 


m" 图 4-42 圆柱 式 螺 纹 标 注 
坐标 值 。 


下 面 以 左 清 种 舌 正视 图 为 例 介绍 坐标 标注 的 一 般 操 作 步 如 打开 随 书 光盘 中 的 “Exer- 
cise \ 4\ 4.3\ 4.3.3\ 11 \ 1 \ zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 出 现 左 清 种 和 天 工程 图 文件 ， 
其 正视 图 如 图 4-43a 所 示 。 

QD 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ” “尺寸” “坐标 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “ 尺 十 标注”-。“ 尺 寸 ”工具 条 中 单 击 “ 坐 标尺 寸 ”命令 按钮 圈 。 

@) 根据 提示 栏 “ 选 择 一 个 或 在 干 点 ”的 提示 ， 选 择 图 4-43a 所 示 的 点 ， 标 注 出 此 点 相 
对 于 系统 坐标 系 的 坐标 值 。 
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(9) 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 太 寸 ， 结 果 如 图 4-43b 所 示 。 


可 
系统 坐标 系 
s = 


a) b) 
图 4-43 ”参考 系统 坐标 系 的 坐标 标注 




















厂 希 望 在 标注 坐标 尺寸 时 以 日 定义 坐标 系 作为 参考 ， 那 么 自 先 在 新 建 工程 图 时 需 定 义 一 
个 坐标 系 为 当前 轴 系 。 

下 面 以 已 经 建立 轴 系 的 左 清 种 天 正视 图 为 例 介 绍 参考 目 定 义 坐 标 系 的 坐标 标注 : 打开 随 
书 光盘 中 的 “Exercise \ 4\ 4.3\ 4.3.3\ 11\ 2\ zuoqinezhoneshe. CATPart”， 出 现 左 清 种 舌 
零件 三 维 模型 文件 ， 如 图 4-44a 所 示 。 

(D 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “新 建 ” 命 令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “ 新 
建 ” 命 令 按钮 凯 ， 新 建 一 个 工程 图 这 件 。 有 具体 操作 方法 详 见 “3.2.1 (1) 新 建 图 纸 一 广 ”。 

@) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “正视 图 ”命令 ,或 在 
“视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “ 正 视图 ”命令 按钮 哑 。 

G@) 根据 提示 栏 “ 在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 在 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 
“窗口 ”一 “1. zuoqingzhongshe. CATPart” 选 项 ， 将 窗口 切换 到 零件 设计 工作 人 台 。 

在 结构 树 中 选取 “ 轴 系 ”市 点 下 的 “ 轴 系 . 1” 项目 ， 如 图 4-44a 所 示 。 

(5) 选取 一 个 平面 作为 投影 平面， 切换 至 工程 制图 工作 合 。 

@ 在 绘图 区 中 出 现 投影 视图 预览 图 ， 然 后 使 用 “方向 控制 项 ”调整 合适 的 视图 方向 ， 
在 绘图 区 中 单 击 完成 正视 图 的 创建 。 

CO 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “大 才 标注 ”一 “ 斥 才 ”一 “坐标 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”-“ 尽 寸 ” 工 具 条 中 单 击 “ 坐 标尺 寸 ” 命 令 按钮 

@ 根据 提示 栏 “选择 一 个 或 若干 点 ”的 提示 ， 选 择 图 4-44b 所 示 的 点 ， 标 注 出 此 点 相 
对 于 目 定 义 坐 标 系 的 坐标 值 。 

@ 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放 置 尺寸 ， 结 果 如 图 4-44c 所 示 。 
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a) b) c) 
图 4-44 ”参考 日 定义 坐标 系 的 坐标 标注 














12) 和 孔 太 寸 表 命 令 可 以 用 表格 的 形式 标注 出 圆 的 加 心 相 对 于 系统 坐标 系 的 x、y 坐标 及 
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于 的 直径 。 

下 面 以 左 清 种 舌 正 视图 为 例 介绍 筷 尺 寸 表 的 一 般 操 作 步 如 打开 随 书 光盘 中 的 “Exer- 
cise \ 4\ 4.3\ 4.3.3\ 12\ zuogqingzhongshe. CATDrawing”。 左 清 种 天 的 正视 图 如 图 4-45a 所 
不 ,标注 结 末 如 图 4-45b 所 示 。 





a) b) 
图 4-45 ”了 筷 尺 寸 坐 标 标 注 


OD 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “ 
寸 ”一 “ 孔 尺寸 家” 命令 ,或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ” 工 
具 条 中 单 击 “ 孔 尺寸 表 ” 命 令 按 钮 效 。 

@) 根据 提示 栏 “ 选 择 想 要 计算 尺寸 的 元 素 ” 的 提示 ， 选 
择 图 4-45a 所 示 的 圆 ， 弹 出 “ 轴 系 和 表 参 数 ” 对 话 框 ， 如 图 
4-46 所 示 ， 应 用 系统 默认 设置 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 退 出 参数 设置 对 话 框 ， 标 注 pneu 二 | 
出 孔 尺 寸 表 。 

(9 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 孔 斥 图 4.46 SZ RE BOE 
才 表 。 

13) 坐标 尺寸 表 命 令 可 以 用 表格 的 形式 标注 出 点 相对 于 系统 坐标 系 的 x、y 坐标 。 该 命 
令 与 了 筷 尺 寸 表 命令 不 同 之 处 在 于 ， 在 标注 出 的 表格 中 不 显示 和 孔 直 径 大 小 ， 只 显示 点 的 x、y 
坐标 值 。 

下 面 以 左 清 种 天 正视 图 为 例 介 绍 标注 坐标 
尺寸 表 的 一 般 操作 步 双 ,打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise \ 4 \ 4.3 \ 4.3.3 N 13\ zuoqingzhong- 
she. CATDrawing”， 出 现 左 清 种 舌 工 程 图 文件 ， 
其 正视 图 如 图 4-47a 所 示 。 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “ 
何 图 形 创建 ”一 “点 ”一 “点 ”命令 ， 或 在 图 4-47 ”坐标 尺寸 表 标 注 
“几何 图 形 创建 ”一 “点 ”工具 条 中 单 击 “ 通 过 单 击 创建 点 ”命令 按钮 。 在 图 4-47a 所 
示 的 圆心 上 创建 一 个 点 。 

@) 在 菜单 位 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “坐标 尺寸 表 ” 命 令 ， 
或 在 “ 斥 才 标注 ”一 “ 拓 十 ”工具 条 中 单 击 “ 坐 标 太 才 表 ”命令 按钮 六。 

(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 想 要 计算 太 才 的 元 素 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-47a 所 示 的 已 创建 好 的 








在 此 处 创建 一 点 
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中 心 点 ， 弹 出 “ 轴 系 和 表 参 数 ” 对 话 框 ， 参 见 图 4-46， 应 用 默认 设置 。 
(Q 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 退 出 参数 设置 ， 标 注 出 该 点 坐标 太 才 表 。 
(5) 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 孔 民 寸 表 ， 结 果 如 图 4-47b 所 示 。 


4.3.4 ”尺寸 标注 位 置 调 整 


目 动 生成 的 尺寸 一 般 情况 下 位 置 不 规整 ,经常 出 现 尺 寸 重合 或 者 尺寸 值 徐 新 视图 线条 晴 
吧 谈 图 。 这 种 情况 下 ， 需 要 对 矿 才 位 置 进行 调整 。 调 整 方法 有 以 下 几 种 : 

(1) 使 用 “排列 ”命令 调整 尺寸 位 置 。 

使 用 “排列 ”命令 可 使 被 选中 的 尺寸 与 参考 元 素 产 生 一 定 距 离 ， 使 每 个 尺寸 间 有 一 定 
的 间 隅 ， 可 以 对 齐 堆 全 式 尺寸 或 累积 尺寸 。 

下 面 以 检视 窗 正视 图 为 例 介绍 使 用 排列 命令 的 一 般 操 作 步 如 ,打开 随 书 光 盘 中 的 “Ex- 
ercise \ 4\ 4.3\ 4.3.4\ 1\ jianshichuang. CATDrawing” 检 视窗 工程 图 文件 的 正视 图 如 图 4- 
48 左 图 所 示 。 

Q) 按 住 Ctrl 键 依 次 选取 图 中 所 示 的 两 个 尺寸 ， 尺寸 1 和 尺寸 2。 

@) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “定位 ”一 “排列 ”命令 , 或 在 “定位 ”工具 条 
中 单 击 “ 排 列 ” 命 令 按 钮 中 。 

(3) 根据 提示 栏 “选择 用 于 对 章 参考 的 矿 才 或 几何 图 形 ” 的 提示 ， 选 择 图 示 的 直线 为 参 
考 线 ， 弹 出 图 4-49 所 示 的 “排列 ”对 话 和 框 。 

















参考 的 偏 移 值 : P. 0019] 3 
尺寸 间 的 偏 移 : io. oq3q[ = EJ 





L] 对 齐 堆 登 式 尺 寸 值 


ñ 对 齐 累 积 尺 寸 值 
后 自动 添加 一 个 尺寸 标注 
口 芭 将 尺寸 姐 织 到 系统 中 
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图 4-48 排列 尺寸 图 4-49 排列 对 话 框 


网 将 “参考 的 偶 移 值 ” 设 置 为 “8. 000”， 将 “大 才 间 的 俩 移 ” 设 置 为 “10.00”， 也 可 
根据 需要 目 行 设置 。 

G@) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 尺寸 的 目 动 排 列 ， 排 列 后 的 尺寸 如 图 4-48b 所 示 。 

“排列 ”对 话 框 中 的 主要 功能 如 下 : 

a. “参考 的 俩 移 信 ”: 所 有 选取 的 尺寸 线 与 参考 元 系 之 间 的 最 小 距离 。 

b. “大 才 间 的 偶 移 ”: 所 有 选取 的 尺寸 线 之 间 的 距离 。 

e. “ 重 置 ” : 将 “排列 ”对 话 框 内 的 设置 重 置 为 默认 值 。 

(2) 使 用 “在 系统 中 对 齐 ” 命 令 调整 尺寸 标注 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.3\ 4.3.4\2\ jianshichuang. CATDrawing”， 出 现 检 
视窗 工程 图 文件 ， 其 正视 图 如 图 4-50a 所 示 。 

(O) 按 住 Ctrl 键 依次 选取 图 4-50a 所 示 的 两 个 尺寸 ， 尺寸 1 和 尺寸 2。 

(2 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “定位 ”一 “在 系统 中 对 齐 ” 命 令 ， 或 在 “定位 ” 
工具 条 中 单 击 “ 在 系统 中 对 齐 ” 命 令 按 钮 江 。 系 统 按 尺寸 之 间 的 默认 偏 移 值 目 动 对 齐 所 选 
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中 的 所 有 尺 才 线 ， 系 统 默认 的 太 才 侦 移 值 为 10mm， 结 果 如 网 4-50b 所 示 。 

否认 为 系统 默认 尺寸 偏 移 值 10mm 不 合适 ， 可 通过 “选项 ”对 话 框 修改 “尺寸 之 间 默 
认 偏 移 值 ”， 此 参数 与 “排列 ”对 话 框 中 的 “参考 的 偏 移 值 ” 指 的 是 同一 参数 ， 即 两 尺寸 之 
间 的 距离 ， 其 具体 修改 方法 如 下 . 

( 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “选项 ”命令 ， 弹 出 “选项 ”对 话 框 。 

@) 在 “选项 ”对 话 杠 中 再 依次 选取 “机 械 设计 ”一 “工程 制图 ”一 “ 尺 才 ”选项 ， 
可 以 看 到 ， 在“ 排列” 区域 的 “参考 的 默认 仿 移 值 ” 文 本 框 中 “参考 的 默认 偏 移 值 ”为 
“8mm”, “尺寸 之 间 的 默认 偏 移 值 ”为 “10mm”， 如 图 4-51 所 示 ， 可 根据 需要 自行 设置 。 





























图 4-50 ”在 系统 中 对 齐 图 4-51 修改 排列 默认 偏 移 值 


(3) 使 用 “尺寸 定位 ”命令 。 

通过 “尺寸 定位 ”命令 ， 可 以 使 各 堆 盖 式 尺 寸 以 20mm 的 间隔 目 动 排列 开 ， 同 时 使 链 
式 尺 寸 对 齐 排列 。 

下 面 以 排 种 轴 正 视图 为 例 介 绍 使 用 尺寸 定位 命令 进行 尺寸 排列 的 一 般 操作 步 绝 ,打开 随 
书 光 盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.3\ 4.3.4\3\ paizhongzhou. CATDrawing”， 出 现 已 目 动 生成 尺 
寸 的 排 种 轴 工 程 图 文件 ， 其 正视 图 如 图 4-52a 所 示 。 

在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “定位 ”一 “尺寸 定位 ”命令 , 或 在 “定位 ”工具 条 
中 单 击 “ 尺 寸 定 位 ”命令 按钮 蕊 ， 完 成 尺寸 标注 的 定位 ， 结 有 果 如 图 4-52b 所 示 。 


























b) 


图 4-52 ”尺寸 定 位 


通过 以 上 三 个 示例 可 以 发 现 ，CATIA 工程 制图 提供 的 自动 排列 命令 排列 尺寸 ,在 尺寸 
较 少 的 情况 下 ，( 如 (1) 和 (2) 中 示例 ) ， 排 列 尺寸 方便 、 快 捷 ， 建 议 使 用 。 但 在 尺寸 较 
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多 日 复杂 的 标注 下 ，( 如 (3) 示例 )， 通 过 命令 日 动 排 列 方法 所 排列 的 尺寸 过 于 杂乱 ， 因 此 
不 建议 采用 此 方法 ， 需 要 再 次 通过 手动 调整 尺寸 位 置 。 

(4) 手动 调整 。 

手动 调整 是 最 主要 也 是 最 利用 的 矿 才 位 置 调整 方式 。 其 操作 方法 是 选取 震 要 的 调整 太 
才 ， 按 住 鼠 标 左 键 ， 拖 动 矿 寸 到 适当 的 位 置 ， 松 开 鼠 标 左 键 放 置 矿 寸 ， 操 作 简 单 、 灵 活 、 方 
便 。 在 此 不 再 费 述 。 


4.3.5 隐藏 与 删除 太 二 


在 需要 隐藏 的 尺寸 上 右键 单 击 ， 在 弹出 的 快捷 荣 单 里 选择 “隐藏 "显示 ”命令 罚 ， 隐 茂 
尺寸 线 、 玉 寸 界 线 及 尺寸 数字 。 

如 宁 有 矿 才 误 隐 藏 ， 依 次 选择 下 拉 荣 单 “ 视 图 ”一 “隐藏 /显示 ”一 “交换 可 视 空间 ” 
命令 ， 或 在 “视图 ”工具 条 中 单 击 “交换 可 视 空 间 ” 命 令 按钮 夯 ， 系 统 进 入 隐藏 元 素 所 在 
的 空间 。 在 被 误 隐藏 的 尺寸 上 右键 单 击 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 里 选择 “隐藏 /显示 ”命令 鄙 ， 
系统 显示 隐藏 岳 的 太 二 线 、 太 才 界 线 及 矿 才 文本 。 上 再 次 选择 “交换 可 视 空间 ”命令 最 ， 
到 正 第 工作 空间 ， 即 可 看 到 被 误 隐 藏 的 尺寸 。 

删除 尺寸 有 两 种 方法 ; 方法 一 ， 选 取 逢 要 删除 的 下 寸 ， 按 Delete 键 二 接 删 除 太 才 ; 方法 
二 ， 碳 键 单 击 需要 删除 的 庆 寸 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 “删除 ”命令 。 


4.3.6 ”中断 与 裁剪 尺 二 


(1) 创建 中 断 。 

中 断 指 的 是 在 太 才 界线 上 产生 一 个 断裂 ， 用 以 避 开 与 图 样 中 的 某 些 元 素 相 安 。 有 些 情 况 
下 ,尺寸 线 重 准 现象 不 能 通过 手动 移动 尺寸 来 解决 ， 此 时 也 可 以 使 用 创建 尺寸 界线 中 断 命 
令 ， 以 使 太 二 标注 表达 更 加 清晰 、 规 范 。 

下 面 以 检视 窗 正视 图 为 例 介绍 创建 尺寸 中 断 的 一 般 操作 步 召 ， 打开 随 书 光盘 中 的 “Ex- 
ercise \ 4\ 4.3\ 4.3.6\ 1\ jianshichuang. CATDrawing”。 检 视窗 正视 图 如 图 4-53a 所 示 ， 添 
加 中 断 的 结果 如 图 4-53b 所 示 。 
























































图 4-53 添加 中 断 


(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “ 尺 才 标注 ”一 “ 斥 才 编辑 ”一 “创建 中 断 ” 命 
令 ， 或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 编辑 ”工具 条 中 单 击 “ 创 建 中 断 ” 命 令 按 钮 划 ， 或 者 右键 
单 击 要 断 开 的 尺寸 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 里 选择 “尺寸 .1 对 象 ” 下 的 “创建 中 断 ” 人 命令， 如 
图 4-54 所 示 ， 弹 出 “工具 控制 板 ” 工 具 条 ， 如 图 4-55 所 示 。 

Q 在 弹出 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 ， 单 击 “ 在 一 面 添 加 中 新” 命令 按钮 图， 激活 此 命 
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令 ， 也 可 根据 需要 激活 “在 两 面 都 添加 中 断 ” 轩 命令 。 其 中 若 选择 在 一 面 添加 中 断 是 指 在 
指定 的 一 条 尺寸 界线 上 添加 中 断 ， 在 两 面 都 添加 中 断 是 指 同时 在 两 条 尺寸 界线 上 添加 中 断 。 








在 “ 面 渗 加 中 断 在 两 面部 添加 中 断 


图 4-54 创建 中 断 快捷 菜单 的 选取 图 4-55 创建 中 汤 工具 控制 板 工具 条 








G@) 根据 提示 栏 “ 通 过 选择 框 选 择 一 个 或 多 个 尺寸 ”的 提示 下 ， 选 择 图 4-53a 所 示 的 
J 

(O) 根据 提示 栏 “指定 第 一 点 来 定义 要 创建 的 中 断 ” 的 提示 ， 依 次 在 图 4-53a 所 示 的 
“点 1” 和 “点 2” 两 个 位 置 上 单 击 ， 完 成 中 断 的 创建 。 

(2) 移 除 中 断 。 

奋 误 创 建 中 断 或 存在 多 余 中 断 ， 那 么 可 以 通过 移 除 中 断 命 令 ， 将 多 余 的 中 断 进 行 移 除 。 

下 面 以 检视 窗 正 视图 为 例 介绍 移 除 太 二 中 断 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Ex- 
ercise \ 4\ 4.3\ 4.3.6\ 2\ jianshichuang. CATDrawing”， 检 视窗 正视 图 如 图 4-56a 所 示 ， 移 
除 中 断 的 结果 如 图 4-56b 所 示 。 











图 4-56 SERIE 


OD 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 编辑 ”一 “ 移 除 中 断 ” 命 
令 ， 或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 编辑 ”工具 条 中 单 击 “ 移 除 中 断 ”命令 按钮 圈 ， 或 者 右键 
单 击 要 移 除 中 断 的 尺寸 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 里 选择 “尺寸 . 1 对 象 ”下 的 “ 移 除 中 断 ” 合 
令 ， 如 图 4-57 所 示 ， 弹 出 移 除 中 断 “工具 控制 板 ” 工 具 条 ， 如 图 4- 58 所 示 。 








图 4-57 移 除 中 断 快捷 菜单 的 选取 图 4-58 移 除 中 断 工具 探 制 板 工具 条 





@ 在 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 激活 “ 移 除 一 个 中 断 ” 或 “在 一 面 移 除 中 断 ” 或 “ 移 除 
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所 有 中 断 ” 命 令 。 移 除 一 个 中 上 断 是 指 移 除 一 个 指定 的 中 断 ， 在 一 面 浴 加 中 断 是 指 在 指定 的 
一 条 尺寸 界线 上 移 除 中 断 ， 移 除 所 有 中 断 是 指 同 时 移 除 两 条 尺寸 界线 上 的 所 有 中 汤 。 这 里 激 
活 “ 移 除 一 个 中 断 ” 命 令 。 

3 根据 提示 栏 “通过 选择 框 选 择 一 个 或 多 个 太 寸 ”的 提示 ， 选 取 图 4-56a 所 示 的 尺寸 。 

(Q 根据 提示 栏 “ 指 定 一 个 点 来 定义 要 移 除 的 中 断 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-56a BraS BJ rR Ir, 
所 选中 断 被 移 除 。 

(3) 创建 裁剪 。 

在 工程 图 中 进行 标注 时 ， 往 往 需 要 只 标注 一 条 尺寸 界线 ， 如 市 键 权 的 轴 筷 ,那么 可 通过 
裁 甬 矿 才 命令 创建 单 太 十 标注， 将 全 斥 才 标注 其 中 一 侧 的 太 寸 界线 和 部 分 矿 才 线 裁 剪 掉 。 

下 面 以 右 排 种 盘 剂 视图 为 例 介绍 创建 太 才 裁剪 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise\ 4 N 4.3\ 4.3.6\ 3\ youpaizhongpan. CATDrawing”， 出 现 右 排 种 盘 工 程 图 文件 ， 
其 训 视 图 如 图 4-59a 所 示 。 

Q) 在 末 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 编辑 ”一 “创建 /修改 裁 驴 ” 
命令 ， 或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 编辑 ”工具 条 中 单 击 “ 创 建 / 修 改 裁剪 ”命令 按钮 村 。 

@) 根据 提示 栏 “通过 选择 框 选择 一 个 或 多 个 太 才 /系统 ”的 提示 ， 选 择 如 图 4-59a 所 示 
的 矿 才 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 指 示 要 保留 的 侧 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-59a 所 示 保 留 侧 尺寸 界线 。 

( 根据 提示 栏 “ 指 示 裁 瘟 点 ”的 提示 ， 选 择 图 4-59a 所 示 的 裁剪 点 ， 完 成 尺寸 界线 的 
裁剪 ， 结 果 如 图 4-59b 所 示 。 

“创建 /修改 裁剪 ”命令 可 以 在 已 创建 过 裁 辫 的 尺寸 上 进行 裁剪 的 修改 ,操作 方法 与 上 
述 方法 相同 ， 访 者 可 目 行 操作 ， 在 此 不 再 歼 述 。 

(4) 移 除 裁 剪 。 

右 误 创建 裁剪 或 存在 多 余 裁 前 ， 那 么 可 以 通过 移 除 裁剪 命令 ， 将 多 余 的 裁剪 进行 移 除 。 

下 面 以 右 排 种 盘 训 视图 为 例 介 绍 移 除 裁剪 的 一 般 操作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exer- 
cise\ 4\ 4.3\ 4.3.6\4\ youpaizhongpan. CATDrawing”， 出 现 右 排 种 盘 工 程 图 文件 ， 其 剂 视 
图 如 图 4-60a 所 示 。 

J 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “人 矿 才 标注 ”一 “ 斥 才 编辑 ”一 “ 移 除 裁 甬 ” 命 
邻 , 或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 编辑 ”工具 条 中 单 击 “ 移 除 裁剪 ”命令 按钮 久 ,。 

Q® 根据 提示 栏 “ 通 过 选择 框 选择 一 个 或 多 个 大 十 /系统 ”的 提示 ， 选 择 图 4-60a 所 示 的 
太 寸 ， 完 成 移 除 裁 筋 操作 ， 绪 于 如 图 4-60b 所 示 。 


















































a) b) 
图 4-59 创建 裁剪 图 4-60 移 除 裁剪 
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4. 3.7 编辑 尺寸 


通常 情况 下 ， 在 CATIA 工程 制图 中 ， 所 标注 的 尺寸 不 能 完全 符合 制图 标准 ， 需 要 进 一 
步 编 辑 。 本 市 所 讲 的 尺寸 编辑 主要 是 修改 尺寸 界线 位 置 、 尺 寸 界 线 外 形 、 尺 寸 文本 格式 、 尺 
寸 的 文本 位 置 等 。 

右 想 对 尺寸 进行 编辑 ， 需 要 在 工程 制图 工作 台 里 选项 对 话 框 中 进行 一 些 相 应 设置 ， 操 作 
步 又 如 下 : 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “ 选 














区 网 


?? 66、 ?? > :Fs 一 - = 
项 弹 i: 选项 对 话 框 rr 8 =. 市 局 | % | 生成 | 儿 问 图 及 | FF (Chrtg8>| Guest | #o@ | 
ra; 


上 B= Fm 图 


a R|#eR2: 


H 3&2pi 


@ 在 “选项 ”对 话 框 中 ， 依 次 展开 并 选择 
“机 械 设 计 ” 一 “工程 制图 ”一 “操作 器 ” 选 III Š == 二 
项 卡 。 为 了 使 尺寸 可 以 被 操纵 ， 将 “尺寸 操作 | 有 全 





m 
aa 








侣 ”选项 区 中 的 全 部 “修改 ” 复 选 框 选中 , 如 | 人 | > : 
图 4-61 所 示 ， 完 成 尺寸 编辑 的 前 期 设置 工作 。 9— sos ee s m 
i o e ZZ, : 
如 果 在 修改 工程 图 标准 时 没有 对 尺寸 界线 sees  ， 
进行 设置 ， 那 么 CATIA 默认 的 尺寸 界线 并 不 与 ne] aa 
图 形 连 接 ， 这 时 需要 对 玉 寸 界线 位 置 进行 调整 。 图 4-61 尺寸 操作 器 设置 


下 面 以 检视 窗 正视 图 为 例 介绍 尺寸 界线 位 置 修 改 的 一 般 操作 步 妊 ， 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise \ 4\ 4.3\ 4.3.7\ 1\ jianshichuang. CATDrawing”， 出 现 检 视窗 工程 图 文件 ， 其 正 
视图 如 图 4-62a 所 示 。 

Q 单 击 选取 要 调整 的 尺寸 ， 斥 才 呈 高 亮 显 示 ， 同 时 出 现 太 二 操 作 硕 ， 如 图 4-62a 所 示 。 

@) 选取 图 4-62a 所 示 的 太 才 操作 顺 控 制 手柄 ， 拖 动 鼠 标 ， 将 尺 才 界 线 末 端 移 至 与 图 形 
接合 ， 结 果 如 图 4-62b 所 示 。 














图 4-62 修改 尺寸 界线 位 置 


(2) 修改 尺寸 界线 外 形 。 

当 两 条 尺寸 界线 之 间 的 距离 太 小 ， 不 足以 放下 尺寸 文本 时 ， 可 以 对 尺寸 界线 的 外 形 进 行 
修改 ,使 尺寸 文本 显示 在 两 尺寸 界线 之 间 。 

下 面 以 检视 窗 正 视图 为 例 介绍 尺寸 界线 外 形 修 改 的 一 般 操作 步 如 打开 随 书 光 操 中 的 
“Exercise \ 4\ 4.3\ 4.3.7\ 2\ jianshichuang. CATDrawing”， 出 现 检 视窗 工程 图 文件 ， 其 正 
视图 如 图 4-63a 所 示 。 

Q 右键 单 击 图 示 的 尺寸 ,在 弹出 的 快捷 菜单 里 选择 “属性 ”命令 ,弹出 “属性 ”对 
话 框 。 
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a) b) 
图 4-63 尺寸 界线 外 形 修改 


2 在 “属性” 对话 酉 中选 掺 “ 民 寺 界 线 ” 先 项、 
在 “高度 "文本 框 中 输入 数值 “1， ,在 “角度 ”| 
文本 框 中 输入 数值 “45”， 在 党 度 文本 框 中 输入 数位 | 国 轩 一 P 


尺寸 标注 模式 : | 外 部 El 




















， 如 图 4-64 所 示 ， 也 可 根据 需要 自行 设置 。 RE: maa 
轩 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 尺寸 界线 外 形 的 修 — 
改 ， 结 果 如 图 4-63 右 图 所 示 。 
(3) 修改 尺寸 文本 字体 格式 。 图 4-64 ”修改 尺寸 界线 外 形 对 话 框 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 4\ 4.3\4.3.7\3\ 
jianshichuang. CATDrawing”。 检 人 视窗 正视 图 如 图 4-65a 所 示 ， 修 改 结果 如 图 4-65b 所 示 。 











单 测 此 尺寸 


a) b) 
图 4-65 修改 文本 属性 


J 右键 单 击 图 4-65a 所 示 的 尺寸 ， 在 弹出 的 快捷 菜 
单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出“ 属性” 对话 框 。 

@) 在 “属性 ”对 话 框 的 “字体 ”选项 卡 里 ， 可 根据 
需要 选择 合适 的 设置 尺寸 文本 字体 、 样 式 以 及 大 小 ， 如 
图 4-66 所 示 。 

(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 尺寸 文本 中 字体 格 
式 的 修改 。 

(4) 修改 尺寸 的 文本 方向 。 - 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.3\ 4.3.7\4\ 一 一 -一 
jianshichuang. CATDrawing”。 检 人 视窗 正视 图 如 图 4-67a 所 图 4-66 修改 尺寸 文本 格式 对 话 框 
示 ， 修 改 结 果 如 图 4-67b 所 示 。 

J 右键 单 击 图 4-67a 所 示 的 尺寸 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “ 属 
性 ”对 话 框 。 

@) 在 “属性 ”对 话 框 “ 值 ”选项 卡 里 的 “ 值 方向 ”区 域 里 设置 太 寸 值 的 方向 为 “ 垂 
直 ”， 如 图 4- 68 所 示 。 
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人 值 g | F+@ | F+na | F+ | 字体 | 文本 | 辐 :| | 
尺寸 类 型 
投影 的 尺寸 n 








参考 : [FE -| 位 置 : [8 可 


方向 : [RESWSSRSSNNNN | 6: Fimm IE 


3818 

Ll 显示 观 值 Fü z 
E£] 

b) 总 确定 | 可 应 用 关闭 J 


图 4-67 修改 尺寸 值 的 方向 图 4-68 ”修改 值 方向 对 话 框 








(3) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 尺寸 文本 方向 的 修改 。 

4.3.8 显示 双 值 尺寸 
有 时 为 了 方便 读 图 ,在 尺寸 标注 时 需 标 注 双 值 尺 寸 ， 即 标注 出 具有 两 种 单位 的 尺寸 值 。 
下 面 以 检视 窗 正 视图 为 例 介 绍 显示 双 值 尺寸 的 一 般 操 作 步 又 ; 打开 随 书 光 盘 中 的 “Ex- 


ercise \ 4\ 4.3 N 4.3.8\ jianshichuang. CATDrawing”。 检 视窗 正视 图 如 图 4-69a 所 示 ， 显 示 
结果 如 图 4-69b 所 示 。 

















图 4-69 显示 双 值 





了 右键 单 击 图 4- 69a 所 示 的 尺寸 ， 在 弹出 的 快捷 菜 FE 
单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 Ce Da | Re | Rem | ese | #8 | 2 I - D>. 

@ 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “ 值 ”选项 卡 ， 由 于 系 |ë 
统 默认 双 值 设置 不 可 用 。 此 时 需 选 中 “显示 双 值 ” 复 选 
框 ,“ 格 式 ”修改 区 域 随即 变 为 可 修改 模式 ， 然 后 在 “ 双 
值 ”的 属性 中 的 “描述 ”下 拉 列 表 中 选择 “in” 选 项 ， 
使 该 尺寸 的 第 二 值 显示 为 和 瑞 寸 尺寸 ， 如 图 4-70 所 示 ， 读 > 
者 也 可 根据 需要 自行 设置 。 一 一 一 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 双 值 尺寸 的 修改 。 


4.3.9 标注 似 寸 公差 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.3\ 4.3.9\ jianshichuang. CATDrawing”。 检 视窗 下 
视图 如 网 4-71a 所 示 ， 标 注 结 末 如 图 4-71b 所 示 。 

(1) 通过 “属性 ”对 话 框 标注 : 

(O 单 击 选中 图 4-71a 所 示 的 需要 标注 公差 的 尺寸 。 























图 4-70 设置 双 值 对 话 框 
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图 4-71 标注 尺寸 公差 


Q 在 菜单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “属性 ”命令 ， 或 右键 单 击 该 尺寸 ， 弹 出 “属性 ” 
对 话 框 。 

(3) 在 弹出 的 “属性 ”对 话 框 中 ， 选 中 “公差 ”选项 卡 ， 然 后 在 “ 主 值 ”下 拉 列 表 中 选 
择 “TOL_ NUM2” 为 需要 标注 的 公差 样式 ， 也 可 根据 需要 选择 其 他 公差 样式 。 

(9 在“ 上、 下 限 值 ” 文 本 框 中 输入 所 要 标注 的 公差 值 ， 此 例 “ 上 限 值 ”文本 框 中 输入 
“+0.03”， 在 “下 限 值 ”文本 框 中 输入 “ -0.05”， 如 图 4-72 所 示 。 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 尺寸 公差 的 标注 。 

展开 公差 样式 下 拉 列 表 如 图 4-73 所 示 ， 其 中 列举 出 了 国际 上 各 工程 制图 标准 中 所 能 用 


能 
到 的 部 分 公差 标注 样式 。 下 面 对 其 中 几 种 我 国 制图 标准 中 常用 的 具有 代表 性 的 公差 样式 进行 
详细 介绍 ， 





























当前 选择 ; | =] 
m (C SE 让 S+ | F+ | 尺寸 文本 | 字体 | 文本 | 图 |, 
值 ta 


+Š TDL_RUN2 

















EO = 
图 4-72 在 属性 对 话 框 中 添加 尺寸 公差 图 4-73 ”公差 样式 下 拉 列 表 


a. TOL_ ALP2: 以 比值 形式 显示 的 配合 公差 带 代 号 的 配合 公差 ， 如 图 4-74a PZ 


5 oo = 
92) | SS 
= cn | 
c en 
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a) b) c) 
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d) e) f) 


图 4-74 不 同样 式 的 人 太 寸 公差 标注 
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b. TOL_ ALP3 : 以 分 数 形式 显示 的 配合 公差 市 代号 的 配合 公差 ， 如 图 4-74b 所 示 。 

e. TOL_ 0.7: 以 上 下 但 差 的 形式 显示 出 来 ， 如 网 4-74c 所 示 。 它 与 TOL_ 1.0 公差 标注 
样式 相同 ， 只 是 公差 值 文本 高 度 不 同 。 

d. ISOALPH1 : 以 公差 带 代 号 的 形式 标注 尺寸 公差 ， 如 图 4-74d 所 示 。 

e. ISOCOMB :以 公差 带 代 号 以 及 该 代号 的 上 下 偏差 值 同 时 显示 出 来 的 形式 标注 尺寸 公 
差 ， 如 图 4-74e 所 示 。 

f. TOL_ RES1: 以 最 大 和 最 小 极限 尺寸 的 形式 标注 尺寸 公差 ， 如 图 4-74f 所 示 。 

















(2) 通过 “尺寸 属性 ”工具 条 标注 : s 
在 工程 制图 工作 台中 找到 “尺寸 属性 ”工具 条 ， 如 图 





4-75 所 未 。 图 4-75 尺寸 属性 工具 条 

应 用 此 工具 条 标注 尺寸 公差 时 ， 首 先 选 中 所 要 标注 公差 
的 尺寸 ， 然 后 在 工具 条 中 选择 合适 的 公差 形式 ， 最 后 在 公差 值 文本 框 里 输入 公差 值 ， 如 
“+0.03 -0.03”， 按 回 车 键 确 定 ， 结 果 如 图 4-71b 所 示 。 

下 面 对 “ 尺 才 属 性 ”工具 条 各 选项 功能 介绍 如 下 : 

a. 8: 设置 尺寸 线 的 样式 ; 

b. Je 了 公差 说 明 列 表 框 : 设置 公差 形式 ; 

c. Ew 公差 文本 框 ， 设置 公差 值 。 
4.3.10 标注 干涉 的 分 析 

零件 图 尺寸 标注 应 清晰 ， 不 允许 尺寸 线 位 置 重合 等 影响 读 图 的 现象 出 现 ，CATIA 工程 
图 工作 台 具 有 尺寸 分 析 功 能 ， 能 够 检测 出 位 置 重 老 的 尺寸 线 ， 并 在 视图 中 高 亮 显示 。 

下 面 以 已 自动 生成 尺寸 的 检视 窗 零 件 图 正视 图 为 例 介 绍 尺 寸 分 析 命令 的 使 用 方法 : 打开 
随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 4\ 4.3\4.3.10\ jianshichuang. CATDrawing ” , 出 现 检 视窗 工程 图 
文件 ， 其 正视 图 如 图 4-76a 所 示 。 






































a) b) 


图 4-76 干涉 分 析 


Q 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 








“分 析 ” 一 “尺寸 分 析 ” 命 令 , 或 在 “分 egal | | 
扫描 区 扫描 位 
析 ” 工 具 条 中 单 击 “ 拓 才 分 析 ” 命 令 按 钮 | wd < @| v] mi W <| @| s| mi 


f, 系统 弹出 “分 析 ” 对 话 框 ， 如 图 
4-77a 所 示 , “当前 列表 中 的 元 素 总 数 ” 文 
本 框 表明 图 中 有 干涉 的 尺寸 数目 。 图 4-77 分 析 对 证 框 
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@) 单 击 下 一 步 命令 按钮 外， 系统 将 居中 高 亮 显示 重 琶 尺寸 位 置 ， 如 图 4-76b 所 示 。 

@ 拖 动 位 置 重 堆 的 尺寸 至 适当 位 置 后 ， 单 击 “更 新 ”命令 按钮 @@| 重 新 检测 位 置 重 码 的 
尺寸 ,“ 当 前 列表 中 的 元 素 总 数 ” 文 本 框 中 数值 变 小 。 

@ 重复 上 述 操作 ， 直 到 所 有 错误 都 消除 ， 如 图 4-77b 所 示 。 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 
完成 标注 干涉 分 析 。 














4.4 形 位 公差 


机 械 零 件 在 加 工 过 程 中 ， 由 于 受 机 床 、 夹 具 和 刀具 的 制造 误差 、 磨 损 、 残 余 收 缩 、 受 力 
eJ. 、 振 动 等 因素 的 影响 ， 会 产生 形状 和 位 置 误 差 。 机 械 零 件 的 形状 和 位 置 公 差 是 评定 其 质 
量 的 一 项 主要 指标 。 因 此 为 了 保证 机 械 产 品 的 质量 和 零 部 件 的 互 换 性 ， 必 须根 据 零 件 的 功能 
要 求 和 制造 要 求 ， 给 定形 状 公差 和 位 置 公 差 ， 人 简称 形 位 公差 ， 以 限制 零件 加 工时 产生 的 形 位 


误差 的 变动 量 。 
4.4.1 基准 符号 


基准 是 用 来 确定 实际 关联 要 素 几 何 位 置 天 系 的 参考 对 象 。 

下 面 以 右 排 种 盘 剂 视图 为 例 介绍 添加 基准 符号 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise\ 4\ 4.4\ 4.4.1 N youpaizhongpan. CATDrawing”。 右 排 种 盘 训 视图 如 图 4-78a 所 
不 ， 基 准 标 注 结 未 如 图 4-78b 所 未。 

J 在 且 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”一 “基准 特征 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”工具 条 中 直接 单 击 “ 基 准 特征 ”命令 按钮 爸 ]。 

@) 根据 提示 栏 “ 选 择 元 率 或 单 击 引 出 线 定位 点 ”的 提示 ， 选 择 图 4-78a 所 示 的 直线 ， 
光标 附近 出 现 基 准 符 号 预览 。 

(9) 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放 置 基准 符号 ， 弹 出 图 4-79 所 示 的 “创建 
基准 特征 ”对 话 框 ， 要 求 输入 基准 特征 的 符号 。 


















































a) b) 


图 4-78 基准 创建 图 4-79 创建 基准 特征 对 话 框 





(4 在 对 话 框 的 文本 框 中 输入 字母 A， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 完成 基准 的 创建 。 
4.4.2 形状 公差 
下 面 以 标注 右 排 种 盘 训 视图 为 例 介 绍 标注 形状 公差 的 一 般 操 作 步 综 . 打开 随 书 光盘 中 的 
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“Exercise\ 4\ 4.4\ 4.4.2\ youpaizhongpan. CATDrawing”。 右 排 种 盘 训 视图 如 图 4-80a 所 
未 ， 标 注 结 未 如 图 4-80b 所 不 。 

J 在 且 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”一 “ 形 位 公差 ”命令 ， 
或 在 “上 太 寸 标注 ”一 “公差 ”工具 条 中 单 击 “ 形 位 公差 ”命令 按钮 谓 |。 

@) I ds “Lupa oak ss, 或 定义 引出 线 第 头 位 置 ” 的 提示 ， 选 择 图 4-80a 
所 示 的 百 线 ， 光 标 附近 出 现 公 差 符 号 预览 。 

@ 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 公差 符号 ， 弹 出 图 4-81 所 示 的 “ 形 位 
公差 ”对 话 框 。 













选取 此 直线 


= 
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a) b) 


图 4-80 平面 度 公 差 标注 





@ 在 “公差 ”区 域 单 击 “公差 特征 修饰 人 符 ”按钮 以 ,在 弹出 的 公差 符号 列表 中 选择 
“平面 度 ” 公 差 符 号 国 。 

@ 在 公差 值 文本 框 中 输入 数值 0.018 。 

(0) 单 击 “ 确 定 ” 完 成 平面 度 公差 标注 。 

其 他 形状 公差 标注 方法 与 平面 度 标注 方法 相 类 似 ， 可 参照 以 上 操作 步 台 ,这 里 不 再 


CVR 
4.4.3 位置 公 关 


下 面 以 标注 右 排 种 盘 训 视图 为 例 介绍 标注 位 置 公 差 的 一 般 操 作 步 绝 ， 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise \ 4\ 4.4\ 4.4.3 \ youpaizhongpan. CATDrawing”。 右 排 种 盘 训 视图 如 图 4-82a 所 
未 ， 标 注 结 未 如 图 4-82b 所 不 。 

J 在 且 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”一 “ 形 位 公差 ”命令 ， 
或 在 “上 太 寸 标注 ”一 “公差 ”工具 条 中 单 击 “ 形 位 公差 ”命令 按钮 贺 。 

@) 根据 提示 栏 “ 选 择 尺 寸 或 特征 元 杂 ,或 定义 引出 线 第 头 位 置 ” 的 提示 ， 选 择 图 4- 82a 
所 示 的 直线， 光标 附近 出 现 公 差 符 号 预览 。 

3 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 公差 符号 ， 弹 出 图 4-83 所 示 的 “ 形 位 
公差 ”对 话 框 。 

@ 在 “公差 ”区 域 单 填 “公差 特征 修饰 符 ” 按 钮 尺 ， 在 弹出 的 公差 符号 列表 中 选择 
“生生 度 ” 公 差 符 号 十。 

@ 在 公差 值 文本 框 中 输入 数值 0. 018。 
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了 | 0.018A 











———— 





a) b) 
图 4-82 ”垂直 度 公 差 标注 图 4-83 垂直 度 公 差 设 置 


@ 在 参考 文本 框 中 输入 基准 字母 A， 输 入 基准 字母 后 ， 次 要 参考 文本 框 变 为 可 输入 状 
态 ， 如 有 次 要 参考 ， 可 继续 输入 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 完成 垂直 度 标 注 。 

其 他 位 置 公差 标注 方法 与 平面 度 标注 方法 类 似 ， 可 参照 以 上 操作 步 纤 ， 这 里 不 再 效 述 。 


4. 4.4 编辑 形 位 公差 


双击 需要 修改 的 形 位 公差， 弹出 “ 形 位 公差 ”对 话 和 框 ， 按 前 述 方法 修改 形 位 公 郑 的 公 
差 类 型 、 公 差 值 和 基准 。 

右键 单 击 需 要 修改 的 形 位 公差 ， 在 弹出 的 快捷 染 单 中 选择 “属性 ” 命 
令 ， 系统 弹出 “属性 ”对 话 框 ， 可 以 修改 公差 的 文本 属性 。 

当 图 形 复杂 ， 位 置 公差 的 基准 不 能 一 日 了 然 的 时 候 ， 可 以 使 用 “基准 
定位 融 ” 和 定位 基准 。 右 键 单 击 需 要 寻找 基准 的 位 置 公 差 ， 在 弹出 的 快捷 沫 
单 中 选择 “基准 定位 器 ”， 弹 出 图 4-84 所 示 的 “基准 定位 器 ”对 话 框 ， 在 






































I 、 "Ze z q N - a co . 4-84 ”基准 
对 话 框 中 单 击 选取 基准 字母 ， 系 统 将 此 位 置 公差 的 基准 放大 高 亮 显示 。 — 
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在 机 械 制 造 中 ， 无 论 是 切削 加 工 的 零件 表面 ， 还 是 用 铸 、 锻 、 冲 压 、 热 轧 、 冷 轧 等 方法 
获得 的 零件 表面 ， 都 会 存在 着 由 间距 很 小 的 微小 峰 、 谷 所 形成 的 微观 几何 误差 ， 这 用 表面 粗 
糙 度 轮廓 来 表示 。 和 雪 件 表面 粗糙 度 轮 廓 对 该 去 件 的 功能 要 求 、 使 用 寿命 、 美 观 程度 都 有 重大 
的 影响 。 

为 了 正确 地 测量 和 评定 零件 的 互 换 性 ， 我 国 发 布 了 GBAT 3505 一 2009 《产品 几 何 技术 规 
z (GPS) 表面 结构 ” 轮 廊 法 术语、 定义 及 表面 结构 参数 》、GBXT 10610 一 2009 《产品 几 
何 技术 规范 (GPS) “表面 结构 ”轮廓 法 ”评定 表面 结构 的 规则 和 方法 》、GBXMT 1031 一 
2009《 产 品 几 何 技术 规范 (GPS) 表面 结构 轮廓 法 “表面 粗糙 度 ”参数 及 其 数值 》 和 GB/T 
131 一 2006 《产品 几何 技术 规范 (GPS) 技术 产品 文件 中 表面 结构 的 表示 法 》 等 国家 标准 。 

表面 粗糙 度 轮 廓 对 零件 的 工作 性 能 有 着 重要 的 影响 ， 主 要 有 以 下 几 个 方面 : 

1) 对 摩 探 和 磨损 的 影响 。 表 面 粗糙 ， 磨 探 系数 大 ， 消 耗 能 量 和 磨损 加 大 ， 影 啊 传动 效 
率 和 使 用 寿命 。 
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2) 对 工作 精度 的 影响 。 表 面 粗糙 ， 不 仅 会 降低 机 和 硕 的 灵敏 性 ， 而 且 使 得 机 带 实 际 有 效 
接触 面积 减 小 ， 表 层 接触 刚度 变 差 ， 影响 机 各 工作 精度 的 持久 性 。 

3) 影 啊 配 合 性 质 的 稳定 性 ， 迅 速 增 大 间 际 ， 对 于 过 鳃 配合 粗糙 表面 峰 项 在 闻 配 时 多 被 
挤 平 ， 降 低 接触 强度 。 

4) 对 等 件 强 度 的 影响 。 和 零件 表面 粗糙 ， 对 应 力 集中 敏感 ， 尤 其 是 在 交 变 载 集 作用 下 影 
啊 更 严重 ， 会 使 零件 表面 产生 裂 狗 导致 损坏 ， 所 以 在 零件 的 沟 模 或 圆 角 处 的 表面 粗糙 度 应 
A 

5) 对 抗 府 蚀 性 影响 。 表 面 粗 烽 ， 止 谷 越 深 越 容易 积存 含 腐蚀 性 的 物质 ， 并 癌 表 层 内 渗 
透 使 腐蚀 加 剧 。 

此 外 ， 表 面 粗糙 还 可 能 影 啊 零 件 其 它 使 用 性 
和 外 观 质量 等 。 因 为 表面 粗糙 度 对 零件 的 工作 性 
注 表面 粗糙 度 。 

本 市 主要 介绍 如 何 创建 表面 粗糙 度 符号 。 在 零件 岁 中 ， 每 个 表面 一 般 只 标注 一 次 表面 粗 
糙 度 符号 ， 其 符号 的 尖 闪 必须 从 材料 外 部 指 回 零 件 表面 ， 并 标注 在 其 可 见 轮廓 线 、 矿 才 线 、 
尺寸 界限 或 它们 的 延长 线 上 ， 和 从 号 方 回应 符合 国家 标准 规定 。 


4.5.1 符号 及 代号 


表面 粗糙 度 的 符号 及 意义 ， 如 表 4-1 所 示 。 
表 4-1 表面 粗糙 度 符号 及 意义 
































， 如 密封 性 、 润 清 性 能 、 寻 电 、 了 寻 热 性 能 
如 此 重要 ， 所 以 我 们 需要 对 设计 的 零件 标 

































































序号 符 = Ë x 

| . 基本 符号 ,表示 表面 可 用 任何 方法 获得 。 当 不 加 注 粗 燃 度 参数 值 或 有 关 说 
明 时 ， 仅 适用 于 简化 代号 标注 

> < 表示 表面 是 用 去 除 材料 的 方法 获得 ， 如 车 、 铣 、 钻 、 麻 等 

3 oo 表示 表面 是 用 不 去 除 材料 的 方法 获得 ， 如 铸 、 锻 、 冲 压 、 冷 轧 等 

4 | V | 在 上 壕 = 个 符号 的 长 边 上 可 加 一 模 线 ,用 于 标注 有 关 参 数 或 说 明 

ee 在 上 述 三 个 符号 的 长 边 上 可 加 一 小 圆 ， 表 示 所 有 表面 具有 相同 的 表面 粗 六 
度 要 求 

当 参数 值 的 数字 或 大 写字 母 的 高 度 为 2 5mm 时 ， 粗 烽 度 符号 的 高 度 取 

0 M. 60° °° 8mm， 三 角形 高 度 取 3. 5mm， 三 角形 是 等 边 三 角形 。 当 参数 值 不 是 2.5 时 ， 

术 燃 度 符号 和 三 角形 符号 的 高 度 也 将 发 生变 化 




















表面 粗糙 度 代 号 由 表面 粗糙 度 符号 、 表 面 粗糙 度 参 数 代 号 和 有 
天 规定 等 内 容 构成 。 表 面 粗 糙 度 数值 及 其 有 关 规 定 在 从 号 中 的 书写 




















2 2 
其 中 各 字母 所 代表 含义 如 下 . 
al 、&; 一 一 表面 粗糙 度 高 度 参数 代号 及 其 数值 (um). 图 4-85 ”表面 粗 烽 度 代号 
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b 一 一 加 工 方法 ， 镀 履 、 涂 履 、 表 面 处 理 或 其 他 说 明 等 。 
取样 长 度 (mm) 或 波纹 度 (um). 

d 一 一 加 工 纹理 方向 符号 。 

加 工 余 量 (mm). 

{ 一 一 粗 烙 度 间距 参数 值 (mm) 或 轮廓 文 承 长 度 率 。 


4. 5.2 标注 表面 粗 造 度 


下 面 以 左 壳 体 侧 板 正 视图 为 例 介 绍 创 建 表 面 粗 糙 度 代号 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光 檀 
中 的 “Exercise \ 4\ 4.5 V 4.5.2\ 1 \ zuoketiceban. CATDrawing”。 左 壳 体 侧 板 正视 网 如 图 
4-86a 所 示 ， 标 注 结 末 如 图 4-86b 所 示 。 
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图 4-86 创建 表面 粗糙 度 符号 


Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “标注 ”一 “符号 ”一 “ 粗 造 度 符号 ”命令 ， 或 
在 “标注 ”一 “符号 ”工具 条 中 单 击 “ 粗 糙 度 符号 ”命令 按钮 返 。 

@ 根据 提示 栏 “ 单 击 粗 糙 度 定位 点 ”的 提示 ， 选 择 图 4-86a 所 示 的 圆 跌 ， 弹 出 图 4-87 
所 示 的 “ 粗 造 度 符 号 ”对 话 框 。 

@) 在 对 话 框 “前缀 ”下 拉 列 表 中 选择 “Ra” 选项， 在 表面 粗糙 度 文 本 框 中 输入 粗糙 度 
值 “6.3”， 其 余 采 用 系统 默认 设置 。 

(Q 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 表面 粗 造 度 的 标注 。 

下 面 对 图 4-87 ~ 图 4-90 所 示 的 “ 粗 造 度 符 号” 对 话 框 中 各 下 拉 列 表 中 的 选项 功能 介绍 
如 下 : 
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图 4-87 粗 造 度 符号 对 话 框 图 4-88 曲面 纹理 下 拉 列 表 


(1) “前 缀 ” 下拉 列表 ， 如 图 4-87 所 示 : 
a. Rt : 轮廓 总 高 度 9 


“ 112 ， CATIA 工程 制图 














图 4-89 ”粗糙 度 类 型 下 拉 列 表 图 4-90” 层 的 方向 下 拉 列 表 


b. Rmax: 最 大 规则 ， 上 限 值 ; 

e. Rp; 最 大 轮廓 峰 融 ; 

d. Ra; 评定 轮廓 的 算术 平均 偏差 ; 

e. Rz; 轮廓 的 最 大 高 度 ; 

f (Tp) c: 相对 支承 比率 。 

(2) “曲面 纹理 ”下 拉 列 表 ， 如 图 4-88 所 示 : 

a. |: 对 表面 纹理 有 特 丈 要求; 

b. PJ. 所 有 表面 纹理 相同 ; 

e. / J]: 对 表面 纹理 的 补充 要 求 ; 

d. P], 所 有 表面 纹理 相同 。 

(3) 展开 “粗糙 度 类 型 ”下 拉 列 表 ， 如 图 4-89 所 示 : 
a. M|: 表示 表面 粗糙 度 参 数值 可 用 任何 方法 获得 ; 
b，VI: 表示 要 求 用 去 除 材 料 的 方法 获得 ; 

c， 久 :表示 不 允许 用 去 除 材 料 的 方法 获得 。 

(4) 展开 “ 层 的 万 向 ”下 拉 列 表 ， 如 图 4-90 所 示 : 
a. =J; 与 表面 纹理 方向 平行 ; 

b. LJ]: 与 表面 纹理 方向 垂直 ; 

e. X], 在 两 个 方向 上 都 有 角度 的 纹理 ; 

d. w], 代表 多 个 方向 ; 

e. €J. 代表 圆 形 纹理 ; 

f R|. 近似 圆 孤 纹理 ，; 

s. P|, 无 方向 或 者 有 隆起 。 


4. 5.3 编辑 表面 粗 造 度 


(1) 修改 表面 粗糙 度 。 
打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.5\4.5.3\2\ zuoketiceban 
侧 板 正视 图 如 图 4-91a 所 示 ， 修 改 结果 如 图 4-91b 所 示 。 














. CATDrawineg”。 左 完 体 
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J 双击 图 4-91la 所 示 的 表面 粗糙 度 符 号 ， 弹 出 “粗糙 度 符 号 ”对 话 框 ， 如 图 4-92 
所 示 。 

@ 在 弹出 的 “粗糙 度 符号 ”对 话 框 中 ， 可 对 所 标注 的 粗糙 度 类 型 、 粗 糙 度 大 小 、 曲 面 
纹理 等 进行 修改 。 此 例 中 ， 将 粗糙 度 大 小 “6.3” 改 为 “3.2”， 如 图 4-92 所 示 。 























图 4-91 修改 表面 粗糙 度 大 小 图 4-92 修改 粗糙 度 大 小 





3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 表面 粗糙 度 大 小 的 修改 。 
(2) 反 转 表面 粗糙 度 符号 。 
打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.5\ 

4. 5. 3\ 3 \ zuoketiceban. CATDrawing”， 出 现 

左 壳 体 侧 板 工 程 图 文件 ， 如 图 4-93a 所 示 。 
Q) 双击 图 4-93a 所 示 的 表面 粗糙 度 符 

号 ， 弹 出 “粗糙 度 符 号 ”对 话 框 ， 参 见 图 

4-87 所 示 。 

@ 在 弹出 的 “粗糙 度 符号 ”对 话 框 中 ， 图 4-93 肥 转 表面 粗粮 度 答 号 

单 击 图 4-88 所 示 的 “ 反 转 ”命令 。 

3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 表面 粗糙 度 符号 的 反 转 ， 绪 果 如 图 4-93b 所 示 。 


46 焊接 的 标注 


焊接 在 现代 工业 生产 中 具有 十 分 重要 的 作用 ， 如 舰 船 的 船体 、 高 炉 炉 过、 建筑 构架 、 钢 
炉 与 压力 容 表 、 千 厢 、 家 用 电 关 、 汽 车 车 吴 等 工业 产品 的 制造 ， 都 离 不 开 和 焊接 。 和 焊接 是 使 两 
个 金属 物体 产生 原子 或 分 子 间 的 结合 ， 从 而 连接 成 一 体 的 加 工 方法 。 这 种 加 工 方法 可 以 用 化 
大 为 小 、 化 复杂 为 简单 的 办 法 来 准备 材料 ， 然 后 逐次 痛 配 焊接 的 方法 拼 小 成 大 、 榜 和 侧 单 为 复 
录 。 总 之 ， 焊 接 方法 在 现代 工业 中 的 应 用 具有 其 独特 的 优越 性 。 要 等 握 在 CATIA 里 标注 焊 
接 符 号 的 技术 ， 宕 回顾 或 熟悉 焊接 符号 标 注 的 有 关内 容 。 本 市 的 重点 在 于 标注 焊 点 及 焊接 


Z LI 


符号 。 
4.6.1 符号 及 标注 方法 


焊接 符 扎 以 标准 图 示 的 形式 和 缩写 代码 标示 出 一 个 焊接 接头 或 钙 焊 接头 完整 的 信息 ， 如 
接头 的 位 置 、 如 何 制 备 和 如 何 检测 等 。 零 件 间 和 熔接 处 称 为 焊 毋 。 焊 缝 在 岁 样 上 一 般 采 用 备 缝 
从 写 ( 表 示 和 焊接 方 法 、 焊 妖 形 式 和 焊 颖 尺寸 等 拉 术 内 容 的 符号 ) 表示 。 焊 颖 符号 一 般 由 基 
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本 符号 与 指引 线 组 成 。 必 要 时 还 可 以 加 上 辅助 符号 、 补 充 符号 和 焊 颖 尺寸 符号 。 
焊 颖 的 基本 符号 是 表示 焊 缝 模 截 面 形 状 的 符号 ， 共 有 13 种 ， 详 见 GB/T 324 一 2088。 
焊 缝 的 指引 线 由 箭头 线 和 基准 线 ( 实 线 基准 线 和 虚线 基准 线 ) 两 部 分 组 成 ， 如 图 4-94 
所 示 。 





Pe 人 了 # x (HE sJ nt = 和 
箭头 线 ( 带 箭头 的 细 实 线 ) ”一 笠 关 线 ( 带 箭 关 的 细 实 线 ) 











虚线 基准 线 (也 可 以 丁 在 实现 基准 线 的 上 侧 ) 
图 4-94 焊 颖 指引 线 符号 


家 头 线 是 市 祷 头 的 细 实 线 ， 它 将 整个 符号 指 到 图 样 的 有 关 焊 接 处 。 
实 线 基 准 线 与 箭头 线 相 连 ， 一 般 应 与 峡 样 的 确 边 相 平 行 ， 它 的 上 面 和 下 面 用 来 标 广 有 关 
的 焊接 符号 。 


4.6.2 标注 焊 点 


下 面 以 上 状 左 视图 为 例 来 介绍 标注 焊 点 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise 
\4\4.6\4.6.2\ shanggai. CATDrawing 。 过 体 上 疼 左 视图 如 图 4-95a 所 示 ， 标 注 结 果 如 图 
4-95b 所 示 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “符号 ”一 “ 焊 点 ”命令 ,或 在 “ 标 
注 ” 一 “符号 ”工具 条 中 单 击 “ 焊 点 ”命令 按钮 胜 。 

Q 根据 提示 栏 “ 选 择 第 一 连 线 ”的 提示 ， 依 次 选择 图 4-95a 所 示 的 “边线 1” 和 “ 边 
线 2”， 弹 出 “焊接 编辑 硕 ” 对 话 框 ， 如 图 4-96 所 示 。 

(3) 在 “焊接 编辑 器 ”对 话 框 的 “厚度 ”文本 框 中 输入 厚度 值 “2”， 其 他 参数 采用 系统 
默认 设置 。 





几何 焊接 
邯 度 EE mm 号 khi 





ja 加 
2 确定 | 2 取消 | 








a) b) 


图 4-95 焊 点 的 标注 图 4-96 焊接 编辑 各 对 话 框 


@ 单 击 “确认 ”命令 按钮 ， 完 成 焊 点 的 标注 。 
4.6.3 标注 焊接 符号 


下 面 以 上 关 左 视图 为 例 介 绍 标注 焊接 符 扣 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 “Exercise \ 
4\ 4.6\ 4.6.3\ shanggai. CATDrawing”。 壳 体 上 盖 左 视图 如 图 4-97a 所 示 ， 标 注 结果 如 图 
4-97b 所 示 。 

中 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “符号 ”一 “焊接 符号 ”命令 ,或 在 
“标注 ” “符号 ”工具 条 中 单 击 “焊接 符号 ”命令 按钮 大。 
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@) 根据 提示 栏 “选择 第 一 元 素 或 指示 引出 线 定 位 点 ”的 提示 ， 依 次 选择 图 4-97a 所 示 
的 “边线 1” 和 “边线 2”， 此 时 显示 焊接 符号 的 预览 。 

@ 移动 鼠标 在 绘图 区 合适 位 置 单 击 以 放置 焊接 符号 ， 系 统 弹 出 图 4-98 所 示 的 “创建 焊 
接 ” 对 话 框 。 

由 在 “创建 焊接 ”对 话 框 中 按照 图 4-98 所 示 的 参数 进行 设置 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 焊接 符号 的 标注 。 





b) 


图 4-97 焊接 符号 的 标注 图 4-98 ”创建 焊接 对 话 框 
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在 工程 图 中 ， 有 些 信息 无 法 用 图 形 表达 清楚 ， 需 要 用 文字 在 技术 要 求 中 说 明 ， 例 如 . 

1) 工件 的 功能 、 性 能 、 安 装 、 使 用 和 维护 的 要 求 。 

2) 工件 的 制造 、 检 验 和 使 用 的 方法 及 要 求 。 

3) 工件 对 润 请 和 密封 等 的 特殊 要 求 。 

所 以 在 创建 完 视 图 的 尺寸 标注 后 ， 还 需要 创建 相应 的 注释 标注 。 
4.7.1 创建 注释 

(1) 创建 文本 注释 。 

下 面 以 排 种 轴 为 例 介 绍 创建 文本 注释 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise V 4 
\ 4.7\ 4.7.1\ 1\ paizhongzhou. CATDrawing”。 排 种 轴 工 程 图 如 图 4-99a 所 示 ， 注 释 结 果 如 
图 4-99b 所 示 。 








要 求 : 
1. 调 质 (220~250)HBS; 
2. 加 工 数量 1 个 。 
a) b) 


图 4-99 ”技术 要 求 








Q 在 羔 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “文本 ”一 “文本 ”命令 ,或 在 “ 标 
注 ” 一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “ 文 本 ”命令 按钮 里 。 

@ 根据 提示 栏 “ 指 示 文 本 定位 点 ”的 提示 ， 移 动 光 标 在 绘图 区 合适 位 置 单 击 确定 注释 
的 位 置 ， 弹 出 “文本 编辑 入” 对话 框 ， 如 图 4-100 所 示 ， 在 该 对 话 框 中 输入 文学 。 
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@ 在 “文本 编辑 器 ”对 话 框 中 输入 图 4- 100 所 示 的 文字 。 
需要 提示 的 是 ,在 “文本 编辑 各 ”对 话 框 中 ， 按 下 键盘 上 的 
“Shift + Enter” 组 合 键 实现 换行 。 
(9 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 文本 注释 的 创建 。 图 4-100 ”文本 编辑 器 对 话 杠 
(2) 创建 市 引出 线 的 文本 注释 。 
下 面 以 左 壳 体 仰视 图 为 例 介绍 创建 带 引 出 线 的 文本 注释 的 
一 般 操 作 步 又 . 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.7\4.7.1\2\ zuoketi. CATDrawing 。 
左 壳 体 仰 视图 如 图 4- 101a 所 示 ， 注 释 结果 如 图 4-101b 所 示 。 























图 4-101 创建 带 引 出 线 的 文本 


(Q 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “标注 ”一 “文本 ”一 “ 带 引 出 线 的 文本 ”命令 ， 
或 在 “标注 ”一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “市 引出 线 的 文本 ”命令 按钮 。 


np 


@ 根据 提示 栏 “选择 元 素 或 指示 引出 线 定 位 点 ”的 提示 ， 选 择 图 4-101a 所 示 的 要 注释 
的 元 素 。 

@ 在 绘图 区 中 适当 位 置 单 击 放置 文本 ， 弹 出 “文本 编辑 器 ” 对 话 框 。 

(9 在 “文本 编辑 器 ” 对 话 框 中 输入 图 4- 102 所 示 的 文字 。 

@) 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 带 引出 线 的 文本 注释 的 创建 。 

(3) 编辑 文字 。 

技术 要 求 中 的 文字 可 以 通 
具 条 的 命令 说 明 如 下 : 





过 “文本 属性 ”工具 条 编辑 ， 如 图 4-103 所 示 。 文 本 属性 工 
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A 





图 4-102 ”文本 编辑 融 对 话 框 





图 4-103 文本 属性 工具 条 





A 下 拉 列 表 : 字体 名 称 按钮 ， 该 下 拉 列 表 用 于 设置 文本 中 的 字体 。 

在 CATIA 工程 制图 工作 人 台 修改 字体 名 称 时 ， 由 于 CATIA 文本 库 中 所 包含 的 字体 十 分 有 

限 ， 特 别 是 中 文学 体 尤为 荐 乏 ， 往 往 找 不 到 合适 的 字体 。 然 而 在 Windows 系统 字体 库 中 包含 

了 大 量 的 字体 类 型 ， 用 户 可 以 通过 对 CATIA 字体 选项 进行 设置 来 使 用 Windows 日 带 的 字体 。 
下 面 介绍 如 何 设 置 字体 选项 使 之 能 够 应 用 Windows 自 带 字体 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Ex- 

ercise \ 4\ 4.7\ 4.7.1\3\ bianjiwenzi. CATDrawing”， 出 现 编 辑 文 字 工 程 图 文件 。 
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由 在 菜单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “选项 ”命令 ， 弹 出 “选项 ”对 话 框 。 

@ 在 “选项 ”对 话 框 中 ,依次 展开 并 选择 “常规 ”一 “显示 ”一 “ 线 宽 和 字体 ” 选 
项 卡 ， 如 图 4-104 所 示 。 

@ 在 “ 线 宽 和 字体 ”对 话 框 “字体 选项 ”区 域 中 ， 选 中 “在 CATIA 中 使 用 系统 True- 
Type 字体 ,” 复 选 框 ， 如 图 4-104 所 示 。 

此 时 弹出 “和 警告” 对话 框 提示“ 请 重新 启动 CATIA 使 修改 后 效 ”， 对 话 框 如 图 4- 105 
所 示 。 














k. ËR | #04F | 902 | ee | 可 视 化 | 层 过 请 器 | 线 完 和 主体 | m 
DN 21 BE I 
— 索引 大 小 以 | 大 小 以 .| 到 
SLR 一 l I D.13 
2 2 0.35 
Eh 3k 3 3 1 T 
4 < 1.00 
BE 基 东 和 测 显 5 5 1 4 
5 6 2 00 
”# yr 3 Flsehlrls- 7 2 = 
B 


| SSES 要 点 me mu mh SR — 
[ie 站. 
加 要 时 设计 S BIS 
E ee 是 全 在 TrueType 字体 
日 确证 | Qn | 
图 4-104 设置 字体 选项 图 4-105 警告 对 话 框 





(Q 依次 单 击 “ 警 告 ”和 “选项 ”对 话 框 中 的 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 字体 选项 的 设置 。 

此 时 ， 再 次 重新 局 动 CATIA， 就 可 以 使 用 Windows 系统 中 自 带 的 字体 了 。 

B 下 拉 列 表 : 字体 大 小 按钮 ， 该 下 拉 列 表 用 于 设置 注释 文本 中 字体 的 字号 。 

B .字体 加 粗 按钮 ， 选 取 图 4-106a 所 示 的 文本 ， 出 现 控制 手柄 后 ， 单 击 加 粗 按 钮 ， 文 
会 以 粗 体 显示 ， 如 图 4-106b 所 示 。 





技术 要 求 : 技术 要 求 : 
BR C220~250) S: 丧 质 (220250) HES; 
Z hIR EA 2 加 工 孝 量 外 。 


a) b) 
图 4-106 粗 体 文字 的 创建 


r :和 斜体 按钮 ， 选 取 岁 4- 107a 所 示 的 文本 ， 出 现 控 制 手 柄 后 ， 单 击 和 斜体 按钮 ， 使 字体 
以 斜体 显示 ， 如 图 4-107b 所 示 。 

$ .加 下 划 线 /加 上 划 线 按钮 ， 选 取 图 4-107a 所 示 的 文本 ， 出 现 控 制 手柄 后 ， 单 击 加 
下 划 线 /加 上 划 线 按钮 ， 可 给 文字 添加 下 划 线 或 上 划 线 ， 结 果 如 图 4-108a、b 所 示 。 




















站 Bg: A 由 
ua “2 六 AD HES; Lk Z) HD: L UA) HE LB (220250) PES: 
_ 加 二 数量 个 。 Z21183. "IRS s. 2 h TRE. 
a) b) a) b) 
图 4-107 HK C YABJ0I#E 图 4-108 划 线 的 添加 
罚 :删除 线 按钮 ， 选 取 图 4- 109a 所 示 的 文 和 有 Dog 生生 ore 
、 、 、 两 质 (ZN20) 上 钙 拓 OZOH 
本 ， 出 现 控 制 手柄 后 ， 单 击 删除 线 按 钮 ， 为 所 选 ” 和 2 了 阁 旱 个， Zh kE 
文字 添加 删除 线 ， 结 果 如 图 4-109b 所 示 。 a) b) 


: 上 标 /下 标 按钮 ， 选 取 图 4- 110a 所 示 的 
文本 ， 出 现 控制 手柄 后 ， 单 击 该 按钮 ， 设 置 上 标 或 下 标 ， 添 加 结 采 如 图 4-110b 、e 所 未 。 
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AA . IWR (0-2 H; ; | 

e] 252 MD p s 9 Wa 220-20) HS; 

je 加 工 数 量 个 。 = P TRBA, : 
a) b) c) 


图 4-110 添加 上 标 / 下 标 
a) 修改 前 b) 添加 上 标 c) 添加 下 标 


=. : 对 齐 按钮 ， 该 按钮 的 下 拉 菜 单列 sassa: 技术 要 求 : 技术 更 求 : 
二 ss zam x", a 《220~250) HES; Fk CAD IIS; kR CZ 25) HS; 
表 中 包括 可 左 对 章 按钮 = 9 FB 中 对 A iY Bx, i ” JT ACEVN " | 3 ZT 数量 | 个。 
齐 ” 按 钮 硅 和 “ 右 对 齐 ” 按 钮 娃 ， 选 取 左 对 齐 居中 对 齐 右 对 齐 
| y ' Up 28 | 分 另 | š su => 


击 这 三 种 按钮 ， 结 果 如 图 4-111 所 示 。 
A. 定位 点 按钮 。 单 击 该 按钮 可 改变 文本 相对 于 文本 放置 点 位 置 。 
U: 框架 按钮 。 单 击 该 按钮 可 为 文本 添加 不 同形 状 的 边框 。 
= : 插入 符号 按钮 。 在 编辑 文本 时 ， 可 通过 单 击 该 按钮 添加 所 需 的 符号 。 
注 :“ 加 粗 ” 及 “和 斜体 ”命令 只 能 在 CATIA 系统 默认 的 字体 “SICH” 下 设置 。 


4.7.2 文本 编辑 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.7\4.7.2\ wenbenbianji. CATDrawing”。 
J 右键 单 击 图 4-112 左 图 所 示 的 文本 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “文本 .1 对 象 ”一 
“定义 ”命令 或 双击 需要 编辑 的 文本 ， 系 统 弹出 “文本 编辑 硕 ” 对 话 框 ， 如 图 4-113 所 示 。 
| ZJ OA, 技术 要 求 : 


.装配 完成 后 ， 手 动 转动 应 比较 轻松 ， 
T enptii 














漆 处 理 : 墨绿 色 
修改 前 修改 后 = 
图 4-112 ”文字 内 容 修 改 图 4-113 ”文本 编辑 需 对 话 框 


@ 将 对 话 框 中 的 “黑色 ” 改 为 “墨绿 色 ”。 

@ 选中 对 话 框 中 的 文字 “技术 要 求 :”， 在 图 4-103 所 示 的 文本 属性 工具 条 中 ， 将 字体 
设置 为 “FangSong。CB2312 (TrueType)”， 字 号 设置 为 “12”; 然后 选中 “技术 要 求 :” 后 
面 的 所 有 文字 ， 将 字体 设置 为 “FaneSons_ GB2312 (TrueType )”， 字 号 设置 为 “14”。 

(Q 单 击 “ 文 本 编辑 带 ” 对 话 框 的 “确定 ”命令 按钮 ， 文 本 修改 结果 如 图 4-112 右 图 所 示 。 


4.7.3 文本 的 位 置 链接 和 方 品 链接 


(1) 创建 文本 的 位 置 链 接 可 以 将 工程 图 中 的 文本 相互 链接 起 来 统一 移动 。 

下 面 以 上 羡 正 视图 为 例 介 绍 创建 文本 位 置 链接 的 一 般 操 作 步 怠 ， 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise \ 4\ 4.7\ 4.7.3\ 1\ shanggai. CATDrawing”， 出 现 上 六 工程 图 文件 ， 其 正视 图 如 
图 4-114a 所 示 。 

Q) 在 上 半 正 视图 上 分 别 创建 两 个 文本 注释 ， 如 图 4-114b 所 示 。 

(2 右键 单 击 图 4-114b 所 示 的 “文本 1”， 在 系统 弹出 的 快捷 末 单 中 选择 “位 置 链 接 ” 一 > 
“创建 ”命令 。 
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° O ° 技术 要 求 : 
1. 导 种 管内 壁 保持 光滑 ; 
e° -| 2. 导 种 管 与 座 乖 直 度 控 
中 $ 制 在 0.5mm 以 内 。 


未 注 回 朋 : R=3mm 





图 4-114 创建 文本 

(3) 根据 提示 栏 “选择 对 象 ， 在 其 上 创建 位 置 链 接 ” 的 提示 ， 单 击 图 4-114b 所 示 的 “ 文 
本 2”， 将 其 作为 文本 位 置 链 接 的 参照 ， 完 成 文本 的 位 置 链接 ， 文 本 位 置 链接 创建 完成 后 ， 
移动 文本 2， 文 本 1 也 会 随 之 移动 。 

“位 置 链 接 ” 命 令 对 形 位 公差 、 市 引出 线 的 文本 、 焊 接 符 号 、 公 差 基 准 符 号 等 同样 可 
用 ， 而 位 置 链 接 的 参考 可 以 是 任何 元 素 ， 操 作 方 法 同上 。 

(2) CATIA 软件 默认 的 文本 方向 为 水 平方 向 ， 如 果 想 更 改 文本 的 放置 方向 ， 可 以 创建 
运用 方向 链接 功能 来 实现 。 

下 面 以 上 疼 正 视图 为 例 介 绍 创建 文本 方向 链接 的 一 般 操 作 步 又 ， 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise \ 4\ 4.7\ 4.7.3\ 2\ shanggai. CATDrawing”， 出 现 上 六 工程 图 文件 ， 其 正视 图 如 
图 4-115a 所 示 。 
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图 4-115 创建 文本 位 置 链接 








J 右键 单 击 图 4-115a 中 的 文本 ， 在 系统 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “方向 链接 ”一 “ 创 
建 ”命令 。 

Q 根据 提示 栏 “ 选 择 对 象 ， 在 其 上 创建 方向 链接 ”的 提示 ， 选 择 图 4-115a 所 示 的 边线 
作为 文本 方向 链接 的 参考 ， 完 成 文本 方向 链接 创建 ， 结 果 如 图 4-115b 所 示 。 


4.8 表格 


一 套 完 整 的 工程 图 除了 需要 具备 视 网 、 太 才 标 注 及 技术 要 求 外 ， 通 笛 还 需要 创建 一 些 表 
格 用 来 制作 标题 祷 、 明 细 表 、 分 类 统计 表 等 。 这 些 表 格 起 痢 归 纳 和 展示 信息 的 作用 。 本 市 主 
要 介绍 如 何 创建 和 编辑 表格 。 


4. 8.1 创建 表格 


在 CATIA 工程 制图 中 ， 共 有 两 种 创建 表格 的 方法 ,一 种 是 通过 表格 命令 直接 创建 ， 田 
外 一 种 是 导入 CSV 表 创 建 表格 。 

(1) 直接 创建 法 。 

JW 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “ 表 ” 一 “ 表 ” 命 令 ， 或 在 “标注 ”一 
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“ 表 ” 工 具 条 中 单 击 “ 表 ”命令 按钮 轩 ， 弹 出 “ 表 编 辑 锅 ”对 话 框 ， 如 图 4- 116 所 示 。 
@ 在 对 话 框 中 输入 所 要 创建 表 的 “ 列 数 ”和 “ 行 数 ”， 为 创建 一 个 四 列 三 行 的 表格 ， 
按 图 4-116 所 示 输 入 。 
@ 单 击 “ 确 定 ” 命 令 
的 表格 如 图 4-117 所 示 。 








按钮 ， 移 动 鼠 标 在 绘 几 区 中 选择 合适 位 置 单 击 放置 表格 。 创 建 后 


Ee 


图 4-117 创建 表格 











图 4-116 表 编 辑 右 对 话 框 


(2) 从 CSV 导入 创建 。 
Q) 新 建 一 个 Excel 文档 ， 在 文档 工作 区 框 选 一 个 图 4-117 所 示 的 3 x4 的 区 域 ， 并 为 该 








区 域 添加 边框 。 
D 在 Excel 工作 德 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “文件 ”一 “另存 为 ”命令 ， 弹 出 “另存 为 " 


对 话 框 ， 如 图 4-118 所 示 。 
B) 在 “文件 名 (CN) ”文本 框 中 ， 将 系统 默认 文件 名 “新 建 Microsoft Office Excel 工作 
表 . xlsx” 改 为 “Create Table. csv”， 如 图 4-119 所 示 ; 在 “保存 类 型 (T) ”文本 框 中 选择 


“CSV (逗号 分 隔 ) ( *. csv)” 选 项 。 
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图 4-119 ”修改 文件 名 和 保存 类 型 





图 4-118 另存 为 对 话 框 


Q) 单 击 “保存 (S) ”命令 按钮 ， 完 成 在 Excel 工作 短 中 创建 CSV 表 。 
加 回 到 CATIA 工程 图 窗口 ， 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “ 


“从 CSV 创建 表 ” 命 令 ， 或 在 “标注 ”一 “ 表 ” 工 具 条 中 单 击 “从 CSV 创建 表 ” 命 令 按 钮 


x” 








HB. IH “pe CE” XjJi68E, HHE 4- 120 所 示 。 
(6) 选择 之 前 所 创建 的 CSV 文件 “Create Table. csv” ， 然 后 单 击 “ 打 开 (O) ”命令 按钮 ， 
移动 鼠标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 单 击 以 放置 表格 ， 绘 图 区 出 现 图 4-121 所 示 的 表格 。 
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图 4-120 选择 文件 对 话 框 图 4-121 JA CSV 搬入 表格 
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4.8.2 编辑 表格 


在 “4. 8.1 创建 表格 ”一 节 中 创建 的 3 行 4 列 表格 的 基础 上 上， 介绍 如 何 对 表格 进行 
编辑 。 

(1) 选取 单元 格 。 

(选取 整个 表格 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 表 格 周围 出 现 表 格 标 线 ， 如 图 4- 122a 
所 示 。 当 表格 处 于 激活 状态 时 ， 不 能 够 对 其 进行 移动 操作 。 将 鼠标 移动 到 如 图 4-122a 所 示 
表格 左上 角 的 位 置 ， 当 鼠标 指针 变 成 图 4-122a 所 示 的 样式 时 单 击 ， 此 时 整个 表格 以 黑色 状 
态 显 示 ， 如 图 4-122b 所 示 ， 表 示 整 个 表格 已 被 选取 。 


























图 4-122 选取 整个 表格 





(2) 选取 单个 单元 格 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 表 格 周围 出 现 表格 标 线 ， 如 图 4- 123 
a 所 示 。 将 鼠标 移动 到 图 4-123a 所 示 的 位 置 ， 当 鼠标 指针 变 为 如 图 所 示 的 十 字形 状 时 单 击 ， 
此 时 单元 格 以 黑色 状态 显示 ， 如 图 4-123b 所 示 ， 表 示 单 元 格 已 被 选取 。 





























图 4-123 ”选取 单个 单元 格 
(3) 选取 整 行 。 
方法 一 : 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 图 4-124a 所 示 位 置 ， 当 鼠标 指针 
变 为 如 图 4-124a 所 示 的 实心 同 右 入 头 形 状 时 单 击 ， 此 时 整 行 以 黑色 状态 显示 ， 如 图 4-124b 
所 示 ， 表 示 整 行 已 被 选取 。 























图 4-124 选取 整 行 (方法 一 ) 





方法 二 : 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 图 4-125a 所 示 的 位 置 ， 当 鼠标 指 
针 变 为 图 4-125a 所 示 的 十 字形 状 时 ， 按 住 女 标 左 键 不 放 ， 拖 动 鼠 标 至 行 尾 ， 此 时 整 行 以 黑 
色 状 态 显 示 ， 如 图 4-125b 所 示 ， 表 示 整 行 已 被 选取 。 
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图 4-125 选取 整 行 (方法 二 ) 
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(4 选取 整 列 。 

方法 一 : 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 如 图 4-126a 所 示 的 位 置 ， 当 鼠标 
和 针 变 为 图 4- 126a 所 示 的 空心 箭头 时 单 击 ， 此 时 整 列 以 黑色 状态 显示 ， 如 图 4-126b 所 示 ， 
表示 整 列 已 被 选取 。 





























图 4-126 选取 整 列 (方法 一 ) 





方法 二 : 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 图 4-127a 所 示 的 位 置 ， 当 鼠标 指 
针 变 为 图 4-127a 所 示 的 十 字形 状 时 ， 按 住 鼠 标 左 键 不 放 ， 拖 动 鼠 标 至 列 尾 ， 此 时 整 列 以 黑 
色 状 态 显示 ， 如 图 4-127b 所 示 ， 表 示 整 列 已 被 选取 。 


I 
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a) 
图 4-127 选取 整 列 (方法 二 ) 






































(2) 删除 单元 格 。 
Q 删除 整 行 。 首 先 选 取 整 行 ， 然 后 把 光标 移动 到 图 4-128a 所 示 位 置 右键 单 击 ， 在 弹出 
的 快捷 沫 单 中 选择 “删除 ”命令 ， 删 除 所 选 的 行 ， 结 末 如 图 4-128b 所 示 。 


在 此 处 单 击 鼠 标 右 键 




















a) b) 
图 4-128 删除 整 行 





@ 删除 整 列 。 首 先 选取 整 列 ， 然 后 把 光标 移动 到 图 4- 129a 所 示 位 置 右键 单 击 ， 在 弹出 
的 快捷 订单 中 选择 “删除 ”命令 ， 删 除 所 选 的 列 ， 结 采 如 图 4-129b 所 示 。 





在 此 处 单 击 鼠标 右键 





a) b) 
图 4-129 删除 整 列 
(3) 人 合并、 取消 合并 单元 格 。 
( 合并 单元 格 。 双 击 表 格 中 任意 位 置 ， 将 表格 激活 。 将 光标 移动 至 所 要 合并 单元 格 的 
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起 始 位 置 ， 当 其 变 为 十 字形 状 时 ， 按 住 鼠 标 左 键 不 放 ， 拖 动 鼠 标 至 所 要 合并 单元 格 的 终止 位 
置 ， 如 图 4-130a 所 示 。 右 键 单 击 图 4-130a 所 示 的 所 选取 单元 格 中 任意 位 置 ， 在 弹出 的 快捷 
菜单 中 选择 “合并 ”命令 ， 完 成 单元 格 的 合并 ， 结 果 如 图 4-130b 所 示 。 








在 此 处 单 而 鼠标 右键 











a) b) 
图 4-130 合并 单元 格 





Q@ 取消 合并 单元 格 。 双 击 表 格 任意 位 置 将 其 激活 ， 右 键 单 击 要 取消 合并 的 单元 格 ， 在 
弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “取消 合并 ”命令 ， 如 图 4-131a 所 示 ， 完 成 单元 格 的 取消 合并 ， 结 
果 如 图 4-131b 所 示 。 











在 此 处 单 韦 鼠 标 右键 





a) b) 
图 4-131 取消 合并 单元 格 


(4) 移动 、 旋 转 表 格 。 

Q) 移动 表格 。 单 击 表格 任意 位 置 使 表格 高 亮 显示 ， 然 后 按 住 鼠 标 左 键 不 放 ， 将 表格 拖 
动 到 合适 位 置 后 松 开 鼠标 ， 改 变 表 格 位 置 。 此 操作 可 实现 表格 在 网 样 中 的 移动 ， 移 动 前 后 对 
比如 图 4-132 所 示 。 




















图 4-132 移动 表格 


需要 注意 的 是 ， 由 于 CATIA 中 表格 的 定位 点 都 只 保留 于 图 样 网 格 市 点 之 上 ， 导 任 表 格 只 会 
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沿 正 交 方 向 移动 ， 而 在 移动 表格 时 ， 若 按 住 Shift 键 可 实现 表格 摆脱 网 格 节点 的 限制 而 平滑 移动 。 

@ 旋转 表格 。 单 击 表格 任意 位 置 使 表格 高 亮 显 示 ， 移 动 鼠 标 到 表格 中 任意 位 置 ， 单 击 
鼠标 右键 ， 在 快捷 人 荣 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 选 择 “ 文 本 ” ai 
中 “方向 ”下 拉 列 表 中 的 “固定 角度 ”选项 ， 然 后 在 “角度 ”文本 框 中 输入 角度 值 “10?， 


系统 答 认 单位 为 “ 度 ”， 如 图 4-133 所 示 。 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 使 表格 旋转 10 Jë 
x 4-134 所 示 。 
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旋转 后 
图 4-134 旋转 表格 

(5) 调整 行 高 、 列 宽 。 

中 调整 行 高 。 

a. 双击 图 4-135 左 网 所 示 表 格 中 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 表格 最 后 一 行 最 左 
端 位 置 ， 当 鼠标 指针 变 为 实心 回 右 鼻头 形状 时 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 弹出 的 快捷 染 单 中 ， 依 次 
选择 “大 小 ”一 “设置 大 小 ”命令 ， ia: “大 小 ”对 话 框 ， 如 图 4-136 所 示 。 
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b. 在 “大 小 ”对 话 框 中 ,将 “ 行 蜗 ”从 设置 为 “8mm”， 如 
图 4-136 所 示 。 

c. 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 行 高 的 调整 ， 结 果 如 图 kasi 2m2i Ei 
4-135 右 图 所 示 。 图 4-136 ”调整 行 高 

@) 调整 列 宽 大 小 对 话 框 

a. 双击 图 4-137 左 图 所 示 表 格 中 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 
移动 到 表格 第 一 列 最 上 端 位置 ， 当 鼠标 指针 变 为 图 示 的 租 头 形状 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 
亲 单 中 依次 选择 “大 小 ”一 “设置 大 小 ”命令 ， 弹 出 “大 小 ”对 话 框 ， 如 图 4-138 所 示 。 























在 此 处 单 填 姐 标 石 刍 


图 4-137 调整 列 宽 


b. 在 “大 小 ”对 话 杠 中， 将 “ 列 宽 ” 值 设置 为 “8mm”， 如 图 


> 
e. 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 列 宽 的 调整 ,结果 如 图 4- 137 əsm| -> 


右 图 所 示 。 图 4-138 调整 列 宽 
(6) 插入 行 、 列 。 大 小 对 话 框 
Q) 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 图 4-139a 所 示 位 置 ， 当 鼠标 指针 变 为 图 
4-139a 所 示 的 实心 箭头 形状 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 染 单 中 选择 “ 搬 人 行 ”命令 ， 
系统 将 会 在 指定 行 的 上 方 插 和 一行， 结果 如 图 4-139b 所 示 。 

















在 此 处 单 出 限 标 右 链 





a) b) 
图 4-139 插入 行 





@ 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 鼠 标 移动 到 图 4- 140a 所 示 位 置 ， 当 鼠标 指针 变 为 图 4- 
140a 所 示 的 空心 箭头 形状 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 某 单 中 选择 “ 捅 入 列 ” 命 令 ， 
系统 将 会 在 所 选 列 的 左 侧 插 入 一 列 ， 结 来 如 图 4- 140b 所 示 。 
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在 此 处 单 击 限 标 右 键 









图 4-140 插入 列 
方法 二 : 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 图 4-141 左 图 所 示 位 置 ， 当 鼠标 指 
针 变 为 图 示 的 样式 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 图 示 弹 出 的 快捷 菜单 中 选择 “扩展 表 ” 命令 。 





反 转 别 
反 转 行 
反 转 列 / 行 


目 动 尖 合 











图 4-141 扩展 表格 


系统 会 弹出 “扩展 表 编 辑 器 ”对 话 框 ， 如 图 4-142 所 示 ， 在 “ 列 数 ”文本 框 中 输入 数 
值 “1”， 在 “ 行 数 ”文本 框 中 输入 数值 “2”， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 表格 行 或 列 的 
插入 ， 结 果 如 图 4-141 右 图 所 示 。 这 种 插入 行 或 列 的 方法 较为 简单 ， 但 不 能 实现 在 指定 位 置 
插入 ， 系 统 默认 在 最 后 一 行 的 下 方 和 最 后 一 列 的 右 侧 插入 行 或 列 。 谈 者 可 以 根据 需要 选择 插 
人 入行 或 列 的 方法 。 

(7) 反 转 行 、 列 可 实现 表 中 行 、 列 项 目 顺序 的 颠倒 。 

(D 反 转 行 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 网 
4-143a 所 示人 位 置 ， 妆 鼠标 指针 变 为 图 示 的 样式 时 ， 单 击 鼠 标 右 
键 ， 在 弹出 的 快捷 采 单 中 选择 “ 反 转 行 ”命令 ， 系 统 将 会 使 表 
中 行 的 项 目 按 相反 的 顺序 排列 ， 结 果 如 图 4-143b 所 示 。 图 4-142 扩展 表 编 辑 器 对 话 框 


扩 屋 表 编 辑 听 











图 4-143 反 转 行 





@ 反 转 列 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 图 4- 144a 所 示 位 置 ， 当 鼠标 指 
针 变 为 图 示 的 样式 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 染 单 中 选择 “ 反 转 列 ” 人 命令， 系统 将 
会 使 表 中 列 的 项 目 按 相反 的 顺序 进行 排列 ， 结 末 如 网 4- 144b 所 示 。 
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@ 反 转 列 / 行 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 图 4- 145a 所 示人 位置 ， 当 鼠 
标 指 针 变 为 图 示 的 样式 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “ 反 转 列 / 行 ”命令 ， 
系统 将 会 使 表 中 列 转 化 为 行 ， 行 转化 为 列 ， 绪 有 末 如 网 4- 145b 所 示 。 
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扩展 雪 
a) b) 
图 4-144 反 转 列 
在 此 处 单 测 鼠标 右键 
` 

Ll: 反 转 列 
H 和 
自动 适合 
扩展 雪 

















a) b) 
图 4-145 反 转 列 / 行 


(8) 填写 表格 内 容 。 表 格 中 可 填 入 工程 图 信息 ,这些 信息 可 以 是 文字 形式 ,也 可 以 是 
数字 或 字母 形式 。 

J 填写 表格 内 容 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 需要 添加 内 容 的 单元 格 
上 ， 当 鼠标 指针 变 为 十 字形 状 时 ， 双 击 该 单元 格 ， 弹 出 “文本 编辑 带 ” 对 话 杠 ， 如 图 4- 146 
所 示 ， 在 “文本 编辑 融 ”的 文本 框 中 输入 要 填写 的 内 容 ， 如“ 制图”， 单 击 “ 确 定 ”命令 
按钮 ， 完 成 表格 内 容 的 填写 ， 结 灯 如 图 4-147 所 示 。 























辐 回国 
IN ÉE 
= 
图 4-146 “文本 编辑 需 赂 图 4-147 填写 表格 内 容 
@) 编辑 表格 内 容 。 








a. 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 图 4-148 左 图 所 示 已 输入 文本 的 单元 格 
E, 单 击 女 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 
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4-149a 所 示 。 

b. 在 “字体 ”选项 卡 “ 字 体 ” 下 拉 列 表 中 选择 “FangSong_”GB2312 (TrueType)” 选 
项 ; 在 “样式 :” 和 下 拉 列 表 中 选择 “和 常规 ”选项 ; 在 “大 小 :” 下 拉 列 表 中 选 —< 
“5. 000mm” 选 项， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 ， 如 图 4- 149a 所 示 。 

c. 在 “文本 ”选项 卡 “ 定 位 ”区 域 的 “定位 点 ”下 拉 列 表 中 选择 “中 间 居 中 ” 选 
“对 齐 ” 下 拉 列 表 中 选择 “居中 ”选项 ; “定位 模式 ” Wi 
选项 ;“ 行 间距 模式 ”下 拉 列 表 中 选择 “底部 到 顶部 ”选项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 ， 
如 图 4-149b 所 示 。 

d. 单 击 “确认 ”按钮 ， 在 图 纸 空 白 区 域 单 击 ， 完 成 表格 内 容 的 定义 ， 结 果 如 图 4- 148 
右 图 所 示 。 











在 此 处 单 击 鼠 标 右键 




















= = | — 
样式 : 


=Ë: 
<= ong _GB2312 (True °Tyz 


yr z 对 并: Rs 
EF 中 间 居 中 -| [所 居中 -| F2o064$] gz: 000 mm Ë 
定位 模式 : 行 间距 看 式 : 行 间距 : L] E 


广 部 到 顶部 >] .00 图 s 


| 全 应 用 | _ 关 闭 | | 加 确定 | 总 应 用 | _ 关 闭 | 


a) b) 
图 4-149 属性 对 话 框 





e. 在 表格 中 输入 图 4-150a 所 示 文 本 ， 按 住 鼠 标 左 键 拖 动 选择 图 4- 150a 所 示 的 两 个 单元 
格 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 4-149 
所 示 ， 按 照 步骤 b 和 步骤 ce 设置， 将 两 个 单元 格 中 的 文字 修改 成 同一 种 格式 。 结 果 如 图 4- 
150b 所 示 。 

@ 更 改 表格 内 容 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 鼠标 移动 到 需要 更 改 内 容 的 单元 格 

， 当 鼠标 指针 变 为 十 字形 状 时 ， 双 击 该 单元 格 ， 如 图 4-151 左 图 所 示 ， 弹 出 “文本 编辑 
"L. j. 更 改 文本 框 中 的 内 容 ， 将 “制图 ”更 改 为 “设计 ”， 单 击 
“确定 ”命令 按钮 ， 完 成 表格 内 容 的 更 改 ， 结 果 如 图 4-151 右 图 所 示 。 
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企 此 处 单 击 鼠 标 右 键 
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a) b) 
图 4-150 ”统一 定义 表格 内 容 
在 此 处 双击 
设计 
审核 

















图 4-151 更 改 表 格 内 容 











出 删除 表格 内 容 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 光标 移动 到 需要 更 改 内 容 的 单元 格 
上 ， 当 其 变 为 十 字形 状 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 如 图 4-153a 所 示 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 
“清除 内 容 ”， 完 成 表格 内 容 的 删除 ， 结 果 如 图 4- 153b 所 示 。 



































一 | -| 审核 x 
二 
a) b) 
图 4-152 SC AK 6 X] TH E 图 4-153 “删除 表格 内 容 


4. 8.3 手动 绘制 标题 栏 
工程 制图 中 ， 为 方便 读 图 及 查询 相关 信息 ， 图 样 中 需要 配置 标题 位 ， 其 位 置 一 般 位 于 图 





纸 的 右 下 角 ， 看 图 方 同 一 般 应 与 标题 栏 的 方 回 一 至。 国家 标准 (GB/AT 10609. 1 一 2008) 对 
标题 栏 的 基本 要 求 、 内 容 、 尺 寸 与 格式 都 作 了 明确 的 规定 。 在 实际 应 用 中 ， 为 更 好 的 表达 图 
纸 中 所 展示 的 信息 ， 标 题 栏 的 格式 和 尺寸 也 会 因 图 而 异 。 

CATIA 工程 制图 模块 提供 三 种 方法 创建 标题 栏 ， 分 别 是 手动 绘制 标题 栏 、 插 入 标题 栏 、 
日 动 生成 标题 栏 。 本 节 以 网 4-154 所 示 的 稼 见 零件 网 标题 栏 为 例 说 明 手 动 绘制 标题 栏 的 一 般 
操作 步骤。 

(1) 绘制 表格 。 

(D 新 建 工 程 图 。 

a. 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “新 建 ”命令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “ 新 
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建 ”命令 按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

b. 在 “类 型 列表 ”列表 框 中 选择 = 
“Drawing”， 然 后 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， u [saa] #ë eonsn 
弹出 “新 建 工程 图 ”对 话 框 。 

e. 在 “标准 ”下 拉 列 表 中 选择 
“GB” 选 项 ,在 下 拉 列 表 中 图 4-154 过 件 图 你 题 和 征 飞 
选择 “A4 ISO” 选 项 ， 图 纸 摆 放 形式 选择 “ 横 癌 ”。 

2 a + 完成 工程 图 的 新 建 。 

@) 切换 工作 环境 。 在 菜单 中 依次 选择 “编辑 ”一 “图 纸 背 景 ”命令 ， 系 统 进入 “图 纸 
背景 ”界面 。 

(3) 新 建 表格 。 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “ 表 ” 一 
| 一 “ 表 ” 工 具 条 中 单 击 “ 表 ” 命 令 按 钮 列 数 6 图 



































ed ee es 
oh s O sn 6”， 在 “ 行 数 ”文本 框 中 输入 数值 “11 
单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 在 绘图 区 任意 位 置 单 击 创建 表格 。 图 4-155” 表 编辑 器 
(9 调整 字体 大 小 。CATIA 表格 的 行 高 值 比 单元 格 中 的 字号 大 1 对 话 框 














， 并 会 随 着 字体 大 小 的 变化 而 变化 ， 所 以 表格 的 行 高 值 不 会 小 于 字号 ， 为 了 在 编辑 表格 过 
a bE 设置 出 更 小 的 行 高 ， 这 里 将 表格 字号 设置 为 0.2. 

具体 操作 步骤 如 下 : 单 击 表格 任意 位 置 使 表格 高 亮 显示 ， 把 鼠标 移动 到 表格 中 任意 位 
置 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 人 参见 
图 4-148 所 示 ， 在 “大 小 ”下 的 文本 框 中 输入 数值 “0.2”， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 ， 
单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 字体 的 调整 

(2) 编辑 表格 。 

按照 国家 标准 规定 的 标题 栏 格式 设置 表格 ,结果 如 图 4-156 所 示 ， 具 体 步 又 如 下 : 

(调整 行 高 。 双 击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 光 标 移 动 到 图 4-157a 所 示 位 置 ， 当 其 变 为 
图 示 的 实心 回 右 入 头 时 ， 单 击 女 标 右键 ， 在 快捷 亲 单 中 选择 “大 小 ”一 “设置 大 小 ”命令 ， 
弹出 “大 小 ”对 话 框 ,参见 图 4-136 所 示 。 在 对 话 框 中 输入 行 高 值 ， 各 行 行 高 从 上 到 下 依 
次 为 7、7、4、3、7、7、3、4、5、2、7， 结果 如 图 4-157b 所 示 。 
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图 4-156 国家 标准 规定 的 标题 栏 格式 图 4-157 调整 行 高 
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@) 调整 列 宽 。 双 击 表 格 任意 位 置 将 其 激活 ， 光 标 移 动 到 图 4- 158 所 示 位 置 ， 当 其 变 为 
图 示 的 空心 箭头 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “大 小 ” “设置 大 小 ” 合 
令 ， 弹 出 “大 小 ”对 话 框 ， 参 见 图 4-138 所 示 。 在 对 话 框 中 输入 列 宽 信 ， 各 列 列 宽 从 左 到 
右 依次 为 10、2、8、4、12 、4 、12 、12 、16 、6.5、6.5、6.5、6.5、12 、12 、50， 结 果 如 图 
4-159 所 示 。 

























































































图 4-158 选择 列 图 4-159 ”调整 行 高 和 列 宽 








(3) 合并 单元 格 。 双 击 表 格 任意 位 置 将 
其 激活 ， 将 光标 移动 到 所 要 合并 单元 格 的 
起 始 位 置 ， 当 其 变 为 十 字形 状 时 ， 按 住 妃 
标 左 键 不 放 并 拖 动 至 所 要 合并 单元 格 的 终 
止 位 置 ， 拖 选 需要 合并 的 单元 格 ， 碳 键 单 
击 所 选取 单元 格 的 任意 位 置 ， 在 弹出 的 快 
捷 荣 单 中 选择 “合并 ”命令 ， 合 并 所 选 的 单元 格 ， 参 见 图 4-130 所 示 ， 合 并 的 最 终结 采 如 
图 4-160 所 示 。 

同调 整 字体 大 小 。 由 于 前 几 步 中 把 字体 大 小 设置 成 了 0.2， 如 朱 直 接 在 单元 格 中 输入 文 
字 ， 因 字体 过 小 无 法 辨别 输入 的 信息 是 否 有 误 ， 需 要 把 字体 设置 成 正常 大 小 ， 具 体操 作 步 又 
如 下 : 

a. 单 击 表格 任意 位 置 使 表格 高 渤 显 示 ， 把 鼠标 移动 到 表格 中 任意 位 置 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 
在 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 参 见 图 4-149 所 示 。 

b. 在 “字体 ”选项 卡 “ 字 体 ” 下 拉 列 表 中 选择 “FangSong_”GCB2312 (TrueType)” 选 
项 ; 在 “样式 ”下 拉 列 表 中 选择 “常规 ”选项 ; 在 “大 小 ”下 拉 列 表 中 选择 “3. 500mm” 
选项 ， 其 他 参数 采用 系统 秋 认 设置 。 

c. 在 “文本 ”选项 卡 “ 定 位 ”区 域 的 “定位 点 ”和 下拉 列 表 中 选择 “中 间 届 中 ”选项 ; 
“对 齐 ” 下 拉 列 表 中 选择 “居中 ”选项 ; “定位 模式 ”下 拉 列 表 中 选择 “顶部 线 或 底部 线 ” 
选项 ;“ 行 间距 模式 ”下 拉 列 表 中 选择 “ 撒 部 到 项 部 ”选项 ， 其 他 参数 采用 系统 先 认 设置 。 

d. 单 击 “确认 ”按钮 ， 完 成 表格 内 字体 大 小 的 调整 。 

@) 输入 内 容 。 

a. 双击 表格 任意 位 置 将 其 激活 ， 将 光标 移动 到 图 4-161 所 示 的 需要 添加 内 容 的 单元 格 
上 ， 当 其 变 为 十 字形 状 时 ， 双 击 该 单元 格 ， 弹 出 “文本 编辑 条 ”对 话 框 。 

b. 在 “文本 编辑 硕 ” 的 文本 框 中 输入 “标记 ”， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 守 成 表格 内 
容 的 填 与 。 其 他 单元 格 内 容 按照 图 4- 156 Pr SF; 

(@ 定义 单元 格 属性 。 由 于 标题 栏 内 的 字体 大 小 不 都 是 3.5， 所 以 需要 对 字号 不 为 3.5 的 
单元 格 进行 属性 设置 ， 具 体操 作 步 又 如 下 : 

















图 4-160 合并 单元 格 
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单 击 表格 任意 位 置 使 表格 高 亮 显 示 ， 移 动 光标 到 图 4- 162 所 示 的 单元 格 上 ， 单 击 鼠 标 右 
键 ， 在 弹出 的 快捷 莱 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 在 “字体 ”选项 卡 的 
“大 小 ”下 拉 列 表 中 选择 “7. 000mm” 选项， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 。 单 击 “ 确 认 ” 按 
钮 ， 完 成 表格 属性 的 设置 。 

在 此 处 单 击 鼠标 右键 





| 双击 此 单元 格 
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图 4-161 选择 单元 格 图 4-162 选择 单元 格 
按照 以 上 方法 将 其 他 单元 格 按 需 要 的 字体 大 小 分 别 进行 设置 ， 结 果 如 图 4-156 所 示 。 


4. 8.4 搬入 标题 栏 


由 于 工程 图 的 标题 栏 大 多 采用 国家 标准 ， 不 同 图 纸 间 的 标题 栏 基本 相同 ， 因 而 可 以 将 创 
建 好 的 标题 栏 直 接 插 入 到 当前 工程 图 中 ， 以 减少 不 必要 的 重复 操作 。 插 入 标题 栏 的 具体 操作 
步骤 如 下 : 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “页 面 设 置 ”命令 ， 弹 出 “页 面 设 置 ”对 话 框 ， 如 
图 4-163 所 示 。 

@ 在 “图 纸样 式 ” 下 拉 列 表 中 选择 “A4 ISO” 选项， 并 有 日 选择 “横向 ” 单 选 框 ， 人 然后 
单 击 “Insert Background View (插入 背景 视图 )” . 弹出 “将 元 对 插入 图 纸 ” 对 话 
框 ， 如 图 4-164 所 示 。 











将 元 素质 入 图 纸 
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图 4-163 页面 设置 对 话 框 图 4-164 将 元 素 插入 图 纸 对 话 框 


@ 在 “将 元 素 插入 图 纸 ” 对 话 框 中 单 击 “ 浏 览 ” 按 钮 ， 弹 出 “文件 选择 ”对 话 框 ， 如 
图 4- 165 所 示 ， 找 到 随 书 光盘 中 的 文件 “Exercise \ 4\ 4.8 N 4.8.4 N A4 hengxiang. CATDrawing”， 
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在 “文件 选择 ”对 话 框 中 单 击 “打开 (0)” 按 钮 自动 回 到 “将 元 素 插 入 图 纸 ” 对 话 框 ， 
预览 框 中 显示 将 要 插入 的 标题 柱 样 式 ， 如 图 4-164 所 示 。 

由 在 “将 元 素 插 和 图纸” 对话 框 中 单 击 “插入 ”按钮 ， 系统 返回 至 “页 面 设置 ”对 
话 框 。 

@ 在 “页 面 设 置 ”对 话 框 中 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 标题 栏 的 插入 ， 结 果 如 图 4- 
166 所 示 。 
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图 4-165 文件 选择 对 话 框 图 4-166 插入 标题 栏 


4. 8.5 自动 生成 标题 栏 


除了 手动 绘制 标题 栏 和 插入 已 创建 好 的 标题 栏 这 两 种 创建 标题 栏 方法 外 ， 还 可 以 利用 
“框架 和 标题 块 ” 命 令 调 用 标题 栏 插 件 ， 在 图 样 中 自动 生成 标题 柱 ， 具 体操 作 步 骤 如 下 : 

Q) 复制 随 书 光盘 “Exercise \ 4\4.8\4.8.5\ GB_ Titleblock. CATScript™ 文件 ， 将 文件 
复制 到 以 下 路 径 的 文件 夹 中 “X.: \ Program Files Dassault Systemes V B20 \ intel_ a \ VB- 
Script\ FrameTitleBlock”，X 代表 CATIA 程序 所 安装 的 分 区 。 

@) 回 到 CATIA 工程 图 窗口 ， 在 菜  Pnpuapanapayn 





单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “图 纸 背 | pumas: 预览 
、 GB TitleblLock ka 
景 ” 命 令 ， 系统 进入 “图 纸 背 景 ” | #*: -| 


creation í í í í í í í í í í í í í 
E 


(3) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 
“工程 图 ”一 “框架 和 标题 块 ” 命 令 ， 
或 在 “工程 图 ”工具 条 中 单 击 “ 框 架 
和 标题 块 ”命令 按钮 La. sih “EH 
框架 和 标题 块 ” 对 话 框 ， 如 图 4-167 
所 示 。 图 4-167 管理 框架 和 标题 块 对 话 框 

(Q 在 “标题 块 的 样式 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB_ Titleblock” 选 项 ， 在 “指令 ”列表 框 
中 选择 “Creation” 选项 ， 此 时 预览 框 中 显示 所 选 标题 栏 的 预 顺 。 

(5 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 生 成 标题 栏 ， 结 果 参 见 图 4-166 所 示 。 
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S 3 零 件 


5.1 概述 


本 章 介绍 创建 零件 图 的 方法 ， 同 时 对 前 面 内 容 进 行 总 结 。 零 件 的 种 类 很 多 ， 不 能 一 一 加 
以 分 析 ， 这 里 仪 就 有 代表 性 的 轴 类 和 箱 体 类 零件 为 例 ， 从 表达 方案 、 标 注 太 寸 和 技术 要 求 等 
方面 进行 重点 介绍 。 本 章 选 取 两 个 零件 ， 排 种 轴 和 左 元 体 ， 如 图 5-1 所 示 。 其 中 ， 排 种 轴 用 
于 简单 零件 工程 图 的 绘制 ， 左 元 体 用 于 复 共 零件 工程 网 的 绘制 。 





排 种 轴 
图 $-1 零件 工程 图 绘制 示例 模型 





5.2 零件 表达 方案 


不 同 的 零件 有 不 同 的 结构 形状 ， 用 怎样 的 一 组 图 形 表 达 该 零件 ， 首 先 要 考虑 的 是 便于 读 
图 ， 其 次 要 根据 它 的 结构 特点 ， 选 用 适当 的 表达 方法 ， 在 完整 、 清 晰 地 表达 各 部 分 结构 形状 
的 前 担 下 ， 力 求 画 岁 简便 。 所 以 画 堆 件 图 之 前 必须 选择 一 个 较 好 的 表达 方法 ， 它 包括 : 主 视 
图 的 选择 、 视 图 数量 的 选择 等 。 


5.2.1 主 视 图 的 选择 


一 般 情 况 下 ， 主 视图 是 一 组 图 形 的 核心 ,画图 和 读 图 通常 从 主 视图 开始 。 所 以 ， 主 视图 
选择 得 合理 与 否 ， 下 接 关 系 到 读 图 和 男 图 的 方便 性 。 选 择 主 视 图 时 ， 应 该 考虑 下 述 几 个 方面 
的 问题 。 

1) 主 视 网 的 投射 方 回 应 最 大 程度 反映 出 零件 的 形状 特征 ， 能 较 清 权 地 表达 出 该 零件 的 
结构 形状 ， 以 及 各 结构 形状 之 间 的 相互 位 置 天 系 。 图 5-1 所 示 的 排 种 轴 和 左 腕 体 轴 测 视图 ， 
Aru y 轴 方 回 投 射 能 较 多 地 反映 零件 的 结构 形状 ， 而 访 x、z 轴 方 回 投 映 出 的 零件 结构 形状 




















AS 5 — f 图 . 135 . 


较 少 ， 因 此 应 将 y 轴 方 向 选 为 两 零件 主 视图 投射 方 问 。 

主 视 图 的 投射 方 辐 确 定 后 ， 该 视图 如 何 放 置 到 图 样 上 还 需要 由 零件 的 位 置 来 确定 。 

2) 去 件 在 主 视图 上 表现 的 位 置 一 般 有 两 种 : 

Q) 零件 的 工作 位 置 ， 即 目 然 位 置 。 零 件 在 机 需 上 有 一 定 的 工作 位 置 ， 在 选择 主 视 图 时 ， 
应 尽量 与 零件 的 工作 位 置 一 致 。 

@) 零件 的 加 工 位 置 。 云 件 在 制造 过 程 中 ， 特 别 是 在 机 械 加 工时 ， 要 把 它 固 定 和 夹 紧 在 
一 定位 置 上 进行 加 工 。 在 选择 主 视图 时 ， 应 尽量 与 零件 的 加 工 位 置 一 致 ， 这 样 在 加 工时 方便 
读 图 ， 可 减少 差错 。 对 在 车 床上 加 工 的 轴 、 套 、 轮 和 盘 等 零件 ， 一 般 要 按 加 工 位 置 画 主 
视图 。 

应 该 指出 : 有 一 些 运动 零件 ， 它 们 的 工作 位 置 并 不 国定 ， 有 的 零件 处 于 倾斜 位 置 ， 知 按 
倾斜 位 置 画 图 ， 则 给 画图 和 识 图 增加 了 不 必要 的 麻烦 ; 还 有 一 些 雯 件 ， 如 又 架 和 箱 体 类 零件 
等 ， 它 们 需要 经 过 几 道 工序 才能 加 工 出 来 ， 而 各 工序 的 加 工 位 置 又 各 不 相同 ， 无 法 使 一 张 图 
符合 各 个 不 同 的 加 工 位置 。 因 此 ， 在 选择 主 视图 时 ， 当 确定 了 主 视 图 的 投射 方 回 后 ， 应 根据 
零件 的 特点 尽量 符合 零件 的 工作 位 置 或 加 工 位置 。 此 外 ， 还 要 考虑 其 他 视图 的 合理 布置 ， 充 
分 利用 图 纸 。 

5.2.2 视图 数量 的 选择 

在 主 视图 选 定 后 ， 还 需要 进一步 确定 视图 的 数量 。 在 实际 操作 时 ， 它 往往 和 表达 方法 的 
选择 同时 考虑 。 为 了 便于 说 明 问题 ， 举 几 个 示例 供 分 析 参 考 。 

1) 一 个 视图 。 图 5-2 所 示 的 轴 是 由 直径 大 小 不 同 的 同 轴 回 转 体 组 合 而 成 ， 它 们 的 形状 
和 位 置 关系 简单 ， 一 个 视图 注 上 尺寸 就 可 表达 得 完整 、 清 晰 。 


= — r 


轴 侧 视图 正视 图 
图 5-2 一 个 视图 
2) 两 个 视图 。 图 5-3a 所 示 的 检 人 视窗， 根据 其 形状 特征 ， 需 要 两 个 视图 才能 表达 清楚 ， 
如 图 5-3b 所 示 。 






























































a) b) 
图 5-3 两 个 视图 
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3) 三 个 视图 。 图 5-4a 所 示 的 清 种 舌 ， 根 据 其 形状 特征 ， 需 要 三 个 视图 才能 表达 清楚 ， 
如 图 5-4b 所 示 。 





a) b) 


图 $-4 三 个 视图 











需要 指出 ， 上 述 的 一 个 视图 、 两 个 视图 和 三 个 视图 的 表达 都 具有 方向 性 ， 方 向 不 同 就 可 
能 表达 不 清楚 ， 视 图 数量 就 可 能 不 够 。 

通过 上 述 归 纳 可 以 看 出 对 于 简单 的 零件 ， 如 图 5-2， 图 5-3， 图 5-4 所 示 的 阶梯 轴 、 
检视 窗 、 清 种 舌 来 说 ， 一 般 只 需 用 一 个 视图 或 两 个 视图 ， 最 多 三 个 基本 视图 就 可 以 表达 清 
楚 。 然 而 对 于 相对 复杂 的 零件 来 说 ， 除 基本 视图 以 外 ， 还 需 用 其 他 视图 ， 如 剖 视 图 、 局 部 视 
图 等 ， 才 能 将 零件 各 部 分 结构 特征 表达 完整 、 准 确 。 

需 注 意 的 是 ， 在 完整 、 清 晰 地 表达 零件 结构 形状 的 前 提 下 ， 应 尽量 减少 视图 的 数量 ， 力 
求 作 图 方便 ， 使 工程 图 纸 清晰 、 明 了 。 


5.3 人 简单 零件 工程 图 的 绘制 


下 面 以 排 种 轴 为 例 介绍 绘制 一 张 完整 的 零件 工程 图 的 一 般 操 作 步 又 。 图 5-5 所 示 为 已 创 
建 完成 的 排 种 轴 工 程 图 。 


5.3.1 新 建 工 程 图 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 5\ 5.3\ 5.3.1\ paizhongzhou. CATPart”， 出 现 排 种 轴 零 
件 工程 图 绘制 示例 模型 ， 参见 图 5-1。 

(1) 进入 工程 制图 工作 台 。 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “新 建 ” 命 令 , 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “新 
建 ”命令 按钮 图 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 

Q 在 “新 建 ” 对 话 框 “类 型 列表 ”列表 框 中 选择 “Drawing” 选 项 用 以 创建 工程 图 文 
件 ， 然 后 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 弹 出 “新 建 工程 图 ”对 话 框 。 

3 在 “新 建 工程 图 ”对 话 框 的 “标准 ”下 拉 列 表 中 选择 “CB” 选 项 ,在 “图 纸样 式 ” 
下 拉 列 表 中 选择 “A4 ISO” 选 项 ， 选 择 “ 横 同 ” 选 项 ， 其 余 采 用 系统 默认 设置 ， 也 可 根据 
需要 目 行 设置 。 

由 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 进 入 CATIA 工程 制图 工作 台 。 
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图 5-5 排 种 轴 工 程 图 
(2) 设置 视图 全 局 比例 。 
(在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 图 纸 .1” 图 纸 选 项 ， 然 后 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ” 
命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 
@) 在 “属性 ”对 话 框 的 “ 标 度 ” 文 本 框 中 输入 比例 值 “1:1”， 如 图 5-6 所 示 。 
(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 全 局 比例 的 设置 。 


5.3.2 添加 图 框 及 标题 栏 


(1) 调用 图 框 及 标题 栏 。 
在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “页 面 设置 ”选项 ， 弹 出 “页 面 设置 ”对 话 框 ， 如 
图 5-7 所 示 。 








4 ISD 
[sk .]s =210 x 297 mm 
度 =1:1 





中 所 向 
更 横向 
投影 方法 = 
roh 第 一 朋 投 影 法 标准 Insert Background View... | 


[1 第 三 角 投 影 法 标准 Apply to; | 当前 图 纸 ~| 


| L2 m= | Ə == j zm | | 


图 5-6 属性 对 话 框 图 5-7 页 面 设置 对 话 框 
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@) 单 击 “背景 ”区 域 下 的 “Insert Background View... (插入 背景 视图 )” 命令 按钮 ， 
其 他 采用 默认 设置 ， 系 统 弹 出 “将 元 系 插 入 图 纸 ” 对 话 框 ， 如 图 5-8 所 示 。 


格式 : [xq I50 纸张 宽度 : E10 000 mm 标 度 : | 
方向 : 


1 
纸张 高 度 : E97. 000 mm 投影 : Je, 





局 取消 | 
图 5-8 将 元 素 插 入 图 纸 对话 框 


(3) 单 击 该 对 话 框 中 “浏览 ”命令 按钮 ， 弹 出 “文件 选择 ”对 话 框 ， 如 图 5-9 所 示 ， 选 


择 文件 路 径 “Exercise\ 4\ 4.8\ 4.8.4\ A4 hengxiang. CATDrawing”， 然 后 单 击 “打开 
(0)” 命 令 按钮 ， 返 回 至 “将 元 素 搬 和 图纸” 对 话 框 。 
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图 $-9 文件 选择 对 话 框 
由 单 击 “将 元 素 插 和 图纸 ” 对 话 框 中 的 “插入 ” 
对 话 框 。 


@) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 图 框 及 标题 栏 的 调用 ， 结 果 如 图 5-10 所 示 。 
(2) 修改 标题 栏 


Q) 双击 标题 栏 中 需要 修改 的 文字 ， 如 双击 图 5-10 所 示 的 “(图 样 名 称 )” 文 本 字样 ， 
弹出 “文学 编辑 带 ” 对 话 框 。 


@) 将 对 话 框 的 文本 框 中 原 有 的 文本 删除 ， 输 入 “ 排 种 轴 ”。 
(3) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 图 样 名 称 的 修改 。 


参照 上 述 方法 ， 编 辑 “图 样 代 号 ” “比例 ”等 需要 填写 的 图 纸 信息 ， 然 后 删除 不 需要 
的 文字 项 ， 修 改 结果 参见 图 5-5. 


命令 按钮 ， 系 统 返 回 至 “页 面 设置 ” 
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图 5-10 添加 图 和 框 及 标题 栏 


5.3.3 ”创建 视图 


(1) 创建 正视 图 。 

J 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “正视 图 ”命令 ， 或 在 
“视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “ 正 视 匈 ”命令 按钮 圈 。 

@) 根据 提示 栏 “在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 选 择 下 拉 沫 单 “ 窗 口 ”一 
“1. paizhongzhou. CATPart ” 文件 ,将 工作 窗口 切换 至 零件 设计 工作 人 台 。 

(3) 在 结构 树 中 选择 “XY 平面 ”作为 投影 平面 ， 系 统 自 动 返 回 至 工程 制图 工作 台 ， 然 后 
应 用 和 窗口 右上 和 角 的 方 回 控制 各 调整 视图 放置 方 辐 ， 移动 视 图 到 绘图 区 的 合适 位 置 处 单 击 放置 
视图 ， 结 果 如 图 5-11 所 示 。 


图 5-11 创建 正视 图 























(2) 创建 移出 断面 视图 。 

中 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ,或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “正视 图 ”视图 框 
， 在 弹出 的 快捷 末 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

Q@ 在 某 单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “视图 ”一 “和 截面” 一“ 侦 移 截 面 分 制 ” 命 令 ， 
或 在 “视图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 偏 移 和 截面 分 割 ” 命 令 按 钮 印 。 

(3) 根据 提示 栏 “ 选 择 起 点 、 圆 弧 边 或 轴线 ”的 提示 ， 绘 制图 5-12 所 示 的 剖 切 线 。 

(Q 回 该 视图 左 侧 移 动 鼠 标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 单 击 ， 系 统 目 动 生 成 移出 断面 视 
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图 ， 结 果 如 图 5-13 所 示 。 
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图 $-12 绘制 剖 切 线 





图 5-13 创建 移出 断面 视图 


(3) 创建 局 部 放大 视图 。 

中 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ,或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “正视 图 ”视图 框 

， 在 弹出 的 快捷 亲 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

Q 在 表单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “详细 信息 ”一 “快速 详 图 ”命令 ， 
或 在 “视图 ”一 “详细 信息 ”工具 条 中 单 击 “快速 详细 视图 ”命令 按钮 喇 。 

@ 根据 提示 栏 “ 选 择 一 个 点 或 单 击 以 定义 圆心 ”的 提示 ， 选 取 圆 心 位 置 ， 如 图 5$-14 所 
示 ， 单 击 确定 圆心 。 

(9 根据 提示 栏 “ 选 择 一 点 或 单 击 以 定义 圆 半 径 ” 的 提示 ， 移 动 鼠 标 绘制 圆 形 放大 区 域 
至 适当 大 小 后 ， 单 击 确定 圆 形 区 域 的 大 小 ， 如 图 5-15 所 示 。 

@ 移动 鼠标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 单 击 ， 放 置 使 用 快速 详细 视图 命令 生成 的 圆 形 
局 部 放大 视图 ， 结 来 如 图 5-16 所 示 。 


























单 击 此 处 以 定义 圆心 





图 5-14 选取 放大 区 域 圆心 


5.3.4 标注 


(1) 轴线 。 
(Q 按 住 鼠标 左 键 ， 在 绘图 区 框 选 “ 正 视图 ”作为 要 创建 轴线 的 视图 。 
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图 5-15 绘制 放大 区 域 





图 $-16 生成 局 部 放大 视图 


加 在 莱 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “ 修 饰 ”-、“ 轴 和 螺纹 ”-、 “轴线” 命令 ,或 在 
“修饰 。、“ 轴 和 螺纹 ”工具 条 中 单 击 “ 轴 线 ”命令 按 包 肯 ， 
加 系统 自动 生成 正视 图 的 轴线 ， 结 果 如 图 5-17 所 示 。 








生产 此 轴线 





图 5-17 标注 轴线 


(2) 中 心 线 。 

JU 按 住 鼠标 左 键 ， 在 绘图 区 框 选 “ 截 面 分 割 4 -A” 视 图 作为 要 创建 中 心 线 的 视图 。 

@ 在 染 单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”一 “中 心 线 ” 命 令 ， 或 
在 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”工具 条 中 单 击 “中 心 线 ” 命 令 按钮 局 ， 系 统 目 动 生 成 移出 断面 
图 4-A 的 中 心 线 。 

参照 山 、G@ 两 步 ， 完 成 其 他 中 心 线 的 标注 ， 结 果 如 图 5- 18 所 示 。 
生成 此 中 心 线 | 

















图 5-18 标注 中 心 线 
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(3) 长 度 / 距 离 尺 寸 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “上 尺寸” 命令， 或 在 
“下 寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 故 寸 ” 命 令 按 钮 号 ， 弹 出 “工具 控制 板 ” 工 具 条 。 

中 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 对 ”的 提示 ， 选 取 图 5-19 所 示 的 “边线 
1”， 然 后 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 二 个 元 条 或 单 击 创 建 ” 的 提示 ， 选 取 图 5- 19 
所 示 的 “边线 2”， 系 统 标注 出 这 两 条 边线 间 的 距离 “171”,， 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 
的 位 置 ， 单 击 放置 代 寸 ， 结 玉 如 图 5-20 所 示 。 














图 5-19 选取 要 标注 长 度 / 距 离 尺 寸 的 元 素 








标注 此 长 度 凡 十 





图 $-20 ”标注 长 度 / 距 离 尺 寸 


参照 UL)、 忆 两 步 ， 完 成 其 他 长 度 或 距离 的 尺寸 标注 ， 结 果 参 见 图 5-5 所 示 。 

(4) 直径 尺寸 。 

方法 一 ， 直 接 标注 直径 有 斥 才 : 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “直径 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 下 径 尺 寸 ” 命 令 按钮 瑟 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 。 

@ 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 的 提示 ， 选 取 图 5-21 所 示 的 “边线 
1”， 然 后 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 二 个 元 素 或 单 击 创建 ”的 提示 ， 选 取 图 5-21 
所 示 的 “边线 2”， 标 注 出 直径 尺寸 “由 16”， 移 动 鼠 标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 ， 单 击 放 
置 尺寸 ， 结 果 如 图 5-22 所 示 。 

参照 由)、 忆 两 步 ， 完 成 其 他 直径 尺寸 标注 ， 并 手动 调整 尺寸 位 置 ， 结 果 参 见 图 5-5 
所 示 。 

方法 二 ,插入 百 径 符 号 的 方法 标注 下 径 尺 寸 . 

(参照 “5.3.3 (3) 标注 长 度 /距离 尺寸 ”的 方法 ， 先 将 需要 标注 直径 尺寸 的 元 素 用 
长 度 尺 寸 进 行 标注 ， 结 果 如 图 5-23 所 示 。 
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图 5-21 选取 要 标注 直径 尺寸 的 元 素 





标注 此 直径 凡 丁 




















图 5-23 ”用 长 度 / 距 离 尺 寸 标注 直径 元 素 


@ 按 住 键盘 上 的 Ctrl 键 ， 依 次 选取 图 5-23 所 示 的 尺寸 元 素 . 16.17. 20. 24. 16. 

(3) 在 选中 的 任意 一 个 尺寸 上 单 击 鼠标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 
弹出 “属性 ”对 话 杠 ， 如 图 5-24 所 示 。 

图 单 击 “ 属 性 ”对 话 框 中 的 “尺寸 文本 ”选项 卡 ， 在 “前 级 -后 级 ”区 域 的 “前 级 ” 
列表 中 单 击 “ 搬 和 人 符号 ”命令 按钮 到 ， 在 系统 弹出 的 快捷 菜单 中 ， 选 择 直 径 选 项 加 ， 其 他 
参数 采用 默认 设置 ， 然 后 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 直径 尺寸 的 标注 ， 结 果 人 参见 图 5-5 
所 示 。 

(5) 半径 尺寸 。 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “半径 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “半径 尺寸 ”命令 按钮 号 ， 弹 出 “工具 控制 











.144 . CATIA 工程 制图 








en 
0 TDDeesslp Ia | RE 7 O N: 
m | 2# | F-ha | 尺 二 界线 CE) *ë | z£ |EB || = mia s 
ñi - F 2 ji pi 
| r s E 人 
— @ < > M — >= 

[Sma| əmmj xm j s 二 


图 5-24 属性 对 话 框 


板 ” 工具 条 。 
@ 根据 提示 栏 “选择 用 于 创建 大 寸 的 第 一 个 元 素 ”的 提示 ， 选 取 图 5-25 所 示 的 边线 ， 
标注 出 半径 尺寸 “R3”,， 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 ， 单 击 放 和 置信 寸 。 


选取 此 边线 





图 5-25 ”选取 要 标注 半径 尺寸 的 元 素 








B) 在 尺寸 “R3” 上 单 击 鼠 标 右键 ,在 弹出 的 
快捷 沫 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 让 
话 框 ， 如 图 5-26 所 示 。 a 

@ 单 击 “ 属 性 ”对 话 框 中 的 “尺寸 文本 " 选 | “二 ” 一 
项 卡 ， 在 “关联 文本 ”区 域 中 图 5-26 所 示 的 位 置 二 


1 
É 








处 输入 “2 x”， 其 他 参数 采用 默认 设置 ， 然 后 单 

击 “ 确 乍 ”命令 按钮 ， 完 成 半径 矿 才 的 标注 , 结 Wu sma. sa 

采 如 图 5-27 所 示 。 mg | 
(6) 倒 角 尺寸 。 —— wna 
Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标 图 5-26 ”属性 对 话 框 


注 ” 一 “尺寸 ”一 “ 倒 角 尺寸 ”命令 , 或 在 “ 尺 
寸 标 注 ” 一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 倒 角 尺寸 ”命令 按钮 训 ， 弹 出 “工具 控制 板 ” 工 具 
条 ， 在 该 工具 条 中 选择 “长 度 x 角度 ”和 “ 单 符号 ”的 标注 方式 ， 如 图 5-28 所 示 。 
Q 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 要 素 ” 的 提示 ， 选 取 图 5-29 所 示 的 边线 ， 
系统 日 动 标注 出 倒 角 尺寸 “C1”。 
@ 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 ， 单 击 放置 尺寸 ， 结 果 如 图 5-30 所 示 。 
参照 山 、@、 色 三 步 ， 完 成 其 他 倒 角 尺 二 的 标注 ， 并 手动 调整 尺寸 位 置 ， 结 果 参 见 图 
5-5 所 示 。 
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标注 此 半径 尺 十 











图 5-28 工具 控制 板 工 具 条 





选取 此 边线 | 











图 5-30 标注 倒 角 


(7) 尺寸 公差 。 

方法 一 ， 通 过 编辑 尺寸 属性 进行 标注 : 

Q) 右键 单 击 图 5-31 所 示 的 直径 尺寸 “由 8”， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 
弹出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 5-32 左 图 所 示 。 

@ 单 击 “属性 ”对 话 框 中 的 “公差 ”选项 卡 ， 在 “ 主 值 ”下 拉 列 表 中 选择 “TOL_ 
NUM2”，“ 上 限 值 ” 下 拉 列 表 中 输入 值 “+0.023mm”，“ 下 限 值 ”下 拉 列 表 中 输入 值 
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“+0.012mm ”。 

@ 单 击 “ 值 ”选项 卡 ， 在 “格式 ”区 域 的 “ 描 
述 ” 下 拉 列 表 中 选择 “NUM. DIMM”，“ 精 度 ” 下 拉 
列表 中 选择 “0. 001”， 其 他 参数 采用 默认 设置 ， 如 图 
5-32 石 图 所 示 。 

(Q) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 尺寸 公差 的 标 图 5-31 标注 及 定位 倒 角 尺寸 
注 ， 结 果 如 图 5-33 所 示 。 





选择 此 直径 尺寸 
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图 5-32 属性 对 话 框 
方法 二 ， 通 过 使 用 “尺寸 属性 ”和 “数字 属性 ”两 工具 条 定 187999 
XA 
(D 选择 图 5-31 所 示 的 直径 尺寸 $18。 ° 


@) 在 “尺寸 属性 ”工具 条 的 “公差 说 明 ” 下 拉 列 表 中 选择 
“TOL_ NUM2” 选项,， “公差 ”文本 框 中 输入 从 “+ 0.023/+ 
0.012”， 如 图 5-34 所 示 。 图 5-33 ”标注 尺寸 公差 
@ 在 “数字 属性 ”工具 条 的 “数字 显示 说 明 ” 下 拉 列 表 中 选择 “NUM. DIMM” 选 项 ， 
“精度 ”下 拉 列 表 中 选择 “0. 00100”， 如 图 5-35 所 示 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 。 结 果 
如 图 5-33 所 示 。 


14.5 




















图 $-34 尺寸 属性 工具 条 


参照 山 、 凶 、 岛 三 步 ， 标 注 其 他 扩 才 公差 ， 结 果 参 见 图 5-5 所 示 。 
(8) 表面 粗糙 度 。 
QD 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “符号 ”一 “粗糙 度 符 号 ”命令 ， 或 
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在 “标注 ”一 “符号 ”工具 条 中 单 击 “粗糙 度 符号 ”命令 按钮 后。 
@ 根据 提示 栏 “ 单 击 粗糙 度 定 位 点 ”的 提示 ， 选 择 图 5-36 所 示 的 边线 来 放置 表面 粗粮 
度 符号 ， 弹 出 “粗糙 度 符号 ”对 话 框 ， 对 话 框 中 参 效 设置 ， 如 图 5-37 所 未。 





选取 此 边线 





图 5-36 ”选取 要 标注 表面 粗糙 度 的 元 素 





(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 表面 粗糙 度 的 标 
注 ， 结 果 如 图 5-38 所 示 。 

参照 山 _ 包 、 岛 三 步 ， 完 成 其 他 表面 粗糙 度 的 标 
注 ， 结 采 参 见 图 5-5 所 示 。 

(9) 文本 注释 。 

由 于 CATIA 工程 图 目 动 标注 的 视图 名 称 不 符合 国 
标 ， 在 “2.4.2 (2) 设置 视图 布局 ”内 容 中 取消 了 系 
统 目 动 标注 视图 名 称 的 功能 ， 所 以 需要 在 制图 过 程 中 
Po 图 5-37” 粗 烽 度 符号 对 话 杠 

下 面 以 “截面 分 割 4 -A” 为 例 介 绍 标注 视图 名 称 
的 一 般 操 作 步 又 : 























标注 此 胡 面 粗糙 度 





图 5-38 标注 表面 粗糙 度 


J 在 图 纸 树 中 双击 “截面 分 割 4 - 4” 视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “截面 分 割 
A -A” 视 图 框架 ， 在 弹出 的 快捷 且 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “文本 ”一 “文本 ”命令 ,或 在 “ 标 
注 ” 一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “文本 ”命令 按钮 下 。 
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@ 根据 提示 栏 “指示 文本 定位 点 ”的 提示 ， 移 动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 
以 放置 文本 ， 此 时 弹出 “文本 编辑 器 ”对 话 框 ， 如 图 5-39 所 示 。 

Q) 在 “文本 编辑 器 ”对 话 框 中 输入 “4 -4" ， 然 后 按照 图 5-40 所 示 “ 文 本 属性 ”工具 
条 中 的 各 项 参数 调整 文字 的 属性 。 
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图 5-39 X AK 33 a x] HH HE 图 5-40 文本 属性 工具 条 


@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 视图 名 
称 的 标注 。 














= P 、 | 
参照 由 ~ SO z, 5ú k JL B 4 É] 2 #K IJ 2 
标注 ， 结 果 如 图 5-41 所 示 。 
5. 3. 5 技术 要 求 ] L L 
.1 Ü 
Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “ 标 
注 ” 一 “文本 ”一 “文本 ”命令 或 在 “ 标 
被 面 分 割 4 4 视图 编 普 详 图 工 视图 标注 


注 ”一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “文本 ”命令 
按钮 国 . 图 5-41 标注 视图 名 称 

Q) 根据 提示 栏 “指示 文本 定位 点 ”的 提示 ， 移 动 鼠标 在 绘图 区 合适 位 置 单 击 确定 注释 
的 位 置 ， 弹 出 “文本 编辑 器 ”对 话 框 。 

加 在 “文本 编辑 器 ”对 话 框 的 文本 框 中 输入 
图 5-42 所 示 的 文字 。 需 要 提示 的 是 ， 在 “文本 编 | ww 

















、 加 工 数 量 
辑 硕 ” 对话 框 中 ， 按 住 “Shift + Enter” 键 可 实现 = 
' ey 3 确定 | 2 Pin j 
文本 的 换行 输入 。 
出 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 技术 要 求 的 图 5-42 文本 编辑 器 对 话 框 
添加 。 


5.3.6 调整 信 寸 和 视图 位 置 


为 了 满足 工程 图 的 美观 和 图 样 位 置 的 要 求 ， 各 项 内 容 创建 完成 后 ， 需 要 将 视图 、 斥 才 以 
及 各 项 标注 调整 到 合适 位 置 。 已 完成 的 零件 工程 图 如 图 5-5 所 示 。 


5.3.7 保存 工程 图 


Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “保存 ”命令 , 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “ 保 
存 ” 命 令 按钮 图 ， 弹 出 “另存 为 ”对 话 框 ， 如 图 5-43 所 示 。 
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@ 读者 可 以 根据 需要 自行 选择 保存 

















位 置 。 保存 在 人 区) [| 回 5.31 了 | < 6 e* EB- 
@ 在 “另存 为 ”对 话 框 的 “文件 名 ey Pe Ce 
(N) :” 文 本 框 中 输入 文件 名 “paizhong a I 





zhou. CATDrawing”, “保存 类 型 (T)” F 
拉 列 表 中 默认 “CATDrawing” 选 项 。 图 5-43 ”另存 为 对 话 杠 
@ 单 击 “ 保 在 ”命令 按钮 ， 完 成 工程 图 的 保存 。 


5.4 复杂 零件 工程 图 的 绘制 


下 面 以 排 种 融 左 元 体 为 例 讲 解 创建 一 个 复杂 零件 工程 图 的 一 般 操 作 步 又 ， 几 5-44 所 示 
为 已 创建 完成 的 排 种 硕 左 元 体 工程 图 。 


5.4.1 新 建 工 程 图 


打开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 5\ 5.4\ 5.4.1 X zuoketi. CATPart”， 出 现 左 元 零件 工程 
图 绘制 模型 。 

(1) 进入 工程 制图 工作 台 。 

J 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “新 建 ” 命 令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “ 新 
建 ” 命 令 按 钮 屿 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 

@ 在 “新 建 ”对 话 框 “类 型 列表 ”列表 框 中 选择 “Drawing” 选 项 以 创建 工程 图 文件 ， 
然后 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 弹 出 “新 建 工 程 图 ”对 话 框 。 

(3) 在 “新 建 工 程 图 ”对 话 框 的 “标准 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB” 选 项 ， 在 “图 纸样 式 ” 
下 拉 列 表 中 选择 “A2 ISO” 选 项 ， 选择“ 横向 ”选项 ， 其 余 采 用 系统 默认 设置 ， 也 可 根据 
需要 目 行 设置 。 

(9 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 进 入 CATIA 工程 制图 工作 台 。 

(2) 设置 视图 全 局 比例 。 

J 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 图 纸 .1” 图 纸 选 项 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 
“属性 ”对 话 框 。 

2 在“ 属性” 对话 框 的 “ 标 度 ”文本 框 中 输入 比例 值 1:2， 如 图 5-45 所 示 。 

(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 全 局 比例 的 设置 。 


5.4.2 添加 图 框 及 标题 栏 


(1) 调用 图 框 及 标题 栏 。 

OQ 将 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 4\ 4.8\ 4.8.5\ GB_ Titleblock. CATScript” 文 件 ， 复制 
到 以 下 路 径 的 文件 夹 中 “X: \ Program Files\ Dassault Systemes\ B21 \ intel_ a V VBScript À 
Frame TitleBlock” , 

Q 在 末 蛙 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “图 纸 背 景 ” 命 令 ， 进 入 图 纸 背 景 界面 。 

(3) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “工程 图 ”一 “框架 和 标题 快 ", 或 在 “工程 图 ” 
工具 条 中 单 击 “框架 和 标题 块 ” 命 令 按 钮 品 ， 弹 出 “管理 框 染 和 标题 块 ” 对 话 框 。 
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技术 要 求 : 

1. 清 砂 、 清 除 毛刺 ; 

2. 铸 造 圆 角 R5; 

3. 拔 模 斜 度 3 度 ; 

4. 内 腔 铸 造 平 整 

5. 腔 壁 铸造 厚度 误差 控制 在 0.5mm 以 内 ; 
6. 未 注 尺 寸 多 许 偏差 十 0.3mm; 

7. 壳 体外 部 采用 喷漆 处 理 ， 墨 绿色 ; 


(单位 名 称 ) 
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图 5-45 ”属性 对 话 框 


在 所 弹出 的 对 话 框 中 “标题 块 的 样式 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB_ Titleblock” 选 项 ， 在 





“指令 ”列表 框 中 选择 “Creation” 选项 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 图 框 及 标题 栏 的 添 


加 ， 


HEI 5 
tr 


结果 参见 图 5-10。 

(2) 修改 标题 栏 。 

J 双击 标题 栏 中 需要 修改 的 文字 ， 如 双击 “ (图 样 名 称 ) ”文本 字样 ， 弹 出 “文字 编辑 
对 话 框 。 

@ 将 对 话 框 的 文本 框 中 原 有 的 文本 删除 ， 输 入 网 样 名 称 “ 左 壳 体 ”。 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 图 样 名 称 的 修改 。 

参照 上 述 方 法 ,编辑 “图 样 代号 ”、“ 比例” 等 需要 填写 的 图 纸 信 息 ， 人 然后 删除 不 需要 


的 文字 项 ， 修 改 结 末 参 见 图 5-44。 


5. 4. 


图 ” 
2): 


= 3” 


3 创建 视图 


(1) 创建 三 视图 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “视图 ”一 “ 癌 导 ”一 “加 导 ”命令 ， 或 在 “ 视 
一 “ 癌 导 ” 工 具 条 中 单 击 “视图 创建 问 导 ”命令 按钮 怖 ， 弹 出 “视图 癌 导 (步骤 17 
预定 义 配 置 ” 对 话 杠 ， 如 图 5-46 所 示 。 

@ 在 “视图 向 导 ( 步 台 1/2): 预定 义 配 置 ” 对 话 框 中 单 击 “使 用 第 一 角 投影 方法 的 配 
命令 按钮 外 ， 此 时 会 在 预览 区 中 显示 三 个 视图 ， 分别 为 正视 图 、 俯 视图 和 左 视图 。 
@ 在 “视图 向 导 (步骤 1/2):; 布置 配置 ”对 话 框 中 , “每 个 视图 间 的 最 小 距离 ”采用 








默认 值 “40mm” ， 然 后 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 ， 弹 出 “视图 向 导 〈 步 又 2/2) ; 布置 配置 ”对 
话 框 ， 此 对 话 框 不 作 任何 修改 ， 然 后 单 击 “ 完 成 ”命令 按钮 ， 完 成 要 创建 视图 的 布局 形式 。 


| |” 





(Q 根据 提示 栏 “ 在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 在 菜单 栏 中 依次 选择 “ 窗 
— “1. zuoketi. CATPart” 选 项 ， 将 窗口 切换 至 左 壳 体 零件 设计 工作 人 台 。 
@ 在 结构 树 中 选取 “XY 平面 ”作为 投影 平面 ， 系 统 自动 返回 至 工程 制图 工作 台 。 





. 152 - CATIA 工程 制图 
(@ 根据 提示 栏 “ 单 击 图 纸 生 成 视图 ， 或 使 用 箭头 重新 定义 视图 方向 ”的 提示 ， 在 绘图 
区 中 任意 位 置 单 击 ， 完 成 三 个 基本 视 岁 的 创建 。 移 动 “正视 网 ” 视 图 框 忍 ， 调 整 视 岁 位 置 ， 


使 其 全 部 位 于 图 纸 内 部 ,结果 如 图 5-47 所 示 。 


E: 


祝 图 向 导 【 步 要 1/2) ， 预 定义 配置 


m 外 

使 用 第 - 角 投影 方法 的 配置 3 

=P + + 正视 图 十 左 视图 十 + 
名 z 


十 + 二 视图 十 


每 个 视图 间 的 最 小 距离 : 0. 000 mm 
| | HB J 





图 5-46 ”预定 义 配 置 对 话 框 图 5-47 创建 三 视图 
(2) 创建 全 剖 视 图 。 
Q) 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “正视 图 ”视图 框架 ,在 弹出 





的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

Q 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “视图 ”一 “截面 ”一 “ 侦 移 训 视 图 ” 
在 “ 视 岁 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 侦 移 剂 视 几 ”命令 按钮 枢 。 

G@) 根据 提示 栏 “选择 起 点 、 圆 驳 边 或 轴线 ”的 提示 ， 绘 制图 5-48 所 示 的 前 切线 ， 移 动 


鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 处 单 击 以 后 成 全 剂 视图 ， 结 采 如 图 5-49 所 示 。 
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图 5-48 绘制 剖 切 线 图 5-49 ”创建 全 剖 视 图 
由 系统 自动 生成 的 剖面 线 不 符合 要 求 的 时 候 需 要 进行 手动 修改 。 步 又 如 下 : 右键 单 击 

图 5-49 所 示 的 剖面 线 ， 在 弹出 的 快捷 染 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 
@ 单 击 “ 属 性 ”对 话 框 中 的 “阵列 ”选项 卡 ， 在 “阴影 ”区 域 的 “角度 ”文本 框 中 
输入 值 “45deg”， 在 “间距 ”文本 框 中 输入 值 “1.000mm”， 如 图 5-50 所 示 ， 也 可 以 根据 
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(3) 创建 局 部 视图 。 

J 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ,或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 正 视图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “投影 ”命令 ,或 在 “ 视 
图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “投影 ”命令 按钮 天 |。 

(@ 根据 提示 栏 “ 单 击 视图 ”的 提示 ,移动 妃 标 至 正视 图 上 方 ， 系 统 目 动 生成 正视 图 的 
投影 视图 即 仰视 图 预览 图 ， 然 后 在 绘图 区 中 选择 合适 位 置 单 击 生成 仰视 图 ， 结 有 末 如 图 5-51 
NA 








Fh 
名 称 : | 类 型 : | 阴影 ”| 
阴影 数 : | = 


阴影 11 | 
角度 : |45.000 deg >| 
间距 : [nooo mm = 





起 称 : .DODU mm 
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图 5-50 ”属性 对 话 框 图 5-51 生成 仰视 图 





则 在 图 纸 树 中 双击 “仰视 岁 ” 视 图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 仰 视图 ” 视 岁 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

(3) 在 染 单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “视图 ”一 “详细 信息 ”一 “ 草 绘 的 快速 详 图 轮 
廓 ”命令 ， 或 在 “视图 ”一 “详细 信息 ”工具 条 中 单 击 “快速 详细 视图 轮廓 ”命令 按 
RED Ç 

(@ 根据 提示 栏 “ 单 击 点 ”的 提示 ， 绘 制图 5-52 
所 示 封 闭 多 边 形 。 当 确定 最 后 一 点 时 ， 双 击 结束 多 
边 形 轮廓 定义 。 

CO 移动 鼠标 ， 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 ， 
放置 使 用 “快速 详细 视图 轮廓 ”生成 的 多 边 形 局 部 
视图 ， 结 果 如 图 5-53 所 示 。 

@ 由 于 仰视 图 中 的 信息 在 其 他 视图 中 均 可 清楚 表达 ， 因 此 可 以 删除 仰视 图 ， 使 得 整 张 
图 纸 简单 明了 。 在 岁 纸 例 中 右键 单 击 仰视 岁 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 “删除 ”命令 ， 弹 
出 “确认 删除 ”对 话 框 ， 如 图 5-54 所 示 ， 单 击 “ 硝 定 ” 命 令 按 钮 删除 仰视 图 。 











图 $-52 绘制 轮廓 线 
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选 定 视图 包 舍 至 少 一 个 用 于 定妆 另 一 视图 的 标注 。 


确定 雯 变 续 执行 吗 ? 





图 $-53 ”创建 局 部 视图 B 图 5-54 ”删除 视图 
参照 如 上 @) ~@@ 八 个 步 绝 ,创建 局 部 视图 C、D、E， 结 果 参 见 图 5-44。 
5.4.4 标注 


(1) 下 面 以 局 部 视图 B 为 例 介绍 标注 螺纹 线 的 一 般 操 作 步 又 ， 

Q) 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “修饰 ”一 “ 轴 和 螺纹 ”一 “螺纹 ”命令 ， 或 在 
“修饰 ”一 “ 轴 和 曙 纹 ”工具 条 中 单 击 “螺纹 ”命令 按钮 伟 。 

@ 根据 提示 栏 “ 选 择 一 个 圆 以 创建 螺纹 ”的 提示 ， 选 取 图 5-55a 所 示 的 圆 ， 系 统 生成 
螺纹 线 ， 如 图 5-55b 所 示 。 

参照 山 、G@ 两 步 ， 完 成 其 他 螺纹 线 的 标注 。 











a) b) 


图 5-55 标注 螺纹 线 


(2) 下 面 以 局 部 视图 B 为 例 介 绍 标注 长 度 /距离 尺寸 的 一 般 操作 步骤 . 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “尺寸 ”命令 ,或 在 
“尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “尺寸 ”命令 按钮 总， 弹出 “工具 控制 板 ” 工 具 条 。 

@) 根据 提示 栏 “选择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ”的 提示 ， 选 取 图 5-56a 所 示 的 “ 边 
线 1”， 然 后 根据 提示 栏 “选择 用 于 创建 尺寸 的 第 二 个 元 素 或 单 击 创建 ”的 提示 ， 选 取 如 网 
5-56a 所 示 的 “边线 2”， 标 注 出 此 两 条 边线 间 的 距离 “36”， 移 动 鼠 标 在 绘图 区 中 选择 合适 
的 位 置 单 击 以 放置 尺寸 ， 结 果 如 图 5-56b 所 示 的 “36” 上 距离 尺寸 标注 。 

参照 中、@ 两 步 ， 完 成 其 他 长 度 或 距离 尺寸 标注 ， 结 果 如 图 5-56b 所 示 。 

(3) 下 面 以 剖 视 图 4 -4 为 例 介绍 标注 直径 尺寸 的 一 般 操 作 步 又 : 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “直径 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 直径 尺 寸 ” 命 令 按钮 加 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 。 

@ 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 的 提示 ， 选 取 图 5-57 所 示 的 “边线 
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a) b) 





图 $-56 标注 长 度 / 距 离 尺寸 








1”， 根 据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 二 个 元 素 或 单 击 创建 ” 的 提示 ， 选 取 图 5-57 所 示 
的 “边线 2”, 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 ， 单 击 放置 尺寸 ， 结 果 如 图 5-58 所 示 的 
直径 尺寸 “60” 的 标注 。 
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图 5-57 选取 要 标注 直径 尺寸 的 元 素 图 5-58 标注 直径 尺寸 


参照 由 、G@) 两 步 ， 完 成 所 有 直径 标注 ， 结 果 如 图 5-58 所 示 。 

(4) 下 面 以 剖 视 图 4 -4 为 例 介 绍 标 注 角 度 尺 寸 的 一 般 操作 步骤 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “角度 尺寸 ”命令 ， 
或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “角度 尺寸 ”命令 按钮 护 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 。 

@ 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 的 提示 ， 选 取 几 5$-58 所 示 的 “边线 
1”， 根 据 提 示 栏 “选择 用 于 创建 尺寸 的 第 二 个 元 素 或 单 击 创建 ”的 提示 ， 选 取 图 5-58 所 示 
的 “边线 2”， 标 注 出 两 条 直线 夹 角 “40?"”。 

(3) 右键 单 击 尺 寸 “40"”， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 
框 ， 单 击 “ 值 ”选项 卡 ， 在 “ 值 方向 ”区 域 的 “参考 :” 下 拉 列 表 中 选择 “屏幕 ”选项 ， 
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“ 方 同 :” 下 拉 列 表 中 选择 “水 平 ” 选 项 ， 其 他 参数 采用 默认 设置 ， 如 图 5-59 所 示 。 
(Q 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 角度 的 标注 ， 结 果 如 图 5-60 所 示 。 


|. | — 
sl = 
当前 选择 : | | ° 


Ga) 2# | F | F-me | 尺寸 文本 | 字体 | 六 本 | 图 || 


尺寸 类 型 


投影 的 乒 十 [1 


TB eÍ 
=> ; FESE ep | 位 置 ， | 自动 下 
方向 : 水 平 - | TE : P. DOD mm 鲜 





5 
标注 此 角度 尺寸 


⁄ 
| əw=| əsm| za x 
图 5-59 ”属性 对 话 框 图 5-60 标注 骨 度 尺寸 


参照 由) ~ (9 四 步 ， 完 成 其 他 角度 标注 ， 结 有 果 参 见 图 5-44 所 示 。 

(5) 螺纹 尺寸 。 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “ 斥 才 标 注 ” 一 “ 尺 二 ”一 “螺纹 尺寸 ”， 命 令 ， 
或 在 “ 尺 十 标注” 一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “螺纹 尺寸 ”命令 按钮 能 ， 弹 出 “工具 控制 
板 ” 工 具 条 。 

@ 根据 提示 栏 “ 选 择 要 标注 尺寸 的 螺纹 的 展示 ”的 提示 ， 选 取 图 5-61a 所 示 的 螺纹 线 ， 
系统 自动 生成 螺纹 尺寸 ， 绪 果 如 图 5-61b 所 示 。 





图 5-61 标注 螺纹 尺寸 


(3) 右键 单 击 图 5-61b 所 示 的 螺纹 尺寸 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 
“属性 ”对 话 框 ， 如 图 5-62 所 示 。 

(Q) 单 击 “ 属 性 ”对 话 框 中 的 “尺寸 文本 ”选项 卡 按钮 ， 按 照 图 5-62 所 示 设 置 各 个 属 
性 参数 。 
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@ 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 移动 螺 纹 尺 寸 到 绘图 区 中 合适 的 位 置 ， 结 果 如 图 5-63 
所 未 。 





当前 选择 : | 
值 | 公差 | 尺 十 线 | 尺 十 界线 | 尺寸 文本 | 字体 | 文本 | 轩 “| +| 
u - J 


























ky IU _ | Saal Sad| 标注 此 螺纹 尺寸 


图 5-62 属性 对 话 框 图 5-63 标注 孔 


参照 如 上 ( ~ (5) 五 步 ， 完 成 其 他 螺纹 的 标注 。 

(6) 下 面 以 局 部 视图 B 为 例 介绍 标注 尺寸 公差 的 一 般 操 作 步 又 . 

Qa 右键 单 击 图 5-64a 所 示 的 距离 尺寸 “36”， 在 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 
“属性 ”对 话 框 。 

@ 单 击 “ 属 性 ”对 话 框 中 的 “公差 ”选项 卡 ， 在 “ 主 值 ” 下 拉 列 表 中 选择 “TOL_ 
NUM2”， “上 限 值 ” 下 拉 列 表 中 选择 “0.05mm”， “下 限 值 ”下 拉 列 表 中 选择 
“ -0.05mm , 

@ 单 击 “ 值 ”选项 卡 ， 在 “格式 ”区 域 的 “描述 ”下 拉 列 表 中 选择 “NUM. DIMM”， 
“精度 ”下 拉 列 表 中 选择 “0. 001”， 其 他 参数 采用 默认 设置 。 

(Q 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 尺寸 公差 的 标注 ， 如 图 5-64b 所 示 。 

参照 () ~ 由 四 步 ， 标 注 其 他 尺寸 公差 ， 结 果 参 见 图 $-44 。 





位 二 2xMST12-7H 
2x<M5T112-7H " . 一 . "P 
筷 深 15 21 ci = fils ` Z j 21 ci r 
= sum 











— l. | 
单 测 此 距离 尺寸 
a) b) 


图 5-64 标注 尺寸 公差 
(7) 下 面 以 剖 视 图 4 -4 为 例 介绍 标注 形 位 公差 的 一 般 操 作 步 又 . 
OQ 标注 基准 符号 。 
a. 在 亲 单 柱 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”一 “基准 特征 ”命令 ,或 
在 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”工具 条 中 单 击 “ 基 准 特 征 ” 命 令 按 钮 从 |]。 
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b. 根据 提示 栏 “ 选 择 元 素 或 单 击 引出 线 定位 点 ”的 提示 ， 选 择 图 5-65 左 图 所 示 的 边 
线 ， 光 标 附 近 出 现 基 准 符号 预览 。 












SI 
' SS 


70 +0.05 
$70 +0.05 











图 5-65 标注 基准 符号 

c. 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 基准 符号 ， 弹 出 “创建 基准 特征 ”对 
话 框 ， 如 图 5-66 所 示 ， 在 对 话 框 的 文本 框 中 输入 字母 “7 亚 ”。 

d. 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 完成 基准 的 创建 ， 结 果 如 网 5-65 右 图 所 示 。 

@ 标注 形 位 公差 。 

a. 在 末 单 柱 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”一 “ 形 位 公差 ”命令 或 在 
“尺寸 标注 ”一 “公差 ”工具 条 中 单 击 “ 形 位 公差 ”命令 按钮 女 。 

b. 根据 提示 住 “ 选 择 尺 寸 或 特征 元 条 ,或 定义 引出 线 季 头 位 置 ”的 提示 ， 选 取 如 图 5- 
65 右 图 所 示 的 边线 ， 光 标 附近 出 现 公 差 符 号 预 哆 。 

c. 移动 鼠标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 放置 公差 符号 ， 弹 出 图 5-67 所 示 的 “ 形 位 
公差 ”对 话 框 。 





插入 符号 中 | 


23 


= 
人 
mm smsessss i 


重 置 j Q mr | 2 min | 





图 5-66 创建 基准 特征 对 话 框 图 $-67 形 位 公差 对 话 框 


d. 在 “公差 ”区 域 单 击 “ 公 差 特征 修饰 符 ” 按 钮 Q|， 在 弹出 的 公差 符号 列表 中 选择 
“垂直 度 ” 册 ， 在 公差 值 文本 框 中 输入 数值 “0.004”， 在 “主要 基准 ”文本 框 中 输入 字母 
“F”。 输 入 后 ,， “次 要 基准 ”文本 框 变 为 可 输入 状态 。 知 在 标注 过 程 中 需要 添加 公共 基准 ， 
可 在 “次 要 基准 ”文本 框 中 添加 基准 字母 。 
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e. 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 完成 垂直 度 标注 ， 完 成 图 5-68 所 示 的 公差 值 为 0. 005 的 公差 
标注 。 





选取 此 边线 





图 5-68 标注 形 位 公差 








参照 如 上 a ~e 五 步 ， 完 成 所 有 形 位 公差 的 标注 ， 结 来 参见 图 5-44。 

(8) 下 面 以 剖 视 图 4 -4 为 例 介绍 标注 表面 粗糙 度 的 一 般 操 作 步 又 : 

J 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “符号 ”一 “粗糙 度 符号 ”命令 ， 或 
在 “标注 ”一 “符号 ”工具 条 中 单 击 “粗糙 度 符号 ”命令 按钮 后。 

@ 根据 提示 栏 “ 单 击 粗糙 度 定 位 点 ”的 提示 ， 选 取 图 5-68 所 示 的 边线 放置 表面 粗糙 度 
符号 ， 弹 出 “ 粗 烙 度 符 号 ”对 话 框 ， 对 话 框 中 参数 设置 如 图 5-69 所 示 。 

(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 表面 粗糙 度 的 标注 ， 完 成 图 5-70 所 示 的 表面 粗糙 度 
标注 。 

参照 山 、 凶 、 岛 三 步 ， 完 成 所 有 表面 粗糙 度 的 标注 ， 结 果 参 见 图 5-44。 


+ 


+ 





标注 此 表面 粗糙 度 








图 5-69 ”粗糙 度 符 号 对 话 框 图 $-70 标注 表面 粗糙 度 
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5.4.5 文本 注释 


由 于 CATIA 工程 图 日 动 标注 的 视图 名 称 不 符合 国标 ,在 “2. 4.2 (2) 设置 视图 布局 ” 
内 容 中 取消 了 标注 视图 名 称 的 功能 ， 所 以 需要 在 制图 过 程 中 手动 标注 视图 名 称 。 

下 面 以 “ 详 图 B” 为 例 介绍 标注 视图 名 称 的 一 般 操作 步 台 ; 

J 在 图 纸 树 中 双击 “ 详 图 B” 视 图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 详 图 B” 视 图 框 染 ， 
在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “文本 ”一 “文本 ”命令 ， 或 在 “ 标 
注 ” 一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “文本 ”命令 按钮 下 。 

(9) 根据 提示 栏 “指示 文本 定位 点 ”的 提示 ， 移 动 鼠 标 在 绘图 区 中 选择 合适 的 位 置 单 击 
放置 文本 ， 此 时 弹出 “文本 编辑 各 ”对 话 框 。 

(在 “文本 编辑 人 各 ”对话 框 中 输入 “B”， 然 后 按 图 5-40 所 示 “ 文 本 属性 ”工具 条 中 
的 各 项 参数 调整 文字 的 属性 。 

G@) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 视图 名 称 的 标注 ， 绪 果 如 图 5-71 所 示 。 

参照 如 上 “(DD ~(5” 五 步 ， 完 成 所 有 视图 名 称 的 标注 ， 结 果 参见 图 5-44。 


8 — 标注 此 视图 名 称 
2xM5T12-7H 





























图 5-71 标注 视图 名 称 


5.4.6 技术 要 求 


(Q) 在 琳 单 栏 中 依次 选择 “ 捅 入 ”一 “标注 ”一 “文本 ”一 “文本 ”命令 ,或 在 “ 标 
注 ” 一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “ 文 本 ”命令 按钮 工 。 

@ 根据 提示 栏 “指示 文本 定位 点 ”的 提示 ， 移 动 鼠 标 
在 绘图 区 合适 位 置 单 击 确定 注释 的 位 置 ， 弹 出 “文本 编辑 
m” 对 话 框 。 

@ 在 “文本 编辑 器 ”对 话 框 中 输入 图 5-72 所 示 的 文 
字 。 需 要 提示 的 是 ， 在 “文本 编辑 郑 ” 对 话 框 中 ， 按 住 
“Shift” 键 再 按 “Enter” 键 可 实现 文本 的 换行 输入 。 




















总 取消 | 
@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 技术 要 求 的 标注 。 图 5-72 XK ala Hs 
5.4.7 调整 尺寸 和 视图 位 置 


为 了 满足 工程 图 的 美观 和 图 样 位 置 的 要 求 ， 各 项 内 容 创 建 完成 后 ， 需 要 将 视图 、 尺 寸 以 
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及 各 项 标注 调整 到 合适 位 置 ， 此 时 已 完成 该 去 件 工程 图 的 绘制 ， 结 采 如 图 5-44 所 示 。 
5. 4. 8 保存 工程 图 保存 在 总 ): | 回 541 了 | = Ë) F Ez- 


x 
Z 


QO@ 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 |, 2. 
“保存 ”命令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 [2 
单 击 “ 保 存 ” 命 令 按钮 加 弹出 “ 男 存 
为 ”对 话 框 ， 如 图 5-73 所 示 。 

@ 读者 可 以 根据 需要 自行 选择 保存 
位 置 。 























ee = 
( N ) s. x 本 框 中 输 人 x 件 | 保存 荆 型 人 ): — |CATDrawing 取消 
“zuoketi. CATDrawing”， 保存 类 型 (T)” 厂 另存 为 新 文档 
y Z? 时 ` y , çç 。 399 y 项 、 
— 5 ed 图 5-73 另存 为 对 话 杠 


@ 单 击 “ 保 存 (S)” 命 令 按 钮 ， 完 
成 工程 图 的 保存 。 
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61 概述 


本 章 是 对 前 面 章节 内 容 的 综合 应 用 ， 将 详细 介绍 装配 体 工程 图 的 创建 过 程 。 其 主要 内 容 
有 视图 创建 、 太 才 标 注 、 明 细 表 创建 、 技 术 要 求 添 加 等 。 本 童 分 别 对 简单 装配 体 与 复杂 装配 
体 工程 图 的 创建 过 程 做 详细 讲解 ， 分 析 不 同 装 配 体 工程 图 创建 过 程 中 应 如 何 选用 不 同 的 创建 
方式 。 本 章 选 取 两 个 装配 体 作为 示例 ， 如 图 6-1 所 示 。 其 中 转子 装配 用 于 简单 装配 工程 图 的 
绘制 ， 排 种 带 忆 浴 用 于 复杂 淡 配 工程 图 的 绘制 。 























转子 装配 排 种 器 总 装 


图 6-1 装配 工程 图 绘制 示例 模型 


6.2 ”装配 图 的 内 容 及 用 途 


6.2.1 装配 图 的 内 容 


疙 配 图 的 内 容 如 下 . 

(1) 一 组 视图 。 

用 一 组 视 岁 正确 、 完 整 、 清 晰 地 表达 产品 或 部 件 的 工作 原理 、 各 组 成 零件 间 的 相互 位 置 
和 闭 配 关系 及 主要 零件 的 结构 形状 。 

(2) 必要 的 尺寸 。 

标注 出 反映 产品 或 部 件 的 规格 、 外 形 、 装 配 、 安 装 所 需 的 必要 尺寸 和 一 些 重要 尺寸 。 

(3) 技术 要 求 。 

在 装配 图 中 用 文字 或 国家 标准 规定 的 符号 注 写 出 该 装配 体 在 装配 、 检 验 、 使 用 等 方面 的 
有 要求 。 
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(4) 零 、 部 件 序 号 、 标 题 栏 和 明细 表 。 
根据 生产 组 织 和 管理 工作 的 需要 ， 按 一 定格 式 ， 将 零 、 部 件 逐 一 编号 ， 并 填写 标题 栏 和 
明细 表 。 


6.2.2 装配 图 的 用 途 


装配 网 是 表示 产品 及 其 组 成 部 分 的 连接 、 次 配 关 系 的 图 样 。 它 能 够 表达 出 机 条 或 部 件 的 
工作 原理 、 结 构 形 状 、 零 件 间 的 连接 关系 以 及 性 能 要 求 ， 其 实际 意义 体现 在 以 下 三 个 方面 : 

1) 在 产品 设计 过 程 中 ， 一 般 先 按 产品 的 工作 原理 和 次 配 关系 等 设计 要 求 绘制 出 痛 配 
图 ， 然 后 绸 根据 痿 配 图 进行 零件 设计 ， 绘 制 出 零件 网 。 

2) 在 产品 制造 过 程 中 ， 续 根据 零件 网 进行 零件 加 工 和 检验 ， 绸 依据 逆 配 图 所 制定 的 半 
配 工 艺 将 零件 竣 配 成 机 融 或 部 件 。 

3) 在 产品 使 用 、 维 修 过 程 中 ， 可 通过 闭 配 图 来 了 解 产品 的 工作 原理 及 其 构造 。 


6.3 交配 图 的 图 形 画 法 


普通 零件 的 各 种 表达 方法 和 它们 的 选用 原则 ， 都 可 以 用 来 表达 机 需 或 部 件 。 此 外 在 装配 
图 中 还 有 一 些 规定 画 法 和 特殊 的 表达 方法 。 

(1) 规定 画 法 。 

1) 两 相 邻 零件 的 接触 和 配合 面 只 画 一 条 线 。 但 当 两 相 邻 零件 的 基本 矿 二 不 相同 时 ， 即 
使 间隙 很 小 ， 也 必须 画 出 两 条 线 。 

2) 两 相 邻 金属 零件 的 剖 切 线 的 倾斜 方向 应 相反 ， 或 者 方向 一 致 间隔 不 等 。 在 各 剖 视 图 
与 断面 图 上 同一 零件 的 剖面 线 倾斜 方向 和 间隔 应 保持 一 致 。 

3) 对 于 紧 固件 以 及 实心 轴 、 手 柄 、 连 杆 、 拉 杆 、 球 、 钧 子 、 键 等 零件 ， 若 剖 切 平面 通 
过 其 基本 轴线 时 ， 则 这 些 零件 均 按 不 剖 绘 制 。 

(2) 特殊 画 法 。 

1) 沿 零 件 的 结合 面 训 切 和 拆 伸 画 法 。 在 装配 图 中 ， 当 某 些 零件 遮 住 了 需要 表达 的 某 些 
结构 和 装配 关系 时 ， 可 假想 沿 某 些 奉 换 的 结合 面 齐 切 或 假想 将 某 些 零 件 拆 印 后 绘制 ， 需 要 说 
明 时 ， 可 加 注 “ 拆 去 x x 等 ”。 

2) 展开 画 法 。 为 了 表示 传动 机 构 的 传动 路 线 和 零件 间接 装配 关系 ， 可 假想 按 传 动 顺序 
沿 轴 线 剖 切 ， 然 后 依次 展开 使 剖 切 面 挫 平 并 与 选 定 的 投影 面 平行 再 画 出 其 剖 视 图 ， 这 种 夯 法 
称 为 展开 画 法 。 

3) 假想 画 法 。 在 装配 图 中 当 需 要 表示 某 些 零 件 的 运动 范围 和 极限 位 置 时 ， 可 用 双 点 画 
线 画 出 这 些 零 件 的 极限 位 置 ; 当 需 要 表达 本 部 件 与 相 邻 零 部 件 的 装配 关系 时 ， 可 用 双 点 画 线 
画 出 相 邻 部 分 的 轮廓 线 。 

4) 简化 画 法 。 装 配 图 中 若干 相同 的 零件 组 与 螺栓 连接 等 ， 可 仅 详 细 地 画 出 一 组 或 几 
组 ， 其 余 只 需要 表示 装配 位 置 ， 装配 网 中 的 滚动 轴承 允许 采用 在 轴 的 一 侧 按 规 定 画 法 画 出 ， 
而 男 一 侧 按 通用 画 法 绘制 ， 即 在 轴承 的 矩形 线 框 中 央 夯 一 个 正 立 的 十 字形 符号 ， 十 字符 号 不 
应 与 矩形 线 框 接触 ;装配 图 中 零件 的 工艺 结构 如 圆 角 、 倒 角 、 退 刀 村 等 允许 不 画 ， 如 螺栓 头 
部 、 螺 母 的 倒 角 及 因 倒 角 产生 的 曲线 允许 省 略 ; 姜 配 图 中 当前 切 平 面 通过 的 某 些 组 合 件 为 标准 
产品 ， 如 油 酸 、 油 标 、 管 接头 等 ， 或 该 组 合 件 已 有 其 他 图 形 表 示 清 楚 时 ， 可 以 只 画 出 其 外 形 。 





































































































- 164 . CATIA 工程 制图 


5) 夸大 画 法 。 在 装配 图 中 ， 如 绘制 直径 或 厚度 小 于 2mm 的 孔 或 薄片 以 及 较 小 的 斜 度 和 
难度， 人 允许 该 部 分 不 按 比 例 而 夸大 地 夯 出 。 

6) 个 别 零件 的 单独 表示 法 。 在 装配 图 中 可 以 单独 画 出 某 一 零件 的 向 视图 、 剖 视图 或 断 
面 图 ， 但 必须 在 所 画图 形 上 方 表示 该 图 名 称 的 拉丁 字母 前 加 注 该 零件 的 名 称 或 序号 。 


6.4 人 简单 尝 配 体 工程 图 的 绘制 
一 般 只 包含 几 个 单独 的 零件 并 且 零 件 之 间 连 接 关系 相对 简单 的 装配 图 可 以 称 为 简单 装配 


图 。 下 面 以 排 种 融 转 子 装 配 为 例 介 绍 创建 一 个 完整 的 简单 装配 体 工 程 图 的 一 般 操作 步骤 。 本 
工程 图 绘制 完成 后 ， 如 图 6-2 所 示 。 
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6-2 ”转子 痛 配 工程 网 


6.4.1 设置 不 剖 切 零件 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 6 V 6.4.1\ zhuanzizhuangpei. CATProduct”， 出 现 转 子 闭 
配 三 维 模型 组 件 ， 如 图 6-3 所 示 。 然 后 在 亲 单 位 中 依次 选择 “编辑 ”一 “更 新 ”命令 ,更 
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新 该 模型 组 件 ， 更 新 后 参见 图 6-1 中 相应 的 示例 模型 。 





图 6-3 转子 装配 三 维 模型 组 件 


Q) 按 住 Ctrl 键 ， 在 结构 树 中 依次 选中 “ 锦 
£] 1.17” “#JE£J 1.27” “JZ 1.37” “#J £T 1.47 
“#J£] 1.57 选项。 Ñ 

@ 选中 后 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 选 | 2 aymammeom 
择 “ 属 性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 = 

加 在 对 话 框 中 选择 “工程 制图 ”选项 卡 ， 
选中 “工程 制图 属性 ”区 域 中 的 “请 勿 在 剖 视 
图 中 切除 ” 复 选 枉 ， 如 图 6-4 所 示 。 

(9 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 不 剖 切 ES) 
“EB D: r me Qm] i | 











6.4.2 ”新建 工程 图 图 6-4 设置 不 前 切 零件 对 话 杠 


(1) 进入 工程 制图 工作 台 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “新 建 ”命令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “新 
建 ”命令 按钮 回 ， 阐 出 “新 建 ”对 话 框 。 

@ 在 “新 建 ” 对 话 框 “ 类 型 列表 ”列表 框 中 选择 
“Drawing” 选 项 ， 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 弹 出 “新 建 工程 
图 ” 对 话 框 。 

G 在 “新 建 工 程 图 ”对 话 框 的 “标准 ”下 拉 列 表 中 选 | 车 Raw 
择 “GB” 选 项 , 在“ 图纸 样式 ”下 拉 列 表 中 选择 “A4 SO” 由 2 
选项 ， 选 中 “纵向 ” 单 选 框 ， 取 消 选 中 “启动 工作 台 时 隐 





— Fr _. 口 自动 工作 台 时 隐 莽 
EX. 复 选 框 ， 如 图 6-5 所 示 。 总 取消 | 
(Q 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 进 入 工程 制图 工作 台 。 | 








(2) 设置 全 局 比例 。 图 6-5 ”新建 工程 图 对 话 框 

Q) 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “图 纸 . 1” 图 纸 选 项 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 
“属性 ”对 话 框 。 

(在 “属性 ”对 话 框 的 “ 标 度 ”文本 框 中 输入 比例 值 “1:2”， 如 图 6-6 所 示 。 

(3) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 全 局 比例 的 设置 。 
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图 6-6 修改 全 局 比例 对 话 框 





6.4.3 添加 图 框 及 标题 栏 


(1) 调用 图 框 及 标题 栏 。 

( 在 菜单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “图 纸 背 景 ”命令 ， 进 入 图 纸 背 景 界面 。 

Q@) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “工程 图 ”一 “框架 和 标题 节点 ”命令 ,或 在 “ 工 
程 图 ”工具 条 中 单 击 “框架 和 标题 市 点 ”命令 按钮 品 ， 弹 出 “管理 框 染 和 标题 块 ” 对 
话 框 。 

(3 在 所 弹出 的 对 话 框 中 “标题 块 的 样式 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB_ Titleblock” 选 项 ,在 
“指令 ”列表 框 中 选择 “Creation” 选 项， 此 时 预览 框 中 会 显示 框架 和 标题 栏 的 预览 图 ， 如 
图 6-7 所 示 。 








管理 椎 染 和 标题 块 
标题 块 的 样式 : 


|GB_Titleblock = 


二 应 用 | 关闭 j 





图 6-7 管理 框 漆 和 标题 块 对 话 框 


由 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 图 框 及 标题 栏 的 调用 。 

(2) 修改 标题 栏 

Q 双击 标题 栏 中 需要 修改 的 文字 ， 弹出 “文字 编辑 器 ” 对 话 框 。 

@ 将 对 话 框 的 文本 框 中 原 有 的 文本 删除 ， 输 入 网 样 名 称 “ 转 子 装配 ”， 如 图 6-8 所 示 。 


第 6 童装 配 图 - 167 . 


@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 图 样 名 称 的 修改 。 aaa | 站 
参照 上 述 方法 ， 编 辑 “ 图 样 代 号 ”"、“ 比 例 ”等 需要 填写 的 a 
图 样 信息 ， 然 后 删除 不 需要 的 文字 项 ， 修 改 结果 如 图 6-9 所 示 。 


号 取消 | 
6. 4.4 创建 视图 


图 6-8 ”文字 编辑 需 对 话 框 
(1) 创建 正视 图 。 


J 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “工作 视图 ”命令 ， 系 统 进 入 工作 视图 界面 。 需 要 
注意 的 是 ， 此 时 在 图 纸 背 景 界面 中 创建 的 所 有 元 过 都 将 不 能 进行 编辑 与 修改 。 


一, 8 i 
I | | | [ (单位 名 称 ) 
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图 6-9 ”修改 标题 栏 


@) 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “正视 图 ”命令 ， 或 在 
“视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “ 正 视图 ”命令 按钮 塌 。 

(3 根据 提示 栏 “ 在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “ 窗 
口 ” 一 “zhuanzizhuangpei. CATProduct” 选项 ， 将 工作 窗口 切换 到 装配 设计 工作 台 

在 结构 树 中 选择 “ 右 排 种 盘 ” 的 “yz” 平 面 作为 投影 平面 后 ， 系 统 目 动 返回 至 工 各 
制图 工作 台 ， 并 在 绘图 区 显示 正视 图 的 预览 图 ， 如 图 6- 10a 所 示 。 

读者 可 以 通过 使 用 方向 控制 硕 来 自行 设置 视图 的 摆 放 方向 ， 其 具体 操作 方法 参见 “3.2 
基本 视图 的 创建 ”一 市 。 

(3) 在 绘图 区 的 空白 区 域 单 击 放置 正视 图 ， 完 成 正视 图 的 创建 ， 如 图 6- 10b 所 示 。 
































a) b) 


图 6-10 创建 正视 图 











© 由 于 转子 装配 的 锦 钉 呈 圆 周 均匀 分 布 ， 而 CATIA 工程 制图 工作 台 不 会 自动 生成 均匀 
分 布 圆 所 在 的 节 圆 ， 所 以 需要 手动 绘制 此 节 圆 ， 具 体操 作 步 又 如 下 ， 
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a. 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ” _y “几何 图 形 创 建 ” — 66 同和 椭圆 ” — “ B|” 命令 


CATIA 工程 制图 


° 


sk E “ JLUIUfJDE E” — “JJ 868” TIR App F “Dj” 04k O 
b. 根据 提示 栏 “ 选 择 一 点 或 单 击 以 确定 圆心 ”的 提示 ， 选 择 图 6-11 左 图 所 示 的 “圆心 


] 为 圆心 。 


c. 根据 提示 栏 “ 选 择 一 点 或 单 击 以 确定 圆 半径 ”的 提示 ， 选 择 图 6-11 左 图 所 示 的 “加 


心 2” 为 半径 终点 ， 系 统 目 动 添加 世 圆 。 





a) 





b) 


图 6-11 添加 节 圆 


d. 右键 单 击 所 沃 加 的 节 圆 ， 在 快捷 荣 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 


e. 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 
图形” 选项 卡 然 后 在 “直线 和 曲 
线 ” 区 域 中 选择 “ 线 型 ”下 拉 列 表 
中 的 “一 -一 - 人 ”选项 ， 
选择 “ 线 宽 ”下 拉 列 表 中 的 
“ 1: 0.13 mm ” š mi, 
如 图 6-12 所 示 。 

f. 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 
节 圆 的 绘制 与 修改 ， 结 果 如 图 6-11 f 
图 所 示 。 

(2) 创建 全 剖 视 图 。 
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图 6-12 属性 对 话 框 


Q 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “和 鹤 面 ”一 “ 偶 移 剂 视图 ”命令 ， 或 
在 “ 视 岁 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 侦 移 剂 视 几 ”命令 按钮 瑾 。 

@ 根据 提示 栏 “选择 起 点 、 圆 弧 边 或 轴线 ”的 提示 ， 在 排 种 硕 转 子 装 配 整 体 中 心 线 竖 
直方 癌 延 长 线 上 选择 一 点 作为 剂 切线 起 始 点 ， 弹 出 “工具 控制 板 ”， 激 活 “平行 ”命令 按钮 
- 太 ， 然 后 在 中 心 线 的 态 一 问 选 择 一 点 作为 训 切 线 的 终止 点 ， 双 击 结束 训 切 线 的 绘制 ， 绘 制 


结果 如 图 6-13 所 示 。 








(9) 将 光标 移动 到 正视 图 的 左 侧 ， 出 现 训 视图 的 预览 图 ， 如 图 6- 14a 所 示 。 
(9 在 绘图 区 合适 位 置 处 单 击 放 置 视 图 ， 绪 有 果 如 图 6-14b 所 示 。 











(3) 修改 剖 视 图 。 转 子 效 配 中 有 三 个 震 要 添加 剖面 线 的 零件 ，CATIA 给 每 个 零件 分 配 
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了 不 同 的 剖面 线 。 这 些 剖面 线 排列 不 符合 国家 标准 对 剖面 线 绘制 的 有 关 规 定 和 要 求 ， 因 此 需 
要 进行 修改 ， 具 体操 作 步 又 如 下 : 









一 一 一 一 
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a) b) 
图 6-13 绘制 谢 切 线 图 6-14 创建 全 剂 视图 


J 双击 “ 左 排 种 盘 ” 中 所 要 修改 的 剖面 线 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 

@ 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “阵列 ”选项 卡 ， 然 后 在 “阴影 11” 区 域 下 的 “角度 ” 
文本 框 中 输入 数值 “45”， 系 统 默 认 其 单位 为 “ 度 ”， 在 “间距 ”文本 框 中 输入 数值 “3”， 
系统 默认 其 单位 为 “mm”， 如 图 6-15 所 示 。 

@ 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 训 面 线 的 修改 。 

参照 以 上 步骤 将 其 余 两 零件 的 训 面 线 也 作 相 应 修改 ， 修 改 结果 如 网 6-16 所 示 。 








当前 选择 : | 
阵列 | 图 形 | 特征 属性 | 
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www 


Q m= 感应 用 | 关闭 j 


= 


H 
图 6-15 属性 对 话 框 图 6-16 完成 剖面 线 修 改 


6.4.5 标注 


(1) 尺寸 。 

在 装配 图 中 不 需要 标注 出 每 个 零件 的 具体 斥 寸 ， 一 般 只 标注 以 下 几 种 尺 才 : 

1) 性 能 尺寸 : 它 是 表示 机 需 或 部 件 的 性 能 、 规 格 的 尺寸 ,这 类 尺寸 在 设计 时 就 已 确 
定 ， 是 设计 机 器 、 了 解 和 选用 机 上 需 的 依据 。 

2) 装配 尺寸 : 它 是 表示 两 个 零件 间 配 合 性 质 的 尺寸 ， 或 表示 装配 机 器 和 拆 画 零件 图 
时 ， 需 要 保证 的 零件 间 相 对 位 置 的 尺 十。 

3) 外 形 斥 才 : 表示 机 器 或 部 件 总 体 的 长 、 宽 、 高 ， 它 是 包装 、 运 输 、 安 装 和 上 广 房 设计 
时 所 需 的 尺寸 。 
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4) 安装 尺寸 : 表示 机 器 或 部 件 安装 在 地 基 上 或 与 其 他 机 需 或 部 件 相 连接 时 所 需要 的 
尺寸 。 

5) 其 他 重要 尺寸 . 是 在 设计 中 经 过 计算 确定 或 选 定 的 尺寸 , 但 又 未 包括 在 上 述 四 种 尺 
寸 之 内 的 尺寸 。 

经 分 析 归 纳 可 知 ， 该 装配 图 上 的 尺寸 可 分 为 “长 度 / 距 离 尺 寸 ” 和 “下 径 尺 寸 ” 两 类 ， 

(D 标注 长 度 / 距 离 尺 寸 。 下 面 以 添加 键 槽 深度 尺寸 20. 8 为 例 介 绍 “ 长 度 / 距 离 尺 寸 ” 的 
标注 方法 : 

a. 在 表单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ” 
一 “尺寸 ”一 “长 度 / 距 离 尺 寸 ” 命 令 , 或 在 “尺寸 标 
注 ” 一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “长 度 /距离 尺寸 ”命令 
按钮 总 。 

b. 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 
的 提示 ， 选 择 图 6-17 所 示 的 直线 ， 根 据 提 示 栏 “选择 
用 于 创建 尺寸 的 第 二 个 元 素 或 单 击 创建 ”的 提示 ， 选 择 
图 示 的 圆 ， 生 成 键 模 闪 上 度 太 二 的 预览 。 

c. 此 时 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “扩展 线 
定位 ”一 “定位 4” 选 项 ， 如 图 6-18 所 示 。 

d. 在 绘图 区 适当 位 置 单 击 放 置 尺 寸 ， 结果 如 图 
6-19 所 示 。 图 6-17 键 横 尺 寸 添加 前 

刍 权 深 度 尺 寸 的 标注 具有 特殊 性 ， 而 其 他 “长 度 / 
距离 ” 尺 才 的 标注 则 不 需要 选择 定位 点 ， 参 照 “a、b、d” 三 步 可 直接 标注 ， 这 里 不 再 歼 
述 。 将 所 有 “长 度 / 距 离 ” 尺 寸 标 注 的 结果 如 图 6-2 所 示 。 
































|w Em; 
最 小 距离 
|w 一 半 尺 二 
尺寸 展示 , 
WR =... 
添加 尺寸 标注 定位: 
值 方 向 定位 3 
定位 4 
图 6-18 ”选择 定位 点 快捷 菜单 图 6-19 人 键 模 尺寸 添加 后 


@ 标注 直径 尺寸 。 下 面 以 添加 轴 孔 尺寸 B18 和 锦 钉 孔 尺寸 86 为 例 介绍 直径 尺寸 标注 的 
一 般 操作 步 又 : 
a. 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “直径 尺寸 ”命令 ,或 
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在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “直径 尺寸 ”命令 按钮 图 。 

b. 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 的 提示 ， 选 择 如 图 6-20 左 图 所 示 的 
直线 ， 系 统 生 成 排 种 盘 轴 孔 直径 的 预览 。 

e. 此 时 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 激活 “一 半 尺 寸 ”命令 ， 如 图 6-21 所 示 。 
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一 人 检测 由 变 点 
图 6-20 ”添加 轴 孔 直径 图 6-21 激活 一 半 太 十 


d. 在 绘图 区 中 适当 位 置 单 击 放置 尺寸 ， 结 果 如 图 6-20 右 图 所 示 。 

e. 在 采 单 柱 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “下 径 尺 寸 ” 合 令 ， 或 
在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “ 让 径 尺 寸 ” 命 令 按钮 .名 。 

f. 选择 图 6-22 左 图 所 示 的 直线 ， 系 统 目 动 生 成 锦 钉 孔 直 径 的 预览 。 

g. 单 击 鼠标 右键 ， 在 快捷 亲 单 中 取消 激活 “一 半 尺 寸 ” 命 令 ， 如 图 6-23 所 示 。 
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AH 由 还 原 值 位 置 
a) b) |: 检测 相 变 点 
图 6-22 ”添加 钾 钉 孔 尺 十 图 6-23 取消 激活 一 半 尺 二 
h. 在 绘图 区 适当 位 置 单 击 放置 尺寸 。 








i. 右键 单 击 创建 的 直径 太 寸 ， 在 快捷 沫 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 杠 。 
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k. 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “尺寸 文本 ”选项 卡 ， 然 后 在 “关联 文本 ”区 域 中 的 “ 主 
但” 文本 框 中 输入 “5 -”， 在 “ 主 值 ”文本 框 中 输入 “ 均 布 配 作 ”， 如 图 6-24 所 示 。 

j. 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 饰 杀 也 尺寸 的 添加 ， 结 果 如 图 6-22 右 图 所 示 。 

其 他 直径 尺 才 的 标注 可 以 参照 上 述 两 种 圆 直 径 的 标注 ， 这 里 不 再 歼 述 。 将 所 有 “直径 ” 
尺寸 标注 后 ， 结 果 如 图 6-25 所 示 。 
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图 6-24 属性 对 话 框 

(2) 尺寸 公差 。 

标注 矿 二 公差 的 具体 操作 步骤 如 下 : 

(右键 单 击 需要 添加 尺寸 公差 的 尺 
寸 ， 如 图 6-25 所 示 ， 在 快捷 表单 中 选择 
“属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 

@ 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “公差 ” | s +é: 而 一 一 一 = 
选项 卡 ， 在 “ 主 值 ” 下 拉 列 表 中 选择 | #=?ë: m -J 
“101 ° TOL_ NUM2” 选 项 ,， 在“ 上限 值 ” 
文本 框 中 输入 数值 “ -0.2”, 在 “下 限 
值 ” 文 本 框 中 输入 数 但 “ -0.3”， 如 网 
6-26 所 示 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 图 6-26 属性 对 话 框 
4200 尺寸 公差 的 添加 ， 结 采 如 图 6-27 所 示 。 

参照 上 述 方法 标注 其 他 几 个 太 才 的 公差 值 ， 标 注 结果 如 网 6-28 所 示 。 

(3) 表面 粗糙 度 。 

标注 表面 粗糙 度 的 具体 操作 步骤 如 下 : 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “标注 ”一 “符号 ”一 “粗糙 度 符 号 ”命令 ， 或 
在 “标注 ”一 “符号 ”工具 条 中 单 击 “ 粗 糙 度 符号 ”命令 按钮 岳 。 

@ 根据 提示 栏 “ 单 击 粗糙 度 定 位 点 ”的 提示 ， 选 择 如 图 6-28 Br zç BJ ERS TEN O F 
20.8 的 尺寸 线 ， 弹 出 “ 粗 焰 度 符号 ”对 话 框 ， 同 时 在 视图 中 显示 表面 粗糙 度 的 预先 。 

@) 在 对 话 框 的 “前 级 ”下 拉 列 表 中 选择 “Ra” 选 项 ， 在 “中 心 线 平均 /最 小 粗糙 度 值 ” 
文本 框 中 输入 数值 “3.2”， 在 “粗糙 度 类 型 ”下 拉 列 表 中 选择 “去 除 材 料 ” 选 项 又 。 需 广 





再 去 汪汪 
局 确定 | əmm| 关闭 | 
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意 在 是 ， 磊 发 现 粗糙 度 符号 出 现在 所 标注 表面 的 反方 加， 则 可 通过 单 击 右上 角 的 “ 反 转 ” 
命令 按钮 外， 使 粗糙 度 符号 反 转 过 来 。 
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图 6-27” 湛 加 矿 才 公差 标 注 
@ 单 击 “ 确 定 ” 命 令 
参照 以 上 方法 添加 其 它 表 面 粗糙 度 ， 





a 


图 6-29 


(4) 形 位 公差 。 
标注 形 位 公差 的 具体 操作 步 又 如 下 : 
Q) 添加 基准 符号 。 
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图 6-28 ”完成 尺寸 公差 标注 





按钮 ， 完 成 表面 粗糙 度 的 标注 ,结果 如 图 6-29a 所 示 。 


结果 如 图 6-29b 所 示 。 
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b) 


完成 表面 粗糙 度 标 注 


a. 在 菜单 栏 中 依次 选择 “ 捅 入 ”一 “大 才 标注 ”一 “公差 ”一 “基准 特征 ”命令 ， 


或 





在 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”工具 条 中 单 击 “ 基 准 特 征 ” 命 令 按钮 购 。 
b. 根据 提示 住 “ 选 择 元 系 或 单 击 引 出 线 定位 点 ”的 提示 ， 选 择 如 图 6-30 Zc S| Br zs BJ ` 
寸 界 限 ， 在 光标 附近 出 现 基准 符号 的 预 昂 
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图 6-30 ”添加 基准 符号 

c. 根据 提示 栏 “ 单 击 文本 定位 点 ”的 提示 ， 在 绘图 区 适当 位 置 单 击 
放置 基准 符号 ， 同 时 弹出 “创建 基准 符号 ”对 话 框 ， 如 图 6-31 所 示 。 

d. 在 此 对 话 框 的 文本 框 中 输入 字母 “A”,， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 
钮 ， 完 成 基准 符号 的 添加 ， 结 果 如 图 6-30 右 图 所 示 。 

@ 标注 形 位 公差 。 图 6-31 创建 基准 

a. 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”一 符号 对 话 框 
“ 形 位 公差 ”命令 ,或 在 “尺寸 标注 ”一 “公差 ”工具 条 中 单 击 “ 形 位 公差 ”命令 按钮 事 。 

b. 根据 提示 栏 “ 选 择 尺 十 或 特征 元 素 ， 或 定义 引出 线 箭 头 位 置 ”的 提示 ， 选 择 图 6-32 
左 图 所 示 的 直线 ， 在 光标 附近 出 现形 位 公差 符号 的 预览 
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图 6-32 ”标注 形 位 公差 
e. 根据 提示 栏 “ 定 义 特征 控制 框架 定位 位 置 ” 的 提示 ， 在 绘图 区 适当 位 置 单 击 放置 形 

位 公差 符号， 弹出 “ 形 位 公差 ”对 话 框 ， 如 图 6-33 所 示 。 
d. 在 “ 形 位 公差 ”对 话 框 的 “公差 ”区 域 的 “公差 特征 修饰 符 ” 下 拉 列 表 中 选择 “ 册 
跳动 度 ” 选 项 上 六， 在 “公差 值 ”文本 框 中 输入 数值 “0.03”， 在 “参考 ”的 “主要 基准 文 
本 ”文本 框 中 输入 字母 “A”， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 形 位 公差 的 添加 ， 结 采 如 
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图 6-33” 形 位 公差 对 话 框 

图 6-32 中 图 所 示 。 

参照 如 上 方法 标注 其 他 形 位 公差 ， 结 果 如 图 6-32 右 图 所 示 。 

(5) 文本 注释 。 

由 于 在 进行 CATIA 工程 制图 工作 台 自 定义 设置 时 ， 取 消 了 视图 名 称 的 自动 生成 ， 所 以 
当 图 样 中 有 剂 视图 时 ， 需 要 给 剂 视 岁 添 加 视图 名 称 ， 具 体操 作 步 又 如 下 : 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “标注 ”一 “文本 ”一 “文本 ”命令 , 或 在 “ 标 
注 ” 一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “文本 ”命令 按钮 工 。 

@ 根据 提示 栏 “ 指 定 文本 定位 点 ”的 提示 ， 在 绘图 区 中 适当 位 置 单 击 ， 弹 出 “文本 编 
辑 角 ”对 话 框 ， 如 图 6-34 所 示 。 

(3 在 此 对 话 框 的 文本 框 中 输入 “4 -4”， 单 击 “ 确 定 ” 
命令 按钮 ， 完 成 文本 的 插入 。 

(9 右键 单 击 所 插入 的 文本 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “属性 
命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 6-35 所 示 。 | 总 确定 | 局 取 消 | 

@ 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “字体 ”选项 卡 ， 然 后 在 | 
“字体 ”下 拉 列 表 中 选择 “Times New Roman (TrueType)” 选 图 6-34 文本 编辑 各 对 话 框 
项 ， 在 “样式 ”下 拉 列 表 中 选择 “和 斜体 ”选项 ， 在 “大 小 ”下 拉 列 表 中 选择 “3. 500mm” 
选项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 ， 如 图 6-35 所 示 。 

© 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 文本 注释 的 添加 ， 结 果 如 图 6-36 所 示 。 
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图 6-35 属性 对 话 框 图 
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6.4.6 ”创建 和 编辑 明细 表 


由 “6. 2. 1 装配 图 的 内 容 ” 一 节 可 知 ， 一 张 完 整 的 装配 图 需要 有 明细 表 。CATIA 明细 表 
的 创建 有 两 种 方式 ， 一 种 是 通过 “物料 清单 ”命令 目 动 生成 明细 表 ， 一 种 是 手动 绘制 明细 
表 。 当 闭 配 图 中 零 部 件数 目 较 少 时 ， 运 用 “物料 清单 ”命令 上 自 劲 生成 明细 表 比 较 方 便 。 然 
而 在 CATIA 中 并 未 设 有 符合 国家 标准 的 明细 表 样 式 ， 需 要 作 一 些 设置 。 下 面 详细 介绍 明细 
表 的 目 动 生成 过 程 。 

(1) 自 定义 零件 属性 

Q) 在 菜单 栏 中 。 依 次 选择 “窗口 ”一 > “ zhuanzizhuangpei. CATProduct”， 将 工作 窗口 切 
换 到 装配 设计 工作 人 台 。 

@ 在 结构 树 中 右键 单 击 “ 左 排 种 盘 ( 左 排 种 盘 .1)” 选 项 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 
“属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 6-37 所 示 。 

(3) 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “产品 ”选项 卡 ， 单 击 图 6-37 所 示 的 “定义 其 他 属性 ” 
命令 按钮 ， 弹 出 “定义 其 他 属性 ”对 话 框 ， 如 图 6-38 所 示 。 
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图 6-37 属性 对 话 框 图 6-38 定义 其 他 属性 对 话 框 


(Q 在 “新 类 型 参数 ”命令 按钮 后 的 下 拉 列 表 中 选择 “字符 串 ” 选 项 ， 单 击 “ 新 类 型 参 
数 ” 命 令 按钮 ， 插 入 一 个 属性 。 

( 在 “编辑 名 称 和 值 ” 的 第 一 个 文本 框 中 输入 属性 名 称 “ 序 号 ”， 在 第 二 个 文本 框 中 
输入 数值 “1”， 单 击 属性 列表 空白 处 ， 完 成 第 一 个 属性 的 添加 ， 如 图 6-39a 所 示 。 

(© 在 “新 类 型 参数 ”命令 按钮 后 的 下 拉 列 表 中 选择 “字符 串 ” 选 项 ， 单 击 “ 新 类 型 参 
数 ” 命 令 按 钮 ， 在 “编辑 名 称 和 值 ” 的 第 一 个 文本 框 中 输入 属性 名 称 “ 代 号 ”， 在 第 二 个 文 
本 框 中 输入 属性 值 “2B -JP -FL03.01 -01”。 

CO 在 “新 类 型 参数 ”命令 按钮 后 的 下 拉 列 表 中 选择 “字符 串 ” 选 项 ， 单 击 “ 新 类 型 参 
数 ” 命 令 按 钮 ， 在 “编辑 名 称 和 值 ” 的 第 一 个 文本 框 中 输入 属性 名 称 “ 名 称 ”， 在 第 二 个 文 
本 框 中 输入 属性 值 “ 排 种 盘 ”。 

在 “新 类 型 参数 ”命令 按钮 后 的 下 拉 列 表 中 选择 “字符 串 ” 选 项 ， 单 击 “ 新 类 型 参 
数 ” 命 令 按钮 ， 在 “编辑 名 称 和 值 ” 的 第 一 个 文本 框 中 输入 属性 名 称 “ 数 量 ”， 在 第 二 个 文 
本 框 中 输入 属性 值 “2”。 
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@ 在 “新 类 型 参数 ”命令 按钮 后 的 下 拉 列 表 中 选择 “字符 串 ” 选 项 ， 单 击 “新 类 型 参 
数 ”命令 按钮 ， 在 “编辑 名 称 和 值 ”的 第 一 个 文本 框 中 输入 属性 名 称 “ 材 料 "， 在 第 二 个 文 
本 框 中 输入 属性 值 “ 硬 铝 ”。 

00 在 “新 类 型 参数 ”命令 按钮 后 的 下 拉 列 表 中 选择 “字符 串 ” 选 项 ， 单 击 “新 类 型 参 
数 ”命令 按钮 ， 在 “编辑 名 称 和 值 ”的 第 一 个 文本 框 中 输入 属性 名 称 “重量 ”。 

(D 在 “新 类 型 参数 ”命令 按钮 后 的 下 拉 列 表 中 选择 “字符 串 ” 选 项 ， 单 击 “新 类 型 参 
数 ”命令 按钮 ， 在 “编辑 名 称 和 值 ”的 第 一 个 文本 框 中 输入 属性 名 称 “备注 ”。 

当 “ 左 排 种 盘 ” 的 属性 添加 后 ,“ 定 义 其 他 属性 ”对 话 框 如 图 6-39b 所 示 。 


定妆 其 他 尾 性 定 衬 其 他 属性 


N 


N 


备注 
编辑 名 称 和 便 编辑 名 称 和 值 
] = 








靳 类 型 过 数 字符 审 | mismas (=s | 

ee ES 

外 部 尾 性 .. . | 外 部 属性 .. | 

入 确定 | 局 取消 | 
a) b) 
图 6-39 定义 其 他 属性 对 话 框 
Q2 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 左 排 种 盘 属性 的 添加 。 
参照 以 上 步 又 分 别 对 “种 间隔 板 ” 和 “ 锦 钉 ”添加 属性 ， 各 零件 属性 的 添加 见 表 6-1, 
由 于 排 种 盘 在 竣 配 前 并 不 区 分 左 排 种 盘 或 右 排 种 盘 ， 所 以 只 放 加 一 个 排 种 盘 的 其 他 属性 。 


表 6-1 添加 零件 属性 











代号 Ë 备注 
2B -JP - FL03. 01 -01 











2B - JP - FL03. 01 -02 种 间隔 板 
#JJEJ 6 x25 GB/T 865 一 1986 


(2) 自 定义 明细 表 。 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “分 析 ” 一 “物料 
清单 ”命令 ， 弹 出 “物料 清单 : 转子 装配 ”对 
话 框 ， 如 图 6-40 所 示 。 I. 

@ 在 “物料 清单 : 转子 装配 ”对 话 框 中 选 
择 “ 物 料 清单 ”选项 卡 下 的 “定义 格式 ”命令 
按钮 ， 弹 出 “物料 清单 : 定义 格式 ”对 话 框 ， 1 
如 图 6-41a 所 示 。 


@ 在 “物料 清单 的 属性 ”区 域 中 , 单 击 图 | 一 
6-41a 所 示 的 “隐藏 属性 ”命令 按钮 汉 ， 将 [2 = ]_5a | 


HH ~ 


“显示 的 属性 ”列表 框 中 的 所 有 选项 设置 为 隐藏 图 6-40 物料 清单 : 转 于 交配 对 证 杠 
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状态 ， 结 果 如 图 6-41b 所 示 。 


物料 清单 : 定义 格式 物料 清单 定义 格式 


MEER MS sk IWETEEEESN | 天 | 选 定 的 格式 rz03 二 了 天 ml 
其 他 信息 其 地 信息 

[ | 显示 朱 索 顺序 [ ] 显示 搜索 顺序 
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a) b) 
图 6-41 物料 清单 : 定义 格式 对 话 框 
“物料 清单 :定义 格式 ”对 话 框 中 主要 选项 的 功能 见 表 6-2。 
表 6-2 物料 清单 : 定义 格式 对 话 框 各 项 功能 介绍 











名 称 功 能 
物料 清单 的 属性 该 区 域 中 内 容 为 物料 清单 的 属性 
显示 的 属性 该 列表 中 的 属性 将 会 在 物料 清单 中 显示 
隐藏 的 属性 该 列表 中 的 属性 不 显示 在 物料 清单 中 
2 将 选中 的 “显示 的 属性 ”设置 为 “隐藏 的 属性 ” 
> 将 所 有 “显示 的 属性 ”设置 为 “隐藏 的 属性 ” 
< 将 选中 的 “隐藏 的 属性 ”设置 为 “显示 的 属性 ” 
< 将 所 有 “隐藏 的 属性 ”设置 为 “显示 的 属性 
g 调整 “显示 的 属性 ”的 排列 顺序 
摘要 说 明 的 属性 该 区 域 中 内 容 为 装配 体 中 所 有 零件 的 统计 





(4) 按 住 Ctrl 键 ， 依 次 选择 “物料 清单 的 属性 ”区 域 下 “隐藏 的 属性 ”列表 框 中 的 “ 序 
和 然后 单 击 图 6-41b 
所 示 的 “显示 属性 ”命令 按钮 则 ， 将 选中 的 七 个 属性 设 为 显示 状态 ， 结 果 如 图 6-42 所 示 。 

G 在 “摘要 说 明 的 属性 ”区 域 中 单 击 “隐藏 属性 ”命令 按钮 别 ， 将 “显示 的 属性 ” 列 
表 框 中 的 所 有 选项 设置 为 隐藏 状态 ， 结 果 如 图 6-43 所 示 。 
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物料 清单 : 证实 格式 物料 清单 :定义 格式 
选 定 的 格式 [hp203 格式 "| Pe) J ÉES j 选 定 的 格式 |hF203 s ~| 添加 ‖ 秘 除 | 
其 他 信息 其 他 信息 
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显示 的 尾 性 隐 膏 的 尾 性 
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图 6-42 ”添加 物料 清单 的 属性 图 6-43 ”隐藏 摘要 说 明 的 属性 


(3) 生成 明细 表 。 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “ zhuanzizhuangpei. CATDrawing” 选项 ， 将 工作 和 窗 
口 切换 到 工程 制图 工作 人 台 

名 在 图 纸 树 中 双击 “图 纸 . 1” 图 纸 选 项 ， 或 右键 单 击 “图 纸 .1” 图 纸 选 项 ， 在 弹出 的 
快捷 亲 单 中 选择 “激活 图 纸 ” 命 令 激 活 图 样 。 

(3) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “生成 ”一 “物料 清单 ”一 “物料 清单 ”命令 。 

@ 根据 提示 栏 “ 首 先 ， 请 选择 源 CATProduct 文档 。 然 后 ， 单 击 要 插入 物料 清单 的 位 
置 ”的 提示 ， 在 采 单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “zhuanzizhuangpei. CATProduct” 选 项 ， 将 工 
作 窗 口 切换 到 北 配 设计 工作 台 

@ 在 # 构 树 中 选择 “转子 装 过 配 ” 选 项 ， 系 统 目 动 返回 工程 制图 工作 台 

(© 在 绘图 区 中 适当 位 置 单 击 放置 明细 表 ， 结 果 如 图 6-44 所 示 。 
































物料 清单 : 转子 装配 
序号 代 写 名 称 数 灶 | 材料 重量 备 诈 
1 2B-—JP—FL03.01-01 掩 种 盘 ] 硬 铅 
2 2B JP FL03.01 02 种 间隔 板 l Q235 
l 
3 #IHT6><25 5 号 GBAT 865—1986 

















图 6-44 生成 明细 表 


(4) 编辑 明细 表 。 

(D 调整 列 宽 。 

a. 双击 明细 表 表 格 任意 位 置 激活 明细 表 表 格 ， 将 光标 移动 到 图 6-45a 所 示 的 “序号 ” 
列 最 上 端 位 置 ， 出 现 提 示 图 标 习 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 染 单 中 依次 选择 “大 小 ”一 “ 设 
置 大 小 ”命令 ， 弹 出 “大 小 ”对 话 框 。 

b. 在 “ 列 宽 ”文本 框 中 输入 数值 “8”， 系 统 默认 单位 为 “mm”。 

c. 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 序号 列 列 冤 的 修改 。 
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参照 如 上 方法 将 “代号 ”“ 和 名 称 ”“ 数 量 ” “材料 ” “重量 ” “备注 ”六 列 列 宽 依 
次 设 为 40、44、8、28、12 、30 ， 结 果 如 图 6-45b 所 示 。 


Kn 












































" 代号 名 称 数量 | 材料 重量 备注 _ 
|l 2B-JP-FL03.01-01 HE 8: l Tü £B 
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物料 清单 : 转子 装配 
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图 6-45 ”调整 列 宽 


@ 调整 行 高 。 

a. 双击 明细 表 表 格 任意 位 置 激 活 明 细 表 表格 ， 将 光标 移动 到 网 6-46a 所 示 的 第 一 行 最 
左 闪 位 置 ， 出 现 提 示 图 标  ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 依次 选择 “大 小 ”一 “设置 大 
小 ”命令 ， 弹 出 “大 小 ”对 话 框 。 

b. 在 “ 行 霹 ”文本 框 中 输入 数值 “7”， 系 统 玩 认 单 位 为 “mm”。 

c. 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 第 一 行 行 高 的 修改 。 

参照 如 上 步骤 将 其 他 各 行 行 高 均 更 改 为 “7”， 绪 末 如 图 6-46b 所 示 。 
























D ) 物料 清 币 : 转子 装配 
材料 重量 
排 种 盘 ! jm — | | 
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a) 
物料 清单 : 转 了 装配 
aa in hm | 
armno mm _ — | o | 
S | j| | | — 
z am — | Ë — | [eres 


图 6-46 调整 行 高 


(3) 删除 行 。 双 击 明 细 表 表格 任意 位 置 激活 明细 表 表 格 ， 将 光标 移动 到 图 6-46a 所 示 的 
表格 表 头 行 最 左 羔 ， 光 标 变 成 图 提示 图 标  ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 
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“删除 ”命令 ， 删 除 表 格 表 头 行 。 参 照 如 上 方法 删除 空 行 ， 绪 采 如 图 6-47 所 示 。 


ee 


1 |2B-JP-FL03.01-01 HHJ 28 
2B-JP-FL03.01-02 种 问 隔 板 Q235 














me 
图 6-47 删除 行 
@ 反 转行 。 双 击 明细 表 表 格 任意 位 置 激活 明细 表 表格 ， 将 光标 移动 到 图 6-48a 所 示 的 
表格 左上 角 位 置 ， 出 现 提示 图 标 Ne， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 莱 单 中 选择 “ 反 转 行 ” 
命令 ， 使 明细 表 中 的 内 容 按 由 下 向 上 的 顺序 排列 ， 如 图 6-48b 所 示 。 


a mn | 名 称 材料 E | 备注 | j 
' | 2B_JP_FL03.01-01 排 种 盘 MiB =. i 


























s| s [Wie ws 
2 |2B-JP-FL03.01-02 种 间 隧 板 1 Q235 
1 2B--JP-FL03.01-01 排 种 盘 1 

b) 


图 6-48 上 反 转 行 








人 @) 修改 字体 及 对 齐 方式 。 

a. 双击 明细 表 表 格 任意 位 置 激 活 明 细 表 表格 ， 将 光标 移动 到 图 6-48a 所 示 的 表格 左上 
角 位 置 ， 出 现 提 示 图 标 Re 时 单 击 ， 选 中 所 有 单元 格 。 

b. 移动 光标 至 表格 中 的 任意 位 置 ， 当 光标 以 十 字形 图 标 显 示 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快 
捷 染 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 

e. 选 “ 属 性 ”对 话 框 中 选择 “字体 ”选项 卡 ， 然 后 在 “字体 ”列表 框 中 选择 “Fang- 
Sons_ GB2312 (TrueType)” 选 项 。 

d. 选 “ 属 性 ”对 话 框 中 “文本 ”选项 卡 ， 然 后 在 “定位 ”区 域 的 “定位 点 ”下 拉 列 表 
中 选择 “中 间 拓 中 ”选项 。 

e. 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， — EAR era 
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图 6-49 ”修改 字体 及 对 齐 方式 
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@ 插入 列 ， 
a， 双 击 明细 表 表 格 任意 位 置 激 活 明细 表 表格 ， 将 光标 移动 到 图 6-50a 所 示 的 “重量 ” 


列 最 上 端 位 置 ， 出 现 提示 图 标 MF， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 依次 选择 “ 择 入 

















列 ” 命 令 ， 系 统 在 “重量 ” 列 的 左边 插入 一 列 ， 
b. 把 新 插入 的 列 列 冤 设 置 成 10， 结果 如 图 6-50b 所 示 。 















































EE 钢 钉 6x25 GB/T 865— 1986 
l 2 2B-JP-FL03.01-02 种 间隔 板 
l 排 种 盘 l 
序 分 代号 名 称 数量 代号 重量 备注 
| | I j x i 
a) 
钢 钉 6x25 š | GBT865—1986 | 
2B-JP-FL03.01-02 种 间隔 板 
2B-JP-FL03.01-01 排 种 大 
名 称 
b) 
图 6-50 插入 列 





QW 搬入 行 。 双 击 明 细 表 表格 任意 位 置 激活 明细 表 表 格 ， 将 光标 移动 到 图 6-51a 所 示 的 
最 后 一 行 行 最 左 端 位置， 出 现 提示 图 标 p》， Ry. 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “ 插 
和 信行” 命令， 系统 在 所 选 W 了 的 上 方 择 入 一 行 ， — 51b aa, 


命令 ， 


站 | ET 
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2B-JP-FL03.01-01 THI 8k 
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攻 
图 6-51 插入 行 


合并 单元 格 。 
a. 双击 明细 表 表 格 任 意 位 置 激 活 明 细 表 表格 ， 拖 动 鼠 标 选取 图 6-52a 所 示 的 两 个 单元 
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格 ， 当 出 现 图 示 的 十 字形 图 标 显 示 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “合并 ” 
命令 ， 合 并 这 两 个 单元 格 。 合 并 后 原单 元 格 的 文字 消失 ， 如 图 6-52b 所 示 。 
b. 参照 以 上 方法 合并 其 他 单元 格 ， 结 果 如 图 6-52c 所 示 。 
Ë I [ 1 和 
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c) 


图 6-52 合并 单元 格 


(9) 修改 表格 文本 。 

a. 双击 明细 表 表 格 任意 位 置 激 活 明 细 表 表格 ， 双 击 图 6-52c 所 示 的 左下 角 单 元 格 ， 弹 
出 “文本 编辑 器 ”对 话 框 。 

b. 在 对 话 框 的 文本 框 中 输入 “序号 ”， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 完成 文本 输入 ， 绪 果 如 
网 6-53a 所 示 。 

e. 参照 以 上 方法 在 所 有 合并 后 的 单元 格 中 输入 合并 前 单元 格 中 的 文本 ， 并 把 图 6-53a 
所 示 的 单元 格 中 内 容 修改 成 “2”， 结 果 如 图 6-53b 所 示 。 

(5) 调整 明细 表 在 工程 图 中 的 位 置 。 

在 装配 图 中 ， 明 细 表 应 直接 画 在 标题 栏 上 方 ， 位 置 限制 时 可 在 标题 栏 左 方 接着 画 明 细 
表 。 由 于 明细 表 在 工程 图 中 的 位 置 在 编辑 过 程 中 一 直 在 变动 ， 编 辑 完 后 需要 将 其 拖 动 到 标题 
栏 上 方 。 

将 光标 移动 到 明细 表 上 ， 按 下 鼠标 左 键 不 放 ， 拖 动 女 标 可 使 明细 表 的 位 置 发 生 改变 ， 移 
动 至 合适 位 置 后 ， 松 开 上 鼠标 放置 明细 表 。 

在 这 里 需要 注意 的 是 ， 由 于 CATIA 中 表格 的 定位 点 都 只 停留 于 图 纸 网 格 节点 上 ， 当 网 
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图 6-53 ”修改 表格 文本 


格 很 大 时 ， 表 格 定位 难以 精确 。 在 此 有 以 下 两 种 方法 可 以 解决 类 似 问 题 . 

方法 一 ， 调 小 网 格 间 距 . 

a. 在 采 单 栏 中 依次 选择 “工具 ”一 “选项 ”， 弹 出 “选项 ”对 话 框 。 

b. 在 “选项 ”对 话 框 左 侧 依 次 选择 “机 械 设计 ” s “工程 制图 ， 选项 ， 然 后 在 右 侧 区 
域 选 择 “ 篆 规 ” 选 项 卡 。 

选中 “网 格 ” 区 域 中 “点 捕捉 ” | 在 “原始 间距 ”下 的 文本 框 中 输入 数 

值 “50”， 在 “刻度 ”下 的 文本 框 中 输入 数值 “ ， 如 图 6-54 所 示 。 原 始 间 距 越 小 ， 刻 
度 越 大 ， 则 图 纸 网 格 越 小 。 读 者 也 可 以 笠 venia “原始 间 中 ”和 “刻度 ” 值 。 
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图 6-54 ”修改 视图 网 格 


d. 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 网 格 大 小 设置 。 
设置 成 小 网 格 后 ， 拖 动 明细 表 至 标题 栏 上 方 ， 参 见 图 6-2 中 明细 表 所 在 位 置 。 


第 6 再 装配 图 . 1585 - 


方法 二 ， 配 合 使 用 Shift 键 : 
按 住 键盘 上 的 “Shift” 键 再 拖 动 明细 表 ， 可 使 明细 表 摆 脱 网 格 的 限制 而 平滑 移动 。 


6.4.7 ”添加 零 部 件 序号 


为 了 便于 生产 管理 和 阅读 图 样 ， 在 装配 图 中 应 该 对 装配 体 组 成 部 分 进行 编号 ， 并 且 与 明 
细 表 中 的 零 部 件 信 息 相 对 应 。 

(1) 工程 图 常用 编写 序号 的 方法 有 如 下 两 种 ， 

(D 将 所 有 标准 件 的 数量 、 标 记 按 规定 标注 在 图 上 ， 标 准 件 不 占 编 号 ， 而 将 非 标准 件 按 
顺序 编号 。 

Q 将 装配 图 中 所 有 零件 包括 标准 件 在 内 ， 按 顺序 编号 。 

(2) 装配 图 中 编写 序号 的 一 些 规定 如 下 : 

装配 图 中 相同 的 各 组 成 部 分 只 应 有 一 个 序号 ， 一 般 只 标注 一 次 ， 必 要 时 多 处 出 现 的 
相同 组 成 部 分 允许 重复 标注 。 

@ 序号 的 编写 方法 有 以 下 三 种 ， 但 同一 装 i 


a. 在 指引 线 的 水 平 线 上 或 圆 内 注 写 
序号 ， 序 号 字 高 比 该 装配 图 中 所 注 尺 寸 
数字 高 度 大 一 号 ， 如 图 6-55a 所 示 。 


b. 在 指引 | 线 的 水 平 线 上 或 加 内 注 写 



































序号 ， 序 号 字 高 比 该 交 配 图 中 所 注 故 才 6-55 本 编排 示例 
数字 高 上 度 大 两 号 ， ee 

e. 在 指引 线 附 近 注 写 序号 ， 序 号 疙 配 图 中 所 注 尺 寸 数 字 高 度 大 两 号 ， 如 图 6- 
55c 所 示 。 


(3) 指引 线 应 自 所 指 部 分 的 可 见 轮 廊 内 引出 ， 并 在 末端 画 一 加 点 。 若 所 指 部 分 为 很 注 的 
零件 或 涂 黑 的 剖面 区 域 ， 不 便 画 加 点 时 ， 可 在 指引 线 末 端 画 出 第 头 ， 并 指 癌 该 部 分 轮廓 。 

(Q 指引 线 不 能 相交 ， 当 通过 前 面 区 域 时 ， 指 引线 不 应 与 剖面 线 平 等 。 必 要 时 指引 线 允 
许 画 成 拆 线 ， 但 只 能 曲折 一 次 。 

@ 对 于 一 组 紧 固 件 或 装配 关系 清楚 的 零件 组 ， 可 以 采用 公共 指引 线 ， 如 图 6-56 所 示 。 


A PF) 


图 6-56 公共 指引 线 编排 示例 


@ 序号 应 标注 在 视图 的 外 面 ， 并 应 按 水 平 或 垂直 方向 排列 整齐 。 序 号 应 按 顺 时 针 或 道 
时 针 方向 排列 。 在 整个 图 上 无 法 连续 时 ， 可 只 在 每 个 水 平 或 垂直 方向 顺序 排列 。 
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CO 标准 化 的 部 件 在 装配 图 上 只 注 写 一 个 序号 。 

当 装 配 体 中 零件 数 较 少 时 ， 运 用 CATIA“ 生 成 序号 ”功能 可 以 方便 、 快 速 地 完成 零件 
序号 的 创建 。 奉 装配 体 中 零件 数 较 多 时 ， 不 建议 采用 此 方法 ， 因 为 运用 此 方法 生成 的 零件 序 
尽 过 于 混乱 ， 不 易 再 进行 编辑 。 可 通过 手动 方式 添加 零件 序号 ， 具 体操 作 步 骤 详 见 “6.5.7 
创建 和 零 部 件 序 号 ”一 节 。 目 动 生成 序号 的 具体 操作 步 又 如 下 : 

J 在 装配 体 三 维 模型 中 生成 零件 编号 。 

a. 在 末 单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “zhuanzizhuangpei. CATProduct” 选 项， 将 工作 窗口 
切换 到 闻 配 设计 工作 人 台 。 

b. 在 结构 树 中 双击 “转子 净 配 ”选项 将 其 激活 。 

在 “产品 结构 工具 ”工具 条 中 单 击 “ 生 成 编号 ”命令 按钮 图 ， 弹 出 “生成 编号 ”对 
话 框 ， 如 图 6-57 所 示 。 

















“模式 "区 域 : 零件 编号 的 两 种 方法 

@& PE21 1, 2, 3... : 使 用 整数 为 零件 编号 

中 字母 :如 BC...Z, 站 BB .使 用 字母 为 零件 编 
号 “ 现 有 数字 ”区 域 : 当 重 新 编号 时 可 选 

忠信 钾 ， 重 新 编号 时 保留 原 有 编号 

中 PE : 重新 编号 时 替换 原 有 编号 

对 话 杠 对 话 杠 中 各 功能 介绍 

图 6-57 生成 编号 对 话 框 


d. 在 “生成 编号 ”对 话 框 的 “模式 ”区 域 中 选中 “整数 : 1，2，3…” 单 选项 。 

e. 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 三 维 模型 中 零件 序号 的 生成 。 

@) 在 工程 图 中 目 动 生成 零件 序号 。 

a. 在 某 单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “zhuanzizhuan- 了 一 1 
gpei. CATDrawing” 和 选项， 将 工作 窗口 切换 到 工程 制图 




























工作 台 。 a 
b. 在 图 纸 树 中 双击 “ 剖 视 图 4 - 4” 视图 选项 将 其 个 
激活 。 个 
e. 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “生成 ”一 A 
“零件 序号 生成 ”命令 ， 或 在 “生成 ”一 “尺寸 生成 ” 4 
工具 条 中 单 击 “ 生 成 零件 序号 ”命令 按钮 瑚 ， 系 统 自 十 
动 生成 零件 序号 。 : 丰 
加 调整 零件 序号 位 置 。 4 
由 于 系统 自动 生成 的 零件 序号 排列 不 够 整齐 ， 因 此 e. 








需要 对 其 位 置 重 新 进行 调整 ， 其 方法 如 下 : 单 击 选中 需 
有 要 调整 位 置 的 零件 序号 ， 当 引出 线 端 点 以 黄色 秦 形 显示 
时 ， 拖 动 该 溉 形 可 以 改变 病 点 位 置 ， 拖 动 序 号 也 可 以 改 
变 序 吕 文本 位 置 。 在 此 将 零件 序 亏 位 置 调整 按 垂直 方 回 
整齐 排列 ， 调 整 结果 如 图 6-58 所 示 。 图 6-58 ”调整 零件 序号 位 置 
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6.4.8 技术 要 求 


疾 配 图 上 注 写 的 技术 要 求 ， 通 常 考虑 ， 装配 后 的 密封 、 润 消 等 要 求 ， 有 关 性 能 、 安 装 、 
调试 、 使 用 、 维 护 等 方面 的 要 求 ; 有关 试验 或 检验 方法 的 要 求 。 

下 面 详细 介绍 添加 技术 要 求 的 一 般 操 作 步 又 : 

JU 在 菜单 栏 中 依次 选择 “标注 ”一 “文本 ”一 “文本 ”命令 , 或 在 “标注 ”一 “ 文 
本 ”工具 条 中 单 击 “ 文 本 ”命令 按钮 于 ，。 

@ 根据 提示 栏 “ 指 定 文 本 定位 点 ”的 提示 ， 在 绘图 区 合适 位 置 单 击 放置 文本 框 ， 弹 出 
“文本 编辑 硕 ” 对话 框 。 

(3) 在 “文本 编辑 器 ”对 话 框 的 文本 框 中 输入 EESSus3 
图 6-59 所 示 的 文本 。 按 住 “Shift” 键 再 按 “En- | PER emo 

















PN 
ter” 键 可 实现 文本 的 换行 输入 。 和 
(Q 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 技术 要 求 的 全 确定 |] 地 取消 | 
添加 。 


图 6-59 文本 编辑 胡 对 话 框 
6.4.9 ”调整 视图 及 标注 位 置 


为 了 满足 工程 图 的 美观 和 图 样 位 置 的 要 求 ， 各 项 内 容 创建 完成 后 ， 需 要 将 它们 拖 动 到 合 
适 位 置 。 调 整 后 各 视图 及 标注 位 置 参见 图 6-2 。 


6. 4. 10 ”保存 工程 图 文件 


Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “保存 ”命令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “ 保 
人 存 ”命令 按钮 图 ， 弹 出 “另存 为 ”对 话 框 。 

@ 在 “另存 为 ”对 话 框 中 选择 文件 保存 位 置 ， 在 “文件 名 (N)” 文 本 框 中 输入 
“zhuanzizhuanpei. CATDrawing ” , 其 他 采用 默认 设置 ， 如 图 6-60 所 示 。 

G) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 工程 图 的 保存 。 











保存 在 如 :| 器 xk | 站 k Ez]- 


` 
z 


我 最 近 的 立 档 | 








3FPE2 (N): zhuanzizhuangpei .ChTDr awine ”| 悍 存 名) 
悍 存 类 型 (T): ChTIY awine ka | 职 消 








图 6-60 “另存 为 对 话 框 


6.5 复 直 装配 体 工 程 图 的 绘制 


复杂 闭 配 体 相 对 于 简单 装配 体 来 将， 零件 数量 较 多 ， 连 接 关 系 也 更 为 复 杀 ， 其 可 能 由 几 
十 个 甚至 成 日 上 千 个 零件 组 成 。 但 在 工程 图 绘制 时 ， 其 绘制 方法 和 比 又 与 上 一 节 所 介绍 的 简 
单 装配 体 基 本 相同 。 不 同 之 处 在 于 ， 如 何 通过 手动 方式 编写 零件 序号 和 绘制 明细 表 。 下 面 以 
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排 种 需 总 装 为 例 介 绍 绘制 一 张 完 整 的 复杂 装配 体 工 程 图 的 一 般 操作 步骤 。 
6.S.1 设置 不 剖 切 零件 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 6 \ 6.5.1\ paizhongqizongzhuang. CATProduct”， 出 现 排 种 
全 总 装 三 维 模型 组 件 ， 如 图 6-61 所 示 ， 该 装配 体 由 两 个 零件 、 四 个 部 件 以 及 大 干 标准 件 组 
成 。 然 后 在 菜单 栏 中 ,依次 选择 “编辑 ”一 “更 新 ”命令 ， 更 新 后 的 模型 组 件 参 见 图 6-1. 





图 6-61 排 种 右 总 装 三 维 模 型 组 件 
(D 按 住 Ctrl 键 ， 在 结构 树 中 依次 选中 “ 右 过 体 装配 ”市 点 下 的 “ 轴 ”“zc6204”“ 了 乱 
卡 ”“ 轴 卡 ” 和 “转子 装配 ”节点 下 的 “ 锦 杀 1.1”“ 锦 钉 1.2”“ 锦 钉 1.3”“ 锦 钉 1.4?” 
“#J£] 1.5” 选 项 和 “ 键 ”以 及 所 有 螺栓 、 螺 钉 、 螺 母 和 热 片 。 
@ 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 
(3 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “工程 制图 ”选项 卡 ， 然 后 选中 “工程 制图 属性 ”区 域 中 














的 “请 勿 在 璇 视图 中 切除 ” 复 选 框 。 
(Q 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 不 前 切 零件 的 设置 。 


6. 5.2 新 建 工程 图 


(1) 进入 工程 制图 工作 台 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “新 建 ”命令 ， 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “ 新 
建 ”命令 按钮 号 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 

@ 在 “新 建 ”对 话 框 “ 类 型 列表 ”列表 框 中 选择 “Drawing” 选 项 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 
令 按 钮 ， 弹 出 “新 建 工程 图 ”对 话 框 。 

@ 在 “新 建 工程 图 ”对 话 框 的 “标准 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB” 选 项 ， 在 “图 纸样 式 ” 
下 拉 列 表 中 选择 “A2 ISO” 选 项 ， 选 中“ 横 和 同 ” 单 选 枉 ， 取 消 选 中 “局 动工 作 台 时 隐藏 ” 
复 选 框 ， 如 图 6-62 所 示 。 

(Q 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 进 入 工程 制图 工作 台 。 

(2) 设置 全 局 比例 。 

J 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 图 纸 .1” 图 纸 选 项 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 
“属性 ”对 话 框 。 

( 在 “属性 ”对 话 框 的 “ 标 度 ”文本 框 中 输入 比例 值 “2:3”， 如 图 6-63 所 示 。 
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图 6-62 新 建 工 程 图 对 话 框 图 6-63 ”修改 全 局 比例 对 话 框 
(3) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 全 局 比例 的 修改 。 
6.5.3 添加 图 框 及 标题 栏 


(1) 调用 图 框 及 标题 栏 。 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “图 纸 背 景 ” 命 令 ， 进 入 网 纸 背景 界 面 。 

@ 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “工程 图 ”一 “框架 和 标题 节点 ”命令 ， 或 在 “ 工 
程 图 ”工具 条 中 单 击 “框架 和 标题 节点 ”命令 按钮 也， 弹出 “管理 框 染 和 标题 块 ”对 
话 框 。 

3 在 所 弹出 的 对 话 框 “标题 块 的 样式 ”下 拉 列 表 中 选择 “GB_ Titleblock” 选 项 ， 在 
“指令 ”列表 框 中 选择 “Creation” 选 项， 此 时 预览 框 中 会 显示 框架 和 标题 栏 的 预 跑 几 ， 如 
图 6-7 所 示 。 

(9 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 输入 框 及 标题 栏 的 调用 。 

(2) 修改 标题 栏 

J 双击 标题 栏 中 需要 修改 的 文字 ， 如 双击 “ (图 样 名 称 ) ”文本 字样 ， 弹 出 “文字 编辑 
做 ”对 话 框 。 

@ 将 对 话 框 的 文本 框 中 原 有 的 文本 删除 ， 输 入 “ 排 种 需 总 装 ”。 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 图 样 名 称 的 修改 。 


参照 上 述 方法 ， 编 辑 “图 样 代 号 ”、 “比例 ”等 需要 填写 的 图 样 信息 ， 然 后 删除 不 需要 
的 文字 项 ， 修 改 结果 如 图 6-64 BUR, 

















(单位 名 称 ) 





HERD 00 AA 2352 
massa s 2B-— JP—FL03 





图 6-64 ”修改 标题 栏 
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6.5.4 创建 视图 


(1) 创建 正视 图 。 

J 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “工作 视图 ”命令 ， 进 入 工作 视图 界面 。 

@) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “paizhongqizongzhuang. CATProduct” 选项 ， 将 工作 
窗口 切换 到 交配 设计 工作 合 。 

BB) 按 住 Ctrl 键 , 在 结构 树 中 依次 选中 “ 排 种 旧 总 六 ”市 点 下 的 “ 左 清 种 舌 ”、 两 个 
“ 左 清 种 舌 螺 条 ”选项 以 及 “ 左 腕 体 六 配 ”市 点 下 的 “ 左 完 体 ”“ 左 检视 窗 ”、 五 个 “ 侧 板 
固定 螺钉 ”、 三 个 “ 护 种 板 螺 杀 ”、 两 个 “检视 窗 螺 钉 ” 选 项 。 

(Q 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 弹出 的 快捷 沫 单 中 选择 “隐藏 /显示 ”命令 ， 将 选中 的 堆 件 隐藏 。 

@ 在 菜单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “Drawingl1” 选 项， 将 工作 窗口 切换 到 工程 制图 工 
1 

@ 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “视图 ”一 “投影 ”一 “正视 图 ”命令 ， 或 在 
“视图 ”一 “投影 ”工具 条 中 单 击 “正视 图 ”命令 按钮 点。 

GO 根据 提示 栏 “ 在 3D 几何 图 形 上 选择 参考 平面 ”的 提示 ， 在 末 单 栏 中 依次 选择 “ 窗 
口 ” 一 “paizhongqizongzhuang. CATProduct” 选项 ， 将 工作 窗口 切换 到 装配 设计 工作 人 台 。 

(@@ 在 结构 树 中 选择 “ 左 壳 体 ” 的 “yz” 平 面 作为 投影 平面 ， 系 统 目 动 返回 至 工程 制图 
工作 台 ， 并 在 绘图 区 显示 正视 图 的 预览 ， 如 图 6-65a 所 示 。 可 以 使 用 窗口 右上 角 的 方 各 控制 
合 调 整 视 图 方向 ， 其 具体 操作 方法 参见 “3. 2 基本 视图 的 创建 ”一 市 。 





























a) b) 


图 6-65 创建 正视 图 


@ 在 绘图 区 的 空白 区 域 单 击 放置 正视 图 ， 完 成 正视 图 的 创建 ， 结 果 如 图 6-65b 所 示 。 

(2) 创建 全 前 视图 。 

(中 在 菜单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “paizhongqizongzhuang. CATProduct” 选项 ， 将 工作 
窗口 切换 到 交配 设计 工作 台 。 

@) 按 住 Ctrl 键 ， 在 结构 树 中 依次 选中 “ 排 种 右 总 装 ” 节 点 下 的 “ 左 清 种 舌 ”、 两 个 
“ 左 清 种 舌 螺 条” 选项 以 及 “ 左 有 党 体 装 配 ” 节 点 下 的 “ 左 完 体 ”“ 左 检视 窗 ”、 五 个 “ 侧 板 
固定 螺 杀 ”三 个 “ 护 种 板 螺 钉 ”、 两 个 “检视 窗 螺 钉 ” 选 项 。 
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(3) 单 击 鼠 标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 “隐藏 /显示 ”命令 ， 显 示 被 隐藏 的 零件 。 

(4 在 菜单 栏 中 依次 选择 “窗口 ”一 “ Drawing1” 和 选项， 将 工作 窗口 切换 到 工程 制图 工 
作 人 台 。 

加 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”_，“ 视 图” — 
“截面 ”“ 偏 移 齐 视图 ”命令 ， 或 在 “视图 ”-，“ 堆 
面 ”工具 条 中 单 击 “ 俩 移 放 视图 ”命令 按钮 车 ， 弹 出 图 从 S 5 sn 
6-66 所 示 的 提示 框 ， 提 示 “ 选 定 的 视图 或 活动 视图 不 是 
最 新 的 ” ， 表 明 三 维 模 型 进行 过 改动 ， 此 时 更 新 图 样 可 以 
使 已 生成 的 视图 与 三 维 模型 匹配 上 。 这 里 不 需要 进行 更 图 6-66 ”可 更 新 提示 框 
新 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 关闭 此 提示 框 。 

(6) 根据 提示 栏 “ 选 择 起 点 、 圆 弧 边 或 轴线 ”的 提示 ， 在 排 种 融 整 体 中 心 线 竖 直方 向 延 
长 线 上 选择 一 点 作为 训 切 线 起 始点 ， 弹 出 “工具 控制 板 ” 工 具 条 。 

CO 激活 “平行 ”命令 按钮 ,多 ， 在 中 心 线 的 另 一 端 选 择 一 点 作为 训 切 线 的 终止 点 ， 双 击 
结束 训 切 线 的 绘制 ， 如 图 6-67 所 示 。 

将 光标 移动 到 主 视图 的 左 侧 ， 出 现 训 视图 的 预览 图 ， 如 图 6-68a 所 示 ， 在 绘图 区 中 
合适 的 位 置 单 击 放 置 视 图 ， 结 采 如 图 6-68b 所 示 。 





创建 囊 视 图 /起 面 耸 划 袖 图 x] 
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图 6-67 ”绘制 前 切线 图 6-68 创建 全 前 视图 


(3) 修改 全 齐 视 图 。 

J 双击 “ 右 壳 体 ” 中 所 要 修改 的 训 面 线 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 

@ 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “阵列 ”选项 卡 ， 然 后 在 “阴影 11” 区 域 下 的 “角度 ” 
文本 和 框 中 输入 数值 “4$”， 系 统 黑 认 其 单位 为 “ 度 ”， 在 “间距 ”文本 框 中 输入 数值 “5 ” ， 
系统 稚 认 其 单位 为 “mm”。 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 剖面 线 的 修改 。 

参照 上 述 方法 ， 遵 循 相 邻 两 零件 剖面 线 方 回应 相反 的 原则 ， 将 其 余 各 零件 的 剖面 线 也 作 
相应 修改 ， 修 改 结果 如 图 6-69 所 示 。 
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(4) 创建 斜 剖 视 图 。 

J 在 图 纸 树 中 双击 “正视 图 ”视图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “正视 图 ”视图 框 
染 ， 在 弹出 的 快捷 亲 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

@ 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “视图 ”一 “截面 ”一 “ 偶 移 训 视 图 ”命令 ， 或 在 “ 视 
图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 偶 移 训 视 图 ”命令 按钮 转 。 

(89) 弹出 图 6-66 所 示 的 提示 框 ， 提 示 “ 选 定 的 视图 或 活动 视图 不 是 最 新 的 "， 单 击 “ 确 
定 ” 命 令 按 钮 ， 关 闭 此 提示 框 。 

(Q) 根据 提示 栏 “选择 起 点 、 圆 驳 边 或 轴线 ”的 提示 ， 选 择 如 图 6-70 所 示 的 加 ， 此 时 在 
光标 附近 出 现 一 条 通过 此 圆 圆 心 的 直线 ， 并 且 弹 出 “工具 控制 板 ” 工 具 条 。 
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图 6-69 ”修改 剖面 线 图 6-70 “选择 圆 


@ 在 “工具 控制 板 ” 工 具 条 中 激活 “角度 ” 
命令 按钮 芯 ， 并 在 “角度 ”文本 框 中 输入 角度 但 
“02 

@ 根据 提示 栏 “ 和 定义 第 一 直线 的 方向 ”的 提 
示 ， 选 择 图 6-71 所 示 的 直线 作为 参考 线 ， 使 所 绘 
制 的 训 切 线 方 回 与 此 参考 线 呈 20° 角 。 

CO 根据 提示 栏 “选择 连 线 ， 单 击 或 双击 结 
轮 廊 定义 ”的 提示 ， 在 绘图 区 适当 位 置 双 击 结束 齐 
切线 绘制 。 

@ 根据 提示 栏 “ 单 击 确定 视图 ”的 提示 ,将 
光标 移动 到 正视 图 的 左下 侧 ， 交 标 附 近 出 现 冬训 视 
图 的 预览 图 ， 如 图 6-72a 所 示 。 

9) 在 绘图 区 单 击 放置 斜 副 视图 ,结果 如 图 图 6-71 ”选择 参考 直线 
6-72b 所 示 。 
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a) b) 


图 6-72 ”创建 斜 训 视图 


QO 参见 “3.4.2 视图 的 移动 ”一 节 ， 解 除 斜 训 视 图 的 参考 定位 ， 然 后 将 和 斜 训 视 网 移动 
至 绘图 区 中 合适 位 置 。 

需要 注意 的 是 ， 通 常 在 运用 二 维 制图 软件 ， 如 Auto CAD. CAXA 等 ， 绘 制 斜 置 图 形 时 ， 
为 使 画图 方便 ， 在 不 致 引 起 误解 的 情况 下 ， 可 将 和 斜 置 图 形 旋转 后 画 出 ， 再 注 上 旋转 符号 予以 
说 明 。 然 而 根据 GBAT 4458. 6 一 2002 对 剂 视图 的 配置 要 求 可 知 ， 为 使 看 图 方便 ， 所 绘制 的 剖 
视图 一 般 应 按 投影 关系 配置 ， 必 要 时 允许 配置 在 其 他 适应 位 置 。 由 于 CATIA 能 够 简单 方便 
地 绘制 出 斜 置 视图 ， 因 此 应 用 该 软件 绘制 此 类 型 视图 时 ,不 再 需要 进行 旋转 画 出 ， 这 充分 体 
现 了 其 制图 的 优越 性 。 

(5) 修改 章 切 线 长 度 。 按 照 上 述 方法 生成 的 冬训 视图 训 切 线 另 一 个 端点 是 由 系统 月 动 给 
定 的 ， 因 而 剂 切线 长 度 不 是 十 分 合适 ， 需 要 进行 修改 。 修 改 谢 切 线 长 度 的 具体 操作 步骤 如 下 : 

J 双击 斜 训 视图 的 训 切 线 ， 放 切线 进入 可 修改 状态 。 

@ 可 通过 拖 动 训 切 线 的 端点 来 修改 训 切 线 的 长 度 ， 修 改 前 的 训 切 线 长 度 如 图 6-73a 
所 示 。 

@ 单 击 “ 编 辑 / 蔡 换 ” 工 具 条 中 的 “结束 轮廓 编辑 ”命令 按钮 古 ， 完 成 训 切 线 的 修改 ， 
修改 后 的 视图 如 图 6-73b 所 示 。 

(6) 修改 斜 剖 视图 剖面 线 。 

J 双击 “和 斜 训 视图 ”中 所 要 修改 的 剖面 线 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 

@ 选择 “属性 ”对 话 框 中 的 “阵列 ”选项 卡 ， 然 后 在 “阴影 11” 区 域 下 的 “角度 ” 
文本 框 中 输入 数值 “45”， 在 “间距 ”文本 框 中 输入 数 伸 “3”。 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 剖面 线 的 修改 。 

其 余 剖 面 线 按 相同 方法 进行 修改 ,修改 结 果 如 图 6-74 所 示 。 

(7) 修改 斜 剖 视图 比例 。 为 使 斜 训 视图 在 岁 样 中 更 清晰 明了 ， 可 以 将 斜 训 视图 的 比例 
适当 放大 ， 有 具体 操作 过 程 如 下 : 

Q) 在 图 纸 树 中 右键 单 击 “ 训 视图 B - B” 视 图 选项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “和 斜 剖 视 
图 ”视图 框架 ， 在 弹出 的 快捷 表单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 
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图 6-73 ”修改 放 切 线 长 度 


@ 在 “属性 ”对 话 框 的 “ 标 度 ”文本 框 中 输入 比例 值 “4:3”， 如 图 6-75 所 示 ， 即 相 
当 于 在 现在 图 形 的 基础 上 放大 2 倍 。 


可 视 化 和 操作 
3 显示 视图 框架 
口 锁定 视图 
口 可 视 我 名 
比例 和 方向 
角度 : pasg GBR: R:3 
修饰 
口 陷 疗 线 ”后 pue asp 规格 口 30 颜色 





口 扣 点 O 
中 符号 动 
丫 近 亿 原始 迪 线 器 开战 框 Q 
(D) 投影 的 原始 过 战 DO 





m= | 名 mw 用 | zi | 


图 6-74 ZvY HM p| 812 图 6-75 属性 对 话 框 


3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 糙 剖 视图 比例 的 修改 。 

(8) 创建 局 部 剂 视图 。 

J 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “视图 ”一 “截面 ”一 “ 偶 移 训 视 图 ”命令 ， 或 在 “ 视 
图 ”一 “截面 ”工具 条 中 单 击 “ 偶 移 训 视 图 ”命令 按钮 圈 。 

Q 弹出 图 6-66 所 示 的 提示 框 ， 提 示 “ 选 定 的 视图 或 活动 视图 不 是 最 新 的 ”， 单 击 “ 确 
定 ”命令 按钮 ， 关 闭 此 提示 框 。 


B 根据 提示 栏 “ 选 择 起 点 、 圆 弧 边 或 轴线 ”的 提示 ， 绘 制图 6-76 所 示 的 剖 切 线 ， 双 击 
结束 训 切 线 绘制 。 
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(9 根据 提示 栏 “ 单 击 视图 位 置 ” 的 提示 ， 将 光 
标 移 动 到 正视 图 的 上 方 。 此 时 光标 附近 出 现 局 部 剖 视 
图 的 预览 图 ， 如 图 6-77a 所 示 。 

@ 在 绘图 区 合适 的 位 置 单 击 放置 局 部 训 视 图 ， 
结果 如 图 6-77b 所 示 。 

(9) 修改 局 部 剂 视图 剖面 线 。 

J 双击 “ 左 壳 体 侧 板 ” 中 所 要 修改 的 剂 面 线 ， 
弹出 “属性 ” 对话 框 。 

Go 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “阵列 ”选项 卡 ， 
然后 在 “阴影 11” 区 域 下 的 “角度 ”文本 框 中 输入 
数值 “45”， 系 统 默认 其 单位 为 “ 度 ”， 在 “间距 ” 
文本 框 中 输入 数值 “3”， 系 统 默认 其 单位 为 “mnm”。 

@ 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 训 面 线 的 修改 。 























参照 上 述 步骤 ， 修改 其 余 两 项 训 面 线 ， 结 采 如 图 图 6-76 ”绘制 剖 切 线 
6-78 所 示 。 
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a) b) 


图 6-77 创建 局 部 天 视图 


6. 5.5 标注 


(1) 尺寸 。 装 配 图 中 一 般 只 标注 以 下 几 种 尺寸 : 
性 能 尺寸 、 装 配 尺寸 、 外 形 尺 寸 、 安 装 尺寸 和 其 他 重要 
尺寸 。 经 归纳 可 知 ， 该 装配 图 中 的 尺寸 可 分 为 “长 度 / 
距离 尺寸 ”和 “直径 尺寸 ”两 类 。 标注 操 作 步 骤 如 下 . 

J 标注 长 度 /距离 尺寸 。 以 排 种 兹 总 体高 度 尺 寸 — 图 6-78 修改 局 部 剖 视 图 剖面 线 
299 为 例 介绍 “长 度 /距离 尺寸 ”的 标注 方法 . 

a. 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”一 “长 度 / 距 离 尺 寸 ” 命 
令 ， 或 在 “尺寸 标注 ”一 “尺寸 ”工具 条 中 单 击 “长 度 /距离 尺寸 ”命令 按钮 癌 |。 

b. 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 一 个 元 素 ” 的 提示 ， 选 择 图 6-79a 所 示 的 “ 边 
线 1”， 根据 提示 栏 “ 选 择 用 于 创建 尺寸 的 第 二 个 元 素 或 单 击 创建 ”的 提示 ， 选 择 图 6-79a 
所 示 的 “边线 2”， 生 成 总 体高 度 尺寸 的 预览 。 
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c. 在 绘图 区 适当 位 置 单 击 放置 人 寸 ， 结果 如 图 6-79b 所 
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图 6-81 标注 排 种 盘 直 径 尺 寸 
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图 6-82 标注 直径 尺寸 


(2) 尺寸 公差 。 其 标注 方法 : 

OQ 右键 单 击 需 要 添加 尺寸 公差 的 尺寸 ， 如 图 6-83a 所 示 的 $847， 在 快捷 菜单 中 选择 
“属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 

Q 在 对 话 框 中 “公差 ”选项 卡 的 “ 主 值 ” 下 拉 列 表 中 选择 “10H7 TOL_ ALP1” 选项， 
在 “第 一 个 值 ”下 拉 列 表 中 选择 “H7” 选 项 ， 如 图 6-83b 所 示 。 

@ 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 尺寸 公差 的 添加 ， 结 果 如 图 6-83a 所 示 。 

参照 如 上 步骤 ， 将 $18 的 公差 “ 主 值 ”类 型 设置 为 “H7/g6 TOL_ ALP2”，“ 第 一 个 
值 ”设置 为 “H7”,“ 第 二 个 值 ”设置 为 “n6”; 将 $20 的 公差 “ 主 值 ” 类 型 设置 为 “10H7 








- 198 . CATIA 工程 制图 






> 
NAN 


pa 
>= 


(EE s... v... 


I| 
— AZ Í 


(i 





当前 选择 : | 
=. # “= | 尺寸 贱 | 尺寸 界线 | 尺寸 让 本 | *# | 文本 |EB ;| 
SN 主 值 型 值 
|rmTL a | @ 0: 







— A — A A > 


2 
Si 








— 




















CNNNSSNSSSNNNY 


Ñ 
Zi 


4 
b SA 





m= | əsmj zi | 





a) b) 
图 6-83 标注 尺寸 公差 


TOL_ ALP1”,“ 第 一 个 值 ”设置 为 “k5”， 结 果 如 图 6-84 所 示 。 

(3) 文本 注释 。 由 于 在 进行 CATIA 工程 制图 工作 台 目 定义 设置 时 ， 取 消 了 视图 名 称 的 
自动 生成 ， 所 以 当 图 样 中 有 剖 视 图 时 需要 给 剖 视 图 添加 相应 视图 名 称 ， 具 体操 作 步 又 如 下 . 

Q) 在 图 纸 树 中 双击 “ 剂 视图 4 -4” 视 网 选 项 ， 或 在 绘图 区 中 右键 单 击 “ 全 剂 视 网 ” 视 
图 框架 ， 在 弹出 的 快捷 末 单 中 选择 “激活 视图 ”命令 。 

Q 在 琳 单 栏 中 依次 选择 “ 捅 入 ”一 “标注 ”一 “文本 ”一 “文本 ”命令 , 或 在 “ 标 
注 ” 一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “ 文 本 ”命令 按钮 工 。 

@ 根据 提示 栏 “ 指 定 文本 定位 点 ”的 提示 ， 在 绘图 区 适当 位 置 单 击 ， 弹 出 “文本 编辑 
帮 ” 对 话 框 。 

(Q) 在 此 对 话 框 的 文本 框 中 输入 “A -4”， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 文本 插入 。 

@ 右键 单 击 所 搬入 的 文本 ， 在 快捷 染 单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 框 。 

@ 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “字体 ”选项 卡 ， 然 后 在 “字体 ”下 拉 列 表 中 选择 
“Times New Roman (TrueType)” 和 选项， 在“ 样式” 下拉 列 表 中 选择 “和 斜体 ”选项 ， 在 “大 
小 ”下 拉 列 表 中 选择 “3. 500mm” 选项 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 。 

QD 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 全 剖 视 图 文本 注释 的 添加 ， 结 果 如 图 6-85 所 示 。 

参照 上 述 步 嗓 分 别 激活 冬训 视 图 和 局 部 训 视 图 ， 分别 标 注 “B-B”,，“C--C” 文 本 注 
释 ， 全 部 标注 后 的 结果 参见 图 1-8。 


6. 5.6 创建 和 编辑 明细 表 


(1) 创建 表格 。 

(在 菜单 栏 中 依次 选择 “标注 ”一 “ 表 ” 一 “ 表 ” 命 令 , 或 在 “标注 ”一 “ 表 ” 工 
具 条 中 单 击 “ 表 ”命令 按钮 ， 弹 出 “ 表 编 辑 各 ”对话 框 ， 如 图 6-86a 所 示 。 

@ 按 图 6-86a 所 示 的 参数 设置 表格 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 。 根 据 提示 栏 “ 选 择 元 系 
或 指示 表 定 位 点 ”的 提示 ， 在 绘图 区 适当 位 置 单 击 放 置 表 ， 结 末 如 图 6-86b 所 示 。 
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图 6-84 完成 尺寸 公差 标注 图 6-85 添加 文本 标注 





a) b) 


图 6-86 插入 表格 


(2) 合并 单元 格 。 

双击 表格 任意 位 置 激活 表格 ， 选 中 图 6-87a 所 示 的 单元 格 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 荣 单 
中 选择 “合并 ”命令 ， 合 并 单元 格 。 

参照 上 述 步骤 ， 将 其 余 需 要 合并 的 单元 格 合并 ,结果 如 图 6-87b 所 示 。 

(3) 设置 列 宽 。 

J 双击 表格 任意 位 置 激活 表格 ， 将 光标 移动 到 图 6-88a 所 示 表 格 第 一 列 最 上 端 位 置 ， 
当 光 标 以 网 标 之 显示 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 荣 单 中 依次 选择 “大 小 ”一 “设置 大 小 ” 
命令 ， 弹 出 “大 小 ”对 话 框 。 

@ 在 “ 列 宽 ”文本 框 中 输入 数值 “8”， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按钮 ， 完 成 第 一 列 列 宽 的 














修改 。 
参照 如 上 步 妊 ， 将 其 他 列 列 客 依 次 设 为 40、44、8、28、10、12、30， 结 琳 如 图 6-88b 


所 未。 
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a) b) 


图 6-87 合并 单元 格 
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a) b) 


图 6-88 设置 列 宽 


(4) 设置 行 高 。 

Q) 双击 表格 任意 位 置 以 激活 表格 ,将 光标 移动 到 表格 的 左上 角 位 置 ， 当 光标 以 图 标 Re 
显示 时 单 击 鼠 标 右键 ， 选 中 所 有 单元 格 。 

@) 将 光标 移动 到 第 一 行 最 左 端 位 置 ， 当 光标 以 图 标 I 曾 显示 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 沫 
单 中 选择 “大 小 ”一 “设置 行 高 ”命令 ， 弹 出 “大 小 ”对 话 框 。 

3 在 “ 行 高 ”文本 框 中 输入 数值 “7”， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 表格 行 高 的 
修改 。 

(5) 设置 字体 及 对 章 方式 。 

双击 表格 任意 位 置 以 激活 表格 ， 将 光标 移动 到 表格 的 左上 角 位 置 ， 当 光标 以 图 标 Ae 
显示 时 单 击 ， 选 中 所 有 单元 格 ， 然 后 移动 光标 至 表格 中 的 任意 位 置 ， 当 光标 以 十 字形 图 标 显 
示 时 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 快捷 菜单 中 选择 “属性 ”命令 ， 弹 出 “属性 ”对 话 杠 。 

@ 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “字体 ”选项 卡 ， 然 后 在 “字体 ”列表 框 中 选择 “Fang- 
Sone_ GB2312 (TrueType)” 和 选项， 在 “大 小 ”列表 框 中 选择 或 输入 “3. 5mm”。 

BB) 在 “属性 ”对 话 框 中 选择 “文本 ”选项 卡 ， 然 后 在 “定位 ”区 域 的 “定位 点 ”下 
拉 列 表 中 选择 “中 间 拓 中 ”选项 。 





























第 6 童装 配 图 .201 . 


(9 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 单元 格 字体 及 其 对 齐 方式 的 修改 。 

(6) 添加 文本 。 

Q) 双击 表格 任意 位 置 以 激活 表格 ， 双 击 图 6-88b 表格 中 的 左下 角 单 元 格 ， 弹 出 “文本 
编辑 器 ” 对话 框 。 

( 在 对 话 框 的 文本 框 中 输入 “序号 ”， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 文本 输入 。 

(3) 在 其 他 单元 格 中 输入 图 6-89 所 示 的 文字 。 
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图 6-89 在 表格 中 填 和 人 文本 


(7) 调整 明细 表 在 工程 图 中 的 位 置 。 为 了 满足 工程 图 的 美观 和 图 样 规 范 要 求 ， 明 细 表 
创建 完成 后 ， 需 要 调整 其 位 置 。 调 整 后 明细 表 的 位 置 参见 图 1-8. 


6. 5.7 创建 零 部 件 序号 


由 于 此 装配 体 中 零件 数目 较 多 ， 通 过 自动 生成 零件 序号 的 方法 ， 所 生成 的 序号 过 于 
杂乱 ， 修 改 不 方便 而 且 浪 费 大 量 时 间 。 因 此 通过 手动 添加 序号 的 方式 添加 序号 ， 其 步 又 
如 下 ， 

(Q 在 菜单 栏 中 依次 选择 “搬入 ”一 “标注 ”一 “文本 ”一 “零件 序号 ”命令 或 在 
“标注 ”一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “ 和 零件 序号 ”命令 按钮 久 。 

@) 根据 提示 栏 “选择 元 素 或 单 击 引出 线 定 位 点 ”的 提示 ， 将 光标 移动 到 图 6-90 所 示 的 
左 清 种 舌 上 ,“ 左 清 种 舌 ” 高 亮 显示 ， 光 标 附 近 出 现 “ 左 清 种 舌 〈 左 清 种 和 天 .1)” 字 样 ， 单 
击 鼠 标 以 确定 零件 序号 引出 线 的 起 点 。 

@ 根据 提示 栏 “ 单 击 文本 定位 点 ”的 提示 ， 在 绘图 区 适当 位 置 单 击 放置 序号 文本 ， 弹 
出 “创建 零件 序号 ”对 话 框 ， 如 图 6-91 所 示 。 

出 在 文本 框 中 输入 数值 “1”， 系 统 默 认 初 始 序 号 为 “1”。 

@ 单 击 “ 确 定 ”命令 按钮 ， 完 成 第 一 个 零件 的 编号 ， 结 果 如 岁 6-90a 所 示 。 
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图 6-90 ”创建 零 部 件 序号 


参照 如 上 步 又 依次 给 各 零 部 件 编号 ， 并 且 把 各 编号 拖 动 ” pawa 中 区 
到 适当 位 置 ， 结 果 参 见 图 1-8。 0 


图 6-91 创建 零件 序号 对 话 框 





6. 5.8 技术 要 求 


Q 在 菜单 栏 中 依次 选择 “标注 ”一 “文本 ”一 “文本 ” 
命令 ,或 在 “标注 ”一 “文本 ”工具 条 中 单 击 “文本 ”命令 按钮 于 |。 

@ 根据 提示 栏 “ 指 定 文本 定位 点 ”的 提示 ， 在 绘图 区 合适 位 置 单 击 放置 文本 框 ， 弹 出 
“文本 编辑 句 ” 对话 框 。 

@ 在 “文本 编辑 器 ”对 话 框 的 文本 框 中 输入 图 6-92 所 示 的 文本 。 按 住 “Shift” 键 再 按 
“Enter” 键 可 实现 文本 的 换行 输入 。 

(Q) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 技术 要 求 的 添加 。 
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图 6-92 技术 要 求 


6. 5.9 ”调整 视图 及 标注 位 置 


为 了 满足 工程 图 的 美观 和 图 样 位 置 的 要 求 ， 各 项 内 容 创建 完成 后 ， 需 要 将 它们 拖 动 到 合 
适 位 置 。 调 整 后 各 视图 及 标注 的 位 置 参 见 图 1-8。 
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6.5.10 ”保存 工程 图 文件 


Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “保存 ”命令 , 或 在 “标准 ”工具 条 中 单 击 “ 保 
存 ” 命 令 按 钮 贺 ， 弹 出 “ 男 存 为 ”对 话 框 ， 如 图 6-93 所 示 。 
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图 6-93 ”另存 为 对 话 框 


@ 选择 文件 保存 位 置 ， 然 后 在 “另存 为 ”对 话 框 的 “文件 名 (N)” 文 本 框 中 输入 
“paizhongqizongzhuang. CATDrawing”， 其 他 采用 默认 设置 。 
@ 单 击 “ 保 存 (S$) ”命令 按钮 ， 完 成 工程 图 的 保存 。 


第 7 音 CATIA 工程 制图 的 辅助 功能 


7.1 视图 与 3D 模型 链接 重组 


在 设计 过 程 中 ， 有 时 会 改变 工程 图 参考 模型 的 名 称 或 参考 模型 的 位 置 ， 此 时 再 打开 工程 
图 就 会 提示 工程 图 文件 无 法 识别 3D 模型 文件 所 在 位 置 的 错误 ， 这 说 明 工 程 图 与 参考 模型 之 
间 存 在 着 紧密 的 关联 性 。 硅 出 现 此 类 情况 ,可 以 通过 再 次 建立 新 的 链接 使 工程 图 与 3D 模型 
里 组 。 

重新 建立 工程 图 与 3D 模型 的 链接 有 以 下 两 种 方法 ,分 别 是 “链接 ”命令 和 “桌面 ” 命 
令 。 下面 以 排 种 盘 为 例 分 别 介绍 应 用 这 两 种 方法 创建 视图 与 3D 模型 链接 重组 的 一 般 操 作 
步骤。 

(1) 将 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 7\ 7.1\ 1\ 1\ paizhonepan. CATPart” 排 种 盘 零 件 三 
维 模型 文件 剪 切 至 同 路 径 下 的 文件 夹 “2” 中 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 7\ 7.1\ 1\ 1\ paizhongpan. CATDrawing”， 出 现 排 种 盘 
工程 图 文件 。 由 于 该 工程 图 的 参考 模型 文件 被 转移 ， 工 程 图 文件 无 法 找到 参考 模型 文件 ， 此 
时 弹出 “打开 ”对 话 框 ， 出现“ 未 找到 以 下 列表 中 的 文件 ,或 者 这 些 文件 包含 活动 文档 的 
错误 信息 ”， 如 图 7-1 所 示 。 单 击 “ 关 闭 ” 命 令 按钮 ， 返 回 至 工程 制图 工作 台 ， 此 时 观察 到 
图 纸 树 呈 错误 显示 状态 ， 如 图 7-2 所 示 。 
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图 7-1 打开 错误 信息 对 话 框 图 7-2 ”工程 图 图 纸 树 显示 


J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “链接 ”命令 ， 系 统 目 动弹 出 “文档 的 链接 ”对 话 
框 ， 在 对 话 框 下 方 提示 “ 找 不 到 文档 ”， 如 图 7-3 所 示 。 

Q 在 对 话 框 上 方 找到 并 选择 “被 指向 的 文档 ”选项 卡 ， 选 择 后 对 话 杠 显示 如 图 7-4 
De 

(3) 在 图 7-4 所 示 的 对 话 框 中 ， 单 击 对 话 框 右 侧 “查找 ”命令 按钮 ， 弹 出 “选择 文件 ” 
对 话 人 性 ， 如 图 7-5 所 示 。 在 此 对 话 杠 中， 找到 并 选择 “Exercise \ 7\7.1\1\2\ palzhong- 
pan. CATPart ” 排 种 需 三 维 模型 文件 后 ， 单 击 “ 打 开 ” 命 令 按 钮 ， 系 统 和 目 动 返回 至 “文档 的 
链接 ”对 话 框 。 

(Q 单 击 “文档 的 链接 ”对 话 框 中 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 文档 的 链接 操作 。 

(3) 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “更 新 当前 图 纸 ” 命 令 ， 或 在 “更 新 ”工具 条 中 单 
击 “ 更 新 当前 图 纸 ” 命 令 按 钮 急 ， 将 视图 更 新 。 
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谱 档 的 链 拉 D:xx. .. xpaizhongpan-CATDrawinzg 


尘 接 类 型 过 沽 加 ， ' ( 全部) >| 所 有 者 过 滤器 : | (5 全部) | 


到 元 素 | 被 指向 的 交 档 。 | 链接 类 型 状态 


视图 涟 接 “图纸 1 Alt s 


DiN..,. pair... 


刷 闲 f j 链接 $ 
dH 和 档 : D:NCATIA Drafting Book'ExercisehThT. 1\l\l\pairzhonepan. CATPart 





图 7-3 文档 的 链接 对 话 框 
和 档 的 链 扩 D:X... rpaizhongpan. CAIDravine 


被 指向 的 交 档 
找 涉 到 女 档 


D: NCATIA Draftine BookEVExerc... 


嘎 新 小 启 指 向 的 站 档 : 





图 7-4 选择 被 指 加 的 文档 后 的 对 话 框 显示 





查找 范围 (I): EE "| £ f e* E3- 





i F pan 5 


Recert 
SERS (H): 1 alrhonepan. CATFart "| | 打开 四 | 
文件 类 型 全， | 零件 G CATPart) -| 职 消 


[ 以 只 读 方式 打开 @) 


[| aii 





图 7-5 选择 三 维 模型 文件 对 话 框 


@ 重新 创建 链接 后 保存 工程 图 文件 ， 完 成 视图 与 3D 模型 的 链接 重组 。 

(2) 将 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 7\ 7.1\ 2\ 1\ paizhongpan. CATPart” 排 种 盘 零 件 三 
维 模 型 文件 斑 切 至 同 路 径 下 的 文件 夹 “2” 中 。 

打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 7\7.1\2\1\ paizhongpan. CATDrawing ” ， 出 现 排 种 盘 
工程 图 文件 。 由 于 该 工程 图 的 参考 模型 文件 被 转移 ， 工 程 图 文件 无 法 找到 参考 模型 文件 ， 此 
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时 系统 弹出 “打开 ”对 话 框 ， 出 现 “ 未 找到 以 下 列表 中 的 文件 ， 或 者 这 些 文件 包含 活动 文 
档 的 错误 信息 ”， 参 见 图 7-1。 单 击 该 对 话 框 中 “时 面 ”命令 按钮 或 双击 “打开 ”对 话 框 中 
的 文件 路 径 ， 切 换 到 “ 昌 面 ”和 窗口， 如 图 7-6 所 示 。 


[*]Carra ¥5 - [桌面 ] 
R 开始 EROVIA VS YPM 文件 编辑 视图 插 工具 窗口 和 帮助 


最 = si 2 TrA 


k. k. k. 
pairhongpan, CATFart/paizhongpan CATDrawing Fü 





图 7-6 和 更 面 窗口 


J 在 “桌面 ”窗口 中 右键 单 击 图 7-6 所 示 的 三 维 模型 文件 
名 称 “paizhongpan. CATPart” 和 选项， 弹出 图 7-7 所 示 快 捷 亲 单 ， 
然后 单 击 “查找 …” 命 令 ， 弹 出 “选择 文件 ”对 话 框 ， 参 见 图 
7-5. Ë s 自动 立 档 协调 程序 

@) 在 “选择 文件 ”对 话 框 中 ， 找 到 并 选择 “Exercise\ 7 A 
7.1\ 2\ 2\ paizhongpan. CATPart” 排 种 盘 零 件 三 维 模型 文件 ， 图 7-7 人 快捷 荣 单 
然后 单 击 “ 打 开 ” 命 令 按 钮 ， 人 返回 至 “桌面 ”窗口 。 

(3) 在 “ 束 面 ”窗口 菜单 栏 中 ， 依 次 选择 “窗口 ”一 “paizhongpan. CATDrawing” 工程 
图 文件 ， 将 工作 窗口 切换 到 工程 制图 工作 人 台 。 

由 在 沫 单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “更 新 当前 图 纸 ” 命 令 或 在 “更 新 ”工具 条 中 单 击 
“更 新 当前 图 纸 ” 命 令 按钮 全， 将 视图 更 新 。 

更 新 后 ， 硅 骨 次 在 淋 单 栏 中 依次 选择 “编辑 ”一 “链接 ”命令 ， 弹 出 “文档 的 链接 ” 
对 话 框 ,可 发 现 该 对 话 框 提示 已 经 找到 并 加 载 正 确 的 文件 ， 链接 处 于 确定 状态 ， 如 图 7-8 
MR 














闻 档 的 链接 D:x... xpaizhangpan.CATDrawing 





链接 闪 型 过 滤器 : | ( 全部) 了 | 所 有 者 过 深 器 : 


到 元 素 ”| 被 指向 的 文档 “| 风 接 类 型 状态] 
正视 图 “ 右 排 种 盘 DApaiz ,视图 短 接 ”图纸 .1 确定 


Pis: p 链接 ， 
自 阿 的 站 档 : D:SCATIA Drafting 了 ookwExcereisewTAT. 1\2\2\nai. DE 





图 7-8 文档 的 链接 对 话 框 
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@ 重新 创建 链接 后 保存 工程 图 文件 ， 完 成 视图 与 3D 模型 的 链接 重组 。 
7.2 工程 图 图 形 转化 成 3D 模型 草图 


通过 CATIA 软件 不 仅 可 以 使 3D 模型 文件 生成 工程 图 图 形 ， 也 可 以 使 在 工程 制图 工作 台 
中 绘制 的 部 分 工程 图 图 形 转换 到 零件 设计 工作 台中 3D 模型 的 草图 中 ， 并 作为 特征 草图 使 
用 ， 这 样 可 以 有 效 地 提高 3D 模型 的 生成 效率 。 

下 面 以 检视 窗 为 例 介 绍 将 工程 图 图 形 转 化 成 3D 模型 草图 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光 
盘 中 的 “Exercise\ 7\ 7.2\ jianshichuang. CATDrawing”， 出 现 检 视窗 工程 图 文件 ， 如 图 7-9 
所 未 。 

(D 在 菜单 栏 中 依次 选择 “开始 ”一 “机 械 设 计 ” 一 “和 零件 设计 ”命令 ， 或 在 “标准 ” 
工具 条 中 单 击 “ 新 建 ”命令 按钮 加 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

GO 在 “新 建 ”对 话 框 “类 型 列表 ”列表 框 中 选择 “Part” 选 项 ， 然 后 单 击 “ 确 定 ” 命 
令 按 钮 。 在 弹出 的 “新 建 和 零件” 对 话 框 中 ， 将 新 建 的 零件 重新 命名 为 “jianshichuang” 后 单 
击 “ 确 定 ”命令 按 钮 ， 完 成 新 去 件 图 的 创建 。 

(3) 在 雯 件 设 计 工 作 台 中 ， 依 次 选择 “插入 ”一 “草图 编辑 咒 ” 一 “和 草图” 命令， 或 在 





























绘制 平面 ， 进 入 草图 设计 工作 全。 

由 在 菜单 栏 中 通过 “窗口 ”下 拉 沫 单 , 依 次 选择 “窗口 ”一 
“jianshichuang. CATDrawing” 工程 图 文件 ， 将 工作 窗口 切换 到 工程 制图 工作 台 。 

@ 在 工程 制图 工作 人 台 的 图 形 区 中 框 选 图 7-9 所 示 虚 线 框 内 所 包含 的 全 部 图 形 ， 将 鼠标 
旨 针 停放 在 选中 的 图 形 上 ， 然 后 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 弹出 的 快捷 染 单 中 选择 “复制 ”命令 。 

(0) 在 菜单 栏 中 再 次 通过 “窗口 ”下 拉 荣 单 ， 将 工作 台 切 换 至 “jianshichuang. CATPart” 
零件 设计 工作 台 ， 然 后 在 键盘 上 按 下 “Cul +V” 组 合 键 粘 贴图 形 ， 粘 贴 后 结果 如 图 7-10 所 
示 ， 完 成 将 工程 图 图 形 转化 成 3D 模型 和 草图 的 操作 过 程 。 粘 贴 后 的 草图 可 作为 特征 草图 进行 
三 维 实体 建 模 。 


























图 7-9 检视 窗 工 程 图 文件 图 7-10 复制 工程 图 到 3D 模型 草图 





7.3 ”视图 的 查看 


CATIA 提供 了 多 种 浏览 旧 功 能 查看 工程 图 ， 不 仪 可 以 使 绘制 的 二 维 图 与 三 维 图 显示 在 
同一 和 窗口， 观察 其 对 应 关系 ， 还 可 以 将 二 维 图 进行 局 部 放大 显示 ， 便 于 用 户 谈 图 。 碍 看 视图 














。 208 . CATIA 工程 制图 
的 方法 有 三 种 ， 分 别 是 使 用 “3D 浏览 茜 ” “放大镜 ” 和 “工程 图 概述 ”命令 。 
7.3.1 3D 浏览 器 


通过 3D 浏览 器 可 以 使 二 维 工 程 图 与 三 维 模型 图 联系 起 来 ， 在 绘制 或 查看 工程 图 时 能 够 
看 见 与 其 对 应 模型 图 中 的 边 、 面 等 元 素 。 

下 面 以 左 清 种 舌 为 例 介 绍 使 用 3D 浏览 硕 查 看 视图 中 元 素 的 一 般 操 作 步 又 : 打开 随 书 光 
可 中 的 “Exercise \ 7\7.3\7.3.1\ zuoqingzhongshe. CATPart” & “Exercise \ 7\7.3\7.3.1 
N zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 分 别 出 现 左 清 种 天 零件 三 维 模型 文件 和 工程 图 文件 ， 如 图 
7-11 和 图 7-12 所 示 。 























图 7-11 左 清 种 舌 零件 三 维 模型 图 图 7-12 左 清 种 天 二 维 工 程 图 


在 工程 制图 工作 台 菜 单 栏 中 ， 依 次 选择 “工具 ”一 “人 分析” 一 “在 全 部 视点 中 显示 
几何 图 形 ” 人 命令 ， 弹 出 “3D 查看 右 ” 窗 口 ， 如 图 7-13 所 示 ， 此 窗口 中 3D 模型 的 显示 位 置 
为 等 轴 侧 视图 ， 数 秒 后 自动 转换 成 与 正视 图 相对 应 的 3D 视图 ， 如 图 7-14 所 示 。 














珊 亮 显示 的 边线 








图 7-13 3D 查看 器 窗口 图 7-14 3D 查看 需 显 示 状 态 


@ 将 鼠标 指针 移动 到 如 图 7- 15 所 示 的 直线 上 ， 此 时 “3D 查看 大 ”中 的 显示 结果 如 图 
7-14 所 示 ， 表 示 工 程 图 中 所 选 卫 线 与 3D 模型 图 中 以 高 之 显示 的 边线 相对 应 。 


7.3.2 ”放大镜 


(1) 调用 放大 镜 。 打 开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 7\7.3\7.3.2\ zuogqingzhongshe. CAT- 
Drawing”， 出 现 左 清 种 舌 工程 图 文件 ， 如 图 7-16 所 示 ， 以 俯视 图 为 例 介绍 调用 放大 镜 的 一 般 
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选择 此 直线 





图 7-15 定义 要 查看 的 元 素 
操作 步骤 。 
Q) 在 某 单 栏 中 依次 选择 “视图 ”一 “放大 镜 …” 命令， 弹出 “放大 镜 ” 放大 图 形 显示 
窗口 ， 如 图 7-17 所 示 。 














图 7-16 左 清 种 舌 工程 图 文件 图 7-17 放大镜 显示 窗口 


@ 在 工程 图 上 出 现 放 大 镜 控制 器 ， 如 图 7-18 所 示 。 放 大 镑 控制 器 由 放大 镜 控制 手柄 、 
中 心 控制 点 和 放大 错 欣 制图 框 三 部 分 组 成 。 
下 全 


图 7-18 放大镜 控制 冀 











(2) 编辑 放大 镜 。 
中 移动 放大 镜 。 将 光标 移 至 “中 心 控制 点 ”或 “放大 镜 控 制图 框 ” 上 ， 按 住 鼠 标 左 
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键 ， 当 光标 以 图 标 “ 失 ”显示 时 ， 通 过 移动 鼠标 可 以 观察 到 放大 镜 放 大 图 形 显示 框 中 所 显 
示 的 图 形 会 随 着 放大 镜 控制 图 框 所 在 的 位 置 的 不 同 而 不 同 ， 当 将 放大 镜 控 制 器 移 至 所 需 放大 
的 显示 位 置 时 ， 松 开 忌 标 左 键 。 

加 缩放 放大 镜 显示 范围 。 将 光标 移 至 “放大 镜 控制 手柄 ”上 ， 按 住 鼠 标 左 键 ， 其 中 放 
大 镜 控制 手柄 共有 两 个 ， 分 别 位 于 放大 镜 控 制图 框 的 左下 角 和 右上 角 ， 当 光标 以 图 标 “@ 
显示 时 ， 通 过 移动 鼠标 ， 可 进行 放大 或 缩小 放大 镜 的 显示 范围 ， 图 7-19 所 示 是 将 放大 镜 控 
制图 框 变 大 ， 使 其 能 够 包含 全 图 。 

















图 7-19 绽放 放大 镜 显 示范 转 


7.3.3 工程 图 概述 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 7\ 7.3\ 7.3.3\ zuoqingzhongshe. CATDrawing”， 出 现 左 
清 种 理工 程 图 文件 ， 参 见 图 7-16。 然 后 在 菜单 栏 中 依次 选择 “视图 ”-，“ 工 程 图 概述 ” 合 
令 ， 弹 出 “工程 图 概述 ”放大 图 形 显示 窗口 ， 工 程 图 概述 控制 器 主要 由 “控制 手柄 ” 和 
“控制 图 框 ”两 部 分 组 成 ， 如 图 7-20 所 示 。 











工程 图 督 述 





图 7-20 工程 图 概述 显示 窗口 
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移动 工程 图 概述 控制 图 框 ， 可 将 光标 移动 到 工程 图 概述 控制 图 框 上 或 图 框 内 部 白色 显示 
区 域 ， 按 住 鼠 标 左 键 ， 当 鼠标 指针 以 放大 镜 显 示 图 标 “ 名 ”显示 时 ， 通 过 移动 鼠标 可 以 观 
察 到 工程 图 中 的 图 形 会 随 工 程 图 概述 控制 图 框 所 在 位 置 的 不 同 而 不 同 。 将 工程 图 概述 控制 图 
框 移 至 所 需 显示 位 置 时 ， 松 开 鼠 标 左 键 。 

缩放 工程 图 概述 显示 范围 的 操作 方法 与 放大 镜 命 令 的 使 用 方法 相同 。 将 光标 移 至 “ 工 
程 图 概述 控制 手柄 ”上 按 住 鼠 标 左 键 ， 当 鼠标 指针 以 放大 镜 显 示 岁 标 “ 名 ”显示 时 ， 移 动 
忌 标 可 进行 工程 图 控制 图 框 的 缩放 ， 当 缩放 到 合适 大 小 时 松 开 鼠标 左 键 。 


7.4 ”对 和 象 的 嵌入 与 链接 


对 和 象 的 链接 与 舱 入 简称 OLE (Object Linking and Embedding) ， 是 引用 外 部 程序 创建 的 外 
部 文件 ， 如 文档 、 图 像 、 表 格 或 视频 等 文件 。 在 CATIA 中 可 以 创建 所 有 支持 OLE 的 对 象 ， 
并 将 其 插入 到 工程 图 文件 中 。 搬 和 人 一 个 对 象 后 ， 可 在 CATIA 环境 中 或 在 CATIA 之 外 的 应 用 
程序 窗口 中 编辑 它 。 在 CATIA 工程 图 中 插入 OLE 对 象 有 两 种 方法 : 一 是 “链接 ”， 二 

“RK A” 

般 入 是 将 文档 的 副本 插入 到 OLE 3 HIS BJ CPE, HOT $E Sr pik. SCELH 
的 任何 更 改 都 不 会 反映 在 OLE 兼容 应 用 程序 的 文档 中 。 而 链接 是 指 在 会 话 中 对 文档 所 做 的 
更 改 也 将 反映 在 插入 到 OLE 关 容 应 用 程序 的 文档 中 ， 如 果 将 目标 文件 移动 到 为 一 个 目录 ， 
链接 将 目 动 断 开 ， 图 形 显 示 仍 然 存 在 ， 但 无 法 再 次 编辑 。 可 以 通过 使 用 荣 单 栏 中 “编辑 ” 
一 “链接 ”命令 重新 建立 链接 。 


7.4.1 诺 入 OLE 对 象 


(1) 插入 新 建 的 OLE 对 象 属于 舱 入 对 象 ， 其 一 般 操 作 步 又 如 下 : 打开 随 书 光盘 中 的 
“Exercise \ 7\ 7.4\7.4.1\ OLE1. CATDrawing” 工 程 图 文件 ， 出 现 一 空 日 文件 ， 读者 也 可 
以 自行 创建 一 个 工程 图 文件 。 

( 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “对 象 ”命令 ， 弹 出 “插入 对 象 ” 对 话 框 ， 如 网 
7-21 所 示 。 









































和 办 类 型 (T): 


全 由 化 件 创建 全 ) 


结果 
Microsoft Drffice Ward 97 一 


、 “将 一 个 新 的 
2003 文档 对 千 插 人 您 的 立 档 。 


图 7-21 插入 对 象 对 话 框 





. 212. CATIA 工程 制图 


Q) 在 “插入 对 象 ”对 话 框 中 选择 “新 建 (N)” 单 选项 ， 在 “对 象 类 型 (T)” 列 表 框 
中 选择 “Microsoft Office Word 97 -2003 文档 ”选项 作为 要 插入 到 CATIA 工程 图 中 的 对 象 类 
型 。 在 此 列表 框 中 只 显示 系统 文 持 且 已 经 安 效 在 计算 机 上 的 OLE 对 象 。 不 选择 “显示 为 图 
标 (D)” 复 选 枉 ， 此 时 可 以 看 到 在 对 话 框 下 部 “ 结 采 ”文本 框 中 提示 “将 一 个 新 的 Mi- 
crosoft Office Word 97 - 2003 文档 对 象 插 入 到 您 的 文档 ”。 

(3) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 此 时 弹出 新 建 的 Word 文档 窗口 ， 在 Word 文档 中 输入 “ 插 
入 新 建 的 OLE 对 象 ”文字 字样 ， 如 图 7-22 所 示 。 在 此 新 建 的 文档 为 word 2007 版 本 ， 其 窗 
口 显 示 可 能 由 于 所 使 用 的 Word 版 本 不 同 而 不 同 ， 但 不 影响 下 面 的 探 作 。 

















(TN E 9 - ú =ñ [à A; f[?]dAA A Zü )s OLE1CATDrawing 中 的 文档 Fest] -| - m x 
n) 
一 | 开始 | 搬入 页 面 布 局 引用 邮件 审阅 视图 器 
Ë | 宋体 - == - "AJ |;= - iZ - s=-||s= =E AA Àx, 
- z | [Taal = —  — ss = 
补贴 B Z U - be x x< 2 m= ==[DZ E sz Es Gs 
-A Aa-||mi@la a| U E: - 2-1 21] = 
SW 局 字体 [x E= P 样式 Ë 
“`a 2 2 4 6 8 N ⁄ 1 3 3 20 22 24 32 34 m 3 4: 
ga: = 
插入 新 建 的 OLE 对 象 ， 二 


页 面 : 1/1 | 字数 8 < 中 文 (中 国 ) #A El EB E$ > = w400968(— Ü Cr): 


图 7-22 ”新建 Word 文档 窗口 
(9 保存 并 关闭 Word 文档 ， 切 换 到 CATIA 工程 制图 工作 人 台 ， 此 时 在 工程 图 图 纸 的 左下 
角 显 示 刚 才 输 入 的 文字 ， 将 光标 移动 到 该 文字 上 方 单 击 鼠标 ， 此 时 文字 边缘 出 现 文字 控制 手 
柄 ， 如 图 7-23a 所 示 。 读 者 可 以 通过 拖 动 四 个 控制 点 来 调整 文字 的 大 小 ， 也 可 以 单 击 文字 后 
按 住 鼠标 左 键 将 文本 拖 动 到 工程 图 中 任意 合适 位 置 ， 移 动 后 如 图 7-23b 所 示 。 


人 


- | 插入 新 建 的 OLE W£ D 











了 

















a) b) 








图 7-23 工程 图 中 显示 输入 的 文字 
(2) 编辑 佣 人 对 象 时 双击 添加 的 OLE 对 象 ， 弹 出 图 7-22 所 示 的 Word 文档 窗口 ， 在 弹 
出 的 窗口 中 对 文字 字体 、 字 号 等 进行 编辑 操作 。 
7.4.2 链接 OLE 对 象 


打开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 7\ 7.4\ 7.4.2\ OLE2. CATDrawing” 工 程 图 文件 ， 出 现 
一 空 晶 文件， 读者 也 可 以 自行 新 建 一 个 工程 图 文件 。 

Q) 在 荣 单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “对 象 ”命令 ， 弹 出 “插入 对 象 ” 对 话 框 ， 参 见 图 
pe 
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@) 在 “插入 对 象 ” 对 话 框 中 选择 “由 文件 创建 (F)” 单 选项 和 “链接 (L)” 复 选 框 ， 
如 图 7-24 所 示 。 


一 个 图 片 插 入 您 的 净 档 。 图 片 
s JSKFE 3 FFBUrahiS Ez Bh Tr Z 





图 7-24 插入 对 和 象 对 话 框 


(3) 单 击 “ 浏 览 (B) …” 命 令 按 钮 ， 弹 出 “浏览 ”对 话 框 ， 如 图 7-25 í: 在 此 对 话 
框 中 选择 文件 路 径 为 “Exercise\ 7\ 7.4\7.4.2\ OLE2. doc” 的 Word 文档 ， 尝试 选择 
其 他 路 径 的 文档 。 


查找 范围 部) u | “em 


pl .. CATDr 
ace Ca 
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桌面 

















XeF8Q i 3 Co 


交 件 类 型 加 :| 所 有 文件 Ge. x) -| 





图 7-25 浏览 对 话 框 
(O) 单 击 图 7-25 所 示 的 “打开 ”命令 按钮 。 返 回 至 “搬入 对 象 ”对 话 框 。 此 时 对 话 框 





目 动 更 新 显示 ， 在 “文件 (E)” 文 本 框 中 上 自动 添加 所 选 文件 路 人 径 ， 同 时 在 对 话 框 下 部 “ 结 
果 ” 文 本 框 中 出 现 “ 将 文件 内 容 的 一 个 图 片 插 入 您 的 文档 。 图 片 将 链接 到 文件 ， 这 样 文件 
的 改动 将 反映 在 您 的 文档 中 。” 的 提示 信息 ， 如 图 7-26 所 示 。 

@) 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 此 时 在 CATIA 工程 图 左下 角 显 示 链 接 的 Word 文档 中 的 文 
字 ， 如 图 7-27 所 示 。 

链接 文件 后 ， 可 以 通过 双击 链接 的 OLE 对 和 象 进行 编辑 。 双 击 后 系统 会 在 新 的 Word 窗口 
中 打开 该 文件 进行 编辑 操作 ， 然 后 在 Word 文档 中 保存 后 退出 。 如 链接 的 对 象 发 生 修 改 ， 可 
以 看 到 CATIA 工程 图 与 链接 的 文件 保持 同步 。 男 外 ， 如 有 果 在 “插入 对 象 ” 对 话 杠 中， 没有 
选择 “链接 ” 复 选 框 ， 那 么 所 创建 的 OLE 对 象 即 为 鹏 入 对 象 。 


. 214 . CATIA 工程 制图 





í EE (H) 
fe FR3UFEBSE (F) 


结果 
将 训 件 内 容 的 一 个 图 片 柄 六 您 的 六 档 。 图 片 
四 -上 国 u 2 le E 











图 7-26 插入 对 象 对 话 框 更 新 显示 


工程 图 俊 计 是 CATIA 机 械 芭 计 的 重要 组 成 部 分 ， 虽 然 无 纸 侈 计 是 以 后 的 此 
展 方 同 ,但 在 短期 内 还 是 无 法 普及 这 种 生产 方式 ， 所 以 工程 图 还 是 雄 计 师 之 间 
交流 的 工具 。 所 以 对 于 一 名 机 械 怒 夺 估 员 来 如 革 握 工程 图 的 估 计 是 非常 攻 要 的 。 
CATIA 的 工程 图 误 计 模块 可 以 很 方便 的 从 三 维 零 忻 和 装配 忻 生 成 相关 联 的 工程 
图 纸 ， 包 括 向 视图 、 训 视图 、 剂 面 图 、 局 部 放大 图 、 轴 但 图 的 生成 : 尺寸 标注 ; 
剖面 比 填 充 ; 生成 企业 标 惟 的 图 纸 ; 生成 装配 材料 表 等 。 





图 7-27 工程 图 中 链接 的 Word 文档 


7.4.3 ”以 图 标 形式 插入 OLE XJ 


上 面 介 绍 的 两 种 插入 OLE 对 象 的 方法 中 ,“ 骸 入 对 象 ” 和 “链接 对 象 ” 均 在 CATIA 中 
显示 完整 的 所 插入 OLE 对 象 中 的 内 容 。 用 户 也 可 根据 需要 ， 在 CATIA 中 以 图 标 链接 的 形式 
插入 OLE 对 象 。 

在 CATIA 工程 图 中 建立 以 图 标 形 式 显 示 OLE 对 象 的 一 般 操 作 步 又 如 下 . 打开 随 书 光 盘 
“Exercise \ 7\ 7.4\ 7.4.3\ OLE3. CATDrawing” 工程 图 文件 ， 出 现 一 空白 文件 或 自行 创建 
一 个 工程 图 文件 。 

在 菜单 栏 中 依次 选择 “ 插 和 人 ”一 “对 象 ”命令 ， 弹 出 “搬入 对 象 ”对 话 框 。 

@ 在 “搬入 对 象 ”对 话 框 中 选择 “由 文件 创建 (F)” 单 选项 ， 然 后 单 击 “ 浏 览 ” 按 
钮 ， 弹 出 “浏览 ”对 话 框 ， 在 弹出 的 “浏览 ”对 话 框 中 选择 文件 路 径 为 “Exercise\ 7\ 7.4\ 
7.4.3\ OLE3. doc” BJ Word 文件 ， 也 可 根据 需要 选择 其 它 路 径 。 选 中 “链接 (L)” 复 选 
框 ， 同 时 选中 “显示 为 图 标 (D)” 复 选 框 ， 此 时 可 以 看 到 在 对 话 框 下 部 “结果 ”文本 框 中 
出 现 “ 插 入 一 个 代表 文件 的 快捷 方式 。 快 捷 方 式 将 链接 到 文件 ， 这 样 文件 的 改动 将 反映 在 
您 的 文档 中 。” 提 示 信 息 ， 如 图 7-28 所 示 。 

@ 单 击 “插入 对 和 象 ” 对 话 框 中 “确定 ”命令 按钮 ， 此 时 在 CATIA 工程 图 中 显示 所 链接 
的 OLE 对 象 图 标 ， 如 图 7-29 所 示 。 插 入 OLE 对 象 后 ， 双 击 该 OLE 对 象 图 标 ， 系 统 会 在 支 
持 该 对 象 软件 窗口 中 打开 链接 的 文件 以 进行 编辑 、 保 存 等 操作 。 
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(` Rr 2E (H) APERF(E): Microsoft D0ffice 取消 
人 由 文 件 E 隆 全 [EVEcereisevTVT AT 4 3AGLES 0 


ang... |C siz 1 
v 显示 汶 图 标 血 








(iL J =-— t 
结果 
插 六 一 个 代表 立 件 的 快捷 方式 。 块 捷 方 式 将 OLE3. doc 
四 -| 链接 到 Tri, 这样 辫 件 的 响 动 将 反映 生意 的 
立 档 中 。 
图 7-28 搬入 对 象 对 话 框 图 7-29 OLE 对象 图 标 


7.4.4 插入 图 片 


在 CATIA 工程 制图 中 使 用 “图 片 ”命令 ， 可 在 工程 图 中 插入 图 片 。 使 用 该 命令 可 插入 
以 下 几 种 津 用 格式 的 图 请 文 件 ， 如 :; bmp、dib、rle、bmz、jpg、jpeg 等 。 

在 CATIA 中 搬入 图 片 的 一 般 操 作 步 又 如 下 : 打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise \ 7\ 7.4\ 
7.4.4 N OLF4. CATDrawing”， 出 现 一 空白 工程 图 文件 ， 或 自行 创建 或 打开 一 个 工程 图 文件 。 

J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “插入 ”一 “图 片 ”命令 ， 弹 出 “选择 文件 ”对 话 框 。 在 “ 选 
择 文件 ”对 话 框 中 依次 打开 所 要 搬入 的 图 片 文件 路 径 “ Exercise V 7\ 7.4\7.4.4\ CATIA 
picture. jpg ， 然后 选择 该 图 片 ， 如 图 7-30 所 示 。 读 者 也 可 以 尝试 选择 其 他 路 径 的 图 片 。 

@ 单 击 “ 打 开 ” 命 令 按 钮 ， 返回 至 工程 制图 工作 台 ， 然 后 在 绘图 区 中 合适 位 置 处 单 击 ， 
绘图 区 随即 会 显示 所 插入 的 图 厂 ， 如 图 7-31 所 示 。 

















查找 范围 区: [C27 5.4 "| £= í e* E3- 
[| CATTA picture. ipe] 
|Ë) ok 





XE (N) : [CATTA picture ipe >| RE 0) 
AFpR2638D (TY: | 所 有 图 版 *.bnp. +*. dib, *.rle, *.bmzs | 取消 
[ 以 只 读 方 式 打 开 名 ) 








[ 显示 预 宽 
图 7-30 选择 文件 对 话 框 图 7-31 显示 插入 的 图 片 


双击 所 插入 的 图 片 ， 系 统 会 自动 弹出 “Image Editor” 图 片 编辑 窗口 ， 如 图 7-32 所 示 。 
可 以 对 所 插入 的 图 片 进行 编辑 。 
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图 7-32 Image Editor 图 片 编辑 窗口 


7.5 图 文件 转换 


在 计算 机 辅助 设计 过 程 中 ， 通 常会 使 用 多 球 软 件 协同 进行 产品 的 设计 ， 这 使 得 各 软件 文 
件 格式 间 的 转换 十 分 重要 。 针 对 CATIA 工程 图 而 言 ， 莱 认 格式 类 型 为 “CATDrawing”， 而 其 
他 第 用 格式 有 “dwg”、“ dxf”、“jpg” 等 。 为 了 实现 与 其 他 软件 资源 的 交流 或 共 至 ， 需 要 在 
CATIA 软件 中 进行 文件 格式 的 转换 。 

本 节 以 CATIA 排 种 盘 工 程 图 文件 转换 为 DWG 和 PDF 文件 示例 ， 介 绍 图 文件 转换 的 一 
役 操作 步 又: 


7.5.1 CATIA 工程 图 转换 为 DWG 文件 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 7\ 7.5\ 7.5.1\ paizhongpan. CATDrawing”， 出 现 排 种 盘 
工程 图 文件 ， 如 图 7-33 所 示 。 

Q) 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “另存 为 …” 人 命令， 弹出 “另存 为 ”对 话 框 ， 如 图 
7-34 所 示 。 
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图 7-33 排 种 盘 工 程 图 文件 图 7-34 另存 为 对 话 框 
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@ 在 “另存 为 ”对 话 框 中 “保存 类 型 (T)” 的 下 拉 列 表 中 选择 “dwg” 选 项 ， 将 该 文 
件 保存 为 “dwg” 格 式 ， 然 后 在 “另存 为 ”对 话 框 “ 保 存在 (IJ) ”和 下拉 列 表 框 中 找到 并 选 
择 文件 保存 路 径 ， 此 例 中 选择 “Exercise\ 7\ 7.5\7.5.1\ 另存 为 ”"， 如 图 7-35 所 示 。 





| | 








立 件 名 Q: paizhongpan. dvg ki | TE4= (Si 
保存 类 型 r): aw "| 职 消 | 
[另存 为 新 立 档 











图 7-35 另存 为 对 话 框 更 新 显示 


@) 单 击 “保存 ”按钮 ， 即 完成 将 “CATDrawing” 格 式 文件 转化 为 “dwg” 格 式 的 操作 。 
转换 后 的 文件 可 在 支持 该 类 型 软件 ， 如 Auto CAD、CAXA 等 软件 中 打开 、 编 辑 。 


7.5.2 ” CATIA 工程 图 转换 为 PDF 文件 


打开 随 书 光盘 中 的 “Exercise\ 7\ 7.5\ 7.5.2\ paizhongpan. CATDrawing”， 出 现 排 种 盘 
工程 图 文件 ， 如 图 7-33 所 示 。 

Q 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “另存 为 …” 命 令 ， 弹 出 “另存 为 ”对 话 框 ， 参 见 
图 7-34。 

外 在 “ 男 存 为 ”对 话 框 中 的 “保存 类 型 (T)” 的 下 拉 列 表 中 选择 “pdf” 选 项 ， 将 该 
文件 保存 为 “pdf” 格 式 ， 在 “为 存 为 ”对 话 框 “保存 在 (1)” 下 拉 列 表 框 中 找到 并 选择 文 
件 保 存 路 径 ， 此 例 中 选择 “FExercise \ 7\ 7.5\7.5.2\ 另存 为 ”， 如 图 7-36 所 示 。 





保存 在 :| 户 5 有 为 二 4 和 白 缉 国 . 
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图 7-36 另存 为 对 话 杠 更 新 显示 


@ 单 击 “保存 ”命令 按钮 ， 完 成 将 “CATDrawing” 格 式 文件 转换 为 “pdf” 格 式 的 
操作 。 


7.6 工程 图 打印 输出 
打印 输出 是 CAD 设计 中 必 不 可 少 的 一 个 环节 。 在 CATIA 工程 制图 工作 台中 ， 通 过 打印 


设置 ， 可 以 打印 输出 整 张 图 纸 ， 也 可 以 打印 图 纸 的 局 部 区 域 ， 可 以 选择 震 日 打印 ， 也 可 以 选 
择 彩 色 打 印 。 
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7.6.1 打印 输出 的 一 般 步 又 
下 面 以 左 壳 体 工 程 图 为 例 ， 介 绍 将 CATIA 工程 图 进行 打印 输出 的 一 般 操作 步骤 : 打 
开 随 书 光 盘 中 的 “Exercise\ 7 V 7.6 X zuoketi. CATDrawing”， 出 现 排 种 器 左 壳 体 工 程 网 


文件 。 
J 在 菜单 栏 中 依次 选择 “文件 ”一 “打印 ...” 命 令 ， 弹 出 “打印 ”对 话 框 ， 如 图 7-37 


加 不 





打印 [2 x 
-打印 机 
机 各 | EB [nn — — — =] | 
5 i J s—ass paiay: 一 - | 
布局 | 名 立 档 | 
位 置 和 太 小 三 
=]à4 ISD 
加 
Rm; >| 二 让 
O 不 调整 
@ 适 台 页 面 
O 调整 到 : 缩放 FPeerx 加 ° [ ] 拼 贴 | 
B 本 页 面 设置 ，. 
Bm 0m — 选项 | 
Ps™ mp | | 预览 








Q m= j 加 应 用 | 局 取消 | 
图 7-37 打印 对 话 框 


@ 单 击 “打印 ”对 话 框 中 的 “打印 机 名 称 :” 按 钮 ， 弹 出 图 7-38 所 示 的 “打印 机 选 
择 ” 对 话 框 ， 选 择 当 前 可 用 的 打印 机 ， 在 此 例 中 选择 “\\ canon20100313 V A4” 打印 机 ， 
然后 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ,返回 到 “打印 ”对 话 框 。 


打印 机 列表 
Neanon20100313%0000000$ 
co D1D03135A3$ 





acument Writer 


k1l Frinters kai | 


打印 机 尖 型 : 可 Windows 打印 机 
本 CATTA 驱动 程序 


搜索 到 的 字符 审 : 
碟 动 程序 : 





辣 确 定 | 重 置 | 总 Boiss | 
图 7-38 ”打印 机 选择 对 话 框 
@ 在 “布局 ”选项 卡 的 “纵向 ”区 域 下 拉 列 表 中 选择 选项 “旋转 : 90”， 系 统 默认 单 


位 为 度 。 选 中 “适合 页 面 ” 单 选项 ， 在 打印 时 系统 会 根据 工程 图 图 纸 的 大 小 和 打印 输出 图 


所 使 用 的 纸张 大 小 日 动 调 整 打 印 比例 。 
(Q 在 “打印 区 域 ”的 下 拉 列 表 中 选取 “整个 文档 ”选项 ， 在 “ 份 数 ” 文 本 框 中 输入 打 


印 份 数 为 “1”。 
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@ 单 击 “ 打 印 ” 对 话 框 中 的 “页 面 设置 ”按钮 ， 弹 出 “页 面 设 置 ” 对 话 框 ， 如 图 7-39 
所 示 ， 选 择 “A4 ISO” 纸 张大 小 ， 其 他 参数 采用 系统 默认 设置 ,“ 打 印 ” 对 话 框 设置 参见 图 


IT 





页 进 距 | 
Em | 
Fl! Í| Ë nm | 





顶部 


底部 B nm 
[me] sa 














图 7-39 页面 设置 对 话 框 


回 到 “打印 ”对 话 框 。 


(0) 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 系 统 返 
”按钮 ， 弹 出 “打印 预览 ”对 话 框 ， 如 网 7-40 


@ 进行 打印 预览 操作 ， 单 击 “ 预 览 … 
所 示 。 





图 7-40 打印 预览 对 话 框 





@ 在 “打印 预览 ”对 话 框 中 确认 打印 效果 无 误 后 可 单 击 该 对 话 框 左上 角 的 “快速 打 
印 ” 命 令 按 钮 鳃 ， 或 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 关 闭 “ 打 印 预 览 ”对 话 框 ， 并 在 “打印 ”对 


话 框 中 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 成 工程 图 的 打印 输出 。 


7.6.2 打印 功能 设置 
图 7-37 所 示 的 “打印 ”对 话 框 中 的 各 选项 功能 说 明 如 下 、 
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(1) 打印 机 区 域 。 
a “打印 机 名 称 ” 按 钮 : 单 击 该 按钮 ， 弹 出 “打印 机 选择 ”对 话 框 ， 参 见 网 7-38。 在 
此 列表 中 可 以 选取 合适 且 可 用 的 打印 机 ， 也 可 以 从 后 面 的 下 拉 列 表 中 直接 选择 。 
b. “属性 ”按钮 : 单 击 该 按钮 ， 弹 出 所 选择 的 打印 机 “属性 ”对 话 框 ， 如 图 7-41 所 
示 。 在 该 对 话 框 中 可 以 设置 所 选 打印 机 的 属性 ， 如 页 面 设 置 、 完 成 方式 、 纸 张 来 源 以 及 打印 
质量 等 。 该 对 话 框 的 内 容 会 根据 打印 机 的 不 同 而 不 同 。 
ÉE canon20100313 上 的 &4$ 属性 
页 面 设置 | 完成 方式 | 纸张 来 源 | 质量 | : 
pm: ld 输出 方法 册 : |o 打印 ~ 
. EH mane: a 
Ëy mua mamani — 
mm c): 1] [1 到 999] 
方向 I) 








[Aj 令 雪白 AJO tgl 


页 面市 局 民 ): 
器 手动 欧 效 (R) 





4 [ 缩 放 : 目 动 ] 


ZË Yz Et (Y) 





ia. | [RR 
[m= 站 = jJ 





图 7-41 属性 对 话 框 


c. “打印 到 文件 ” 复 选 框 : 选择 该 选项 是 将 工程 图 打印 到 文件 ， 并 非 打 印 输 出 。 当 选 
择 “ 打 印 到 文件 ” 复 选 框 后 ， 系 统 会 自动 激活 “打印 ”对 话 框 中 “文件 名 …” 按 钮 ， 然 后 
单 击 此 按钮 ， 弹 出 “打印 到 文件 ”对 话 框 ， 如 图 7-42 所 示 ， 在 该 对 话 框 中 可 设置 文件 名 称 
和 选择 保存 路 径 。 


(Et T): | J 我 的 电脑 ”| € 国 - 
> 一 se 本 地 磁盘 (C:) 
ge Study & Work (D:) 


¿g Entertainment @Photos (G:) 
2 DYD-RAM 驱动 器 (K:) 

过 WD 驱动 器 (I:) 

中 共享 立 档 

[DAaninistrator 的 文档 





辫 件 名 GW: | "| 保存 (S) 
保存 类 型 并: | 打印 机 文件 5*. prn) | 职 消 





图 7-42 打印 到 文件 对 话 框 
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(2) 布局 选项 卡 。 

a. “ZA” F£; 在 该 区 域内 可 选择 旋转 页 面 的 角度 ， 即 图 纸 的 放置 方 回 ， 其 
中 包括 0" 、90"、180"。、270。" 以 及 最 佳 旋转 ， 如 图 7-43 所 示 。 在 此 推荐 选择 “最 佳 旋 转 ”， 
因为 通 稼 系统 会 根据 网 纸 方 癌 目 动 调整 工程 网 至 合适 的 放置 方 问 。 

b. “不 调整 ” 单 选 项 : 选中 该 选项 ， 将 按照 文档 的 原始 大 小 进行 打印 ， 即 打印 比例 为 1:1。 

c. “适合 由 面 ” 单 选项 选中 此 单 选 项 ， 将 图 像 大 中 并 放大 至 合适 边 距 的 最 大 尺寸 。 单 
击 该 选项 将 停 用 “位 置 ” 和 “大 小 ”区 域 中 的 其 他 选项 ， 而 且 图 像 大 小 调整 手柄 也 不 再 可 用 。 

d. “调整 到 ” 单 选 项 : 选中 此 单 选 项 ， 系 统 目 动 激活 右 侧 按钮 和 下 部 文本 框 ， 用 户 可 
以 在 “ 左 侧 ”和 “底部 ”文本 框 中 输入 数值 以 指定 “ 左 侧 ”和 “底部 ” 边 踊 的 距离 ， 以 及 
在 “宽度 ”和 “高 度 ” 文 本 框 中 输入 数值 以 更 改 图 像 的 “宽度 ”和 “高 度 "。 其 中 对 于 
“缩放 ”“ 宽 度 ” 以 及 “高 度 ” 三 个 参数 来 说 ， 当 任何 一 个 改变 ， 其 余 两 个 都 会 相应 发 生 
变化 。 即 当 更 改 “ 宽 度 ” 时 ， 系 统 将 目 动 更 新 “高 度 ” 及 “缩放 ”大 小 ， 以 保持 工程 图 的 
比例 不 变 ， 反 之 亦 然 。 

e. “中 心 ” 按 钮 : 在 选中 “调整 到 :” 单 选项 的 情况 下 ， 可 通过 单 击 此 按钮 使 图 像 居 中 
放置 。 

f “原点 ”按钮 : 在 选中 “调整 到 .” 单 选项 的 情况 下 ， 可 通过 单 击 此 按钮 使 图 像 定 位 
到 左下 方 原点 处 。 

(3) 打印 区 域 。 在 “打印 区 域 ” 下 拉 列 表 中 ， 包 括 “ 整 个 文档 ”、“ 显 示 ” 和 “选择 ” 
三 个 选项 ， 如 图 7-44 所 示 。 





























=E] IS 


打 FP 区 域 


DJ 总 = 


k 


#emI|Ë5 mm 帘 度 |198 mm 
底部 由 .5 mm 高 度 |140 mm 


图 7-43 纵 回 下 拉 列 表 框 图 7-44 打印 区 域 下 拉 列 表 

a “整个 文档 ”选项 : 选中 该 选项 ， 打 印 整 张 工程 图 。 

b. “显示 ”选项 : 选中 此 选项 ， 只 打印 输出 屏 友 上 显示 的 内 容 。 

e. “选择 ”选项 : 使 用 “选择 模式 ”按钮 拓 可 以 选择 打印 区 域 进 行 打 印 输 出 。 

(4) 份 数 文本 框 。 可 通过 其 右 侧 “加 上 ”或 “加 下 ”三 角形 箭头 来 “增加 ”或 “ 减 
少 ” 打 印 份 数 ， 或 激活 文本 框 后 卫 接 输入 要 打印 的 份 数 。 

(5) 拼 贴 复 选 框 。 选 中 此 复 选 框 ， 可 以 在 打印 机 输出 纸张 与 工程 图 纸张 大 小 不 相符 时 
进行 多 页 拼接 打印 ;还 可 以 通过 在 “缩放 ”文本 框 中 输入 百分比 或 指定 打印 区 域 进 行 比例 
缩放 图 形 打 印 。 

(6) 页 面 设置 按钮 。 单 击 此 按钮 ， 弹 出 “页 面 设置 ”对 话 杠 ， 如 图 7-45 所 示 ， 在 此 对 
话 框 中 可 更 改 纸张 类 型 及 对 页 边 距 进行 设置 。 

(7) 选项 按钮 。 单 击 此 按钮 ， 弹 出 “选项 ”对 话 框 ， 如 图 7-46 所 示 ， 在 此 对 话 框 中 可 
进行 颜色 、 标 题 及 杂 色 的 设置 。 
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颜色 | 标题 | 杂 色 | 


页 这 距 @ 真 彩色 O 永 度 O 单 色 
表单 名 =i] Em — y 因子 (从 01 到 50) PUN = 
| E] 4 Is0 wl Em 3 以 黑色 打印 白色 向 量 





宽度 B10 mm 顶部 Ë mm 口 打印 立 术 空格 
== E97m 底部 Fm — — 


草 置 为 默认 值 | 





图 7-45 ”页 面 设置 对 话 框 图 7-46 ”选项 对 话 框 


(8) 预览 按钮 。 单 击 此 按钮 ， 弹 出 “打印 预览 ”对 话 框 ， 可 预览 打印 效果 ， 如 不 合适 
可 重新 设置 。 

(9) 多 文档 选项 卡 。 知 当前 文件 包含 多 张 图 纸 时 ， 可 以 通过 此 选项 卡 指定 需要 打印 的 
多 张 图 纸 而 不 必 一 一 打印 ， 当 选择 “多 文档 ”选项 卡 时 ， 此 时 “打印 ”对 话 框 显示 如 图 
7-47 所 示 。 











打印 机 


打印 机 名 称 : | | 党 规 a EYE canon?0100313%A3 中 "| | 


口 打印 到 辫 件 : | 一 - j 
布局 | 多 立 档 | 打印 区 域 


| 整个 交 档 ”| 


份 数 : 1 É 


Ll 
输入 页 号 和 /或 页 范围 以 训 号 隔 开 ) 。 


可 欧 戟 为 由 格式 门 拼 贴 | 
可 打印 详细 信息 页 


| MUSE... | 
TY... | 


Q E | 号 应 用 | 六 取消 | 








图 7-47 打印 对 话 框 更 新 显示 


7.7 批 处 理 





批 处 理 ， 也 称 为 批 处 理 脚 本 ， 其 作用 是 对 某 些 作业 项 目 进行 批量 的 处 理 。 当 有 大 量 需要 
重复 操作 的 命令 要 执行 时 ， 使 用 批 处 理 非 常 方便 ， 所 有 的 作业 项 目 成 批 地 交 给 系统 自动 处 
理 ， 系 统 启动 处 理 完 第 一 个 作业 后 不 需 干 预 而 自动 地 过 渡 到 人 处理 下 一 个 作业 ， 直 至 所 有 的 作 
业 任 务 处 理 完毕 为 目 。 

针对 CATIA 工程 图 而 言 ， 向 用 的 批 处 理 命令 有 打印 批 处 理 和 版 本 转换 批 处 理 。 进 行 批 
处 理 前 应 该 对 CATIA 软件 进行 相应 设置 ， 否 则 CATIA 软件 将 不 能 正常 进行 批 处 理 操 作 。 
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7.7.1 前 期 设置 


在 Windows 窗口 CATIA 批 处 理 前 期 设置 的 一 般 操 作 步 又 如 下 

依次 选择 “开始 ”一 “程序 ”一 “CATIA” 一 “Tools” 选 项 ， 弹 出 CATIA 工具 选 
项 栏 ， 其 中 包括 Batch Management V5R21 ( 批 处 理 监视 和 名) . Environment Editor V5R21 ( 
境 编辑 需 ) 、Printers V5R21 (打印 机 监视 需 ) 等 选项 ， 如 图 7-48 所 示 。 





m) 附件 
— m) 自动 , 
2 Ee 348 (m) k 癌 游戏 
x” ns 设置 (8) ' © Windows Media Player 
国 Microsoft Office , 
Ë 办 搜索 C) , 号】 Envirorment Editor VSR2Z1 
q _ _- 7) 同方 知 网 h S CATIA VSR21 | E] Software Management VSR21 
4 =) Gn... Š | I] Hodelock Key Management (LUN) VSR21 
> | Batch Narnaeemernt V5R21 
as P) 注 稍 hdministrator (L)... KS; Hodelock Key Management (DSLS) VSR21 
a - k Frinters VSR21 
= 加 关闭 寺 算 机 (D... "T Settings Management V5SF21 


I] vsuli Client Setup VSR21 





图 7-48 进入 CATIA 工具 选项 栏 


Q) 在 CATIA 工具 选项 栏 中 选择 “Settings Management V5R21 (设置 管理 器 )”， 弹 出 
“选项 ”对 话 框 ， 如 几 7-49 所 示 。 


常规 | 帮助 | 可 共享 的 产品 FR] Fe ht Digital Rights Management |? | »| 
许可 证 信息 

目标 ID: 2C594CE3 

显示 闫 型 : 本 地 


许可 证 设置 


Rz 8808 


制造 的 丈 字 化 处 理 
加 工 模拟 





SWel Ə mus | 


图 7-49 CATIA 批 处 理 前 期 设置 对 话 框 


BB 在 “选项 ”对 话 框 结构 树 中 选择 “常规 ， 选 项 ， 系 统 自动 更 新 对 话 框 ， 然 后 在 更 新 
后 的 对 话 框 中 找到 并 选择 “许可 证 发 放 ” 选 项 卡 。 

由 在 “可 用 的 配置 或 产品 列表 ”设置 区 域 中 ， 选 中 前 34 个 之 市 点 的 复 选 框 ， 无 子 级 的 
复 选 框 不 需 选 中 。 
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@ 设置 完成 后 ， 单 击 “ 确 定 ” 命 令 按 钮 ， 完 成 CATIA 批 处 理 的 前 期 设置 。 
7.7.2 打印 批 处 理 


打印 批 处 理 功 和 外 主要 是 针对 当 有 数 十 张 以 上 的 工程 图 打印 的 需要 ， 一 次 设置 将 需要 
打印 的 图 样 全 部 打印 出 来 ， 而 不 必 一 张 一 张 地 设置 并 打印 输出 ， s ` 习 效 
率 。 但 是 当 仅 有 一 张 或 几 张 图 纸 需要 打印 时 ， 不 建议 采用 此 方法 ， 因 为 在 批 处 理 系 统 中 ， 提 
交 作 业 后 通常 要 经 过 很 长 时 间 才 能 得 到 所 需要 的 结果 ， 这 样 长 的 周转 时 间 对 那些 作业 量 很 小 
的 任务 来 说 会 显得 非常 不 便 ， 尤 其 对 量 小 且 时 间 紧 迫 的 作业 任务 更 不 宜 采用 批 处 理 方式 。 

CATIA 打印 批 处 理 的 一 般 操作 步骤 如 下 .: 

Q) 如 图 7-48 所 示 ， 进 入 CATIA 工具 选项 栏 ， 在 工具 选项 栏 里 找到 并 选择 “Batch Man- 
agement V5R21 ( 批 处 理 监 视 锅 ) ”命令 ， 弹 出 “ 批 处 理 监视 占 ” 对 话 框 ， 如 图 7-50 所 示 。 








5 批 处 理 监 祝 咒 
PPE Si Hh 


Dowrwar dC ompatibility =PIPORHEMITE3 B| [el F 2 
CATIUAVS sh vs 文档 上 的 pn 

Enowledgeware Tnde... ËEPD4TU 只 工程 模块 索引 
Bateh-DIXF-IGES-STEF — CATIA 和 DXF、IGESC2D 和 30) 或 STEP.. 


CATUMUBuilder 司 用 提供 的 产品 结构 女 档 构建 CATProduct.. 
CAThsmUperadeBatch — 升 组 装配 的 批 处 理 实用 程序 
PLIMBatehVSToVáaMizr... 将 vs 辫 件 迁 穆 到 FIMBatch 中 的 V4 AFE 
ExtractModelFromSe... 如 何 从 CATIA V4 顺序 如 忻 中 提 职 n. 
PLMV4ToVSMizgration 1 v4 3SriEFET2Z2] PLM a Sala U] 文件 
PIMBatchDrawingUpdate 使 用 FUN 更 新 批 处 理 

UpdateFatck 更 新 工程 

CATUMUUtility 从 CATTA FiEnE MULTICAD 训 忻 生成 cer... 
AhnalysislpdateBatch — Analysis Batch 

ABFBatchExReport Generate ABF Export/Report 
AnalysislpdatePIMB . Analysisllpdate bateh 





É 7-50 批 处 理 监视 器 对 话 框 


Q) 在 “实用 程序 ”选项 卡 中 双击 打开 “打印 批 处 理 ” 工 具 ， 如 图 7-50 所 示 ， 弹 出 
“PrintBatch (打印 批 处 理 )” 对 话 框 ， 如 图 7-51 所 示 。 


PrintBatch 


打印 机 


打印 机 名 称 : | [常规 7 者 Wcanon20100313%\h4 


[打印 到 文件 : 








许可 设置 . | 


保存 | 运行 | 取消 | 








图 7-51 打印 批 处 理 对 话 框 
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3) 在 “打印 机 名 称 ” 后 面 的 列表 框 中 选择 合适 且 可 用 的 打印 机 。 
出 单 击 “属性 ”命令 按钮 ， 弹 出 关于 该 打印 机 属性 的 对 话 框 ， 如 图 7-52 所 示 。 在 此 对 


话 框 中 可 对 打印 机 属性 进行 修改 ， 如 页 面 的 放置 方向 、 分 辨 至 、 纸 张大 小 每， 此 例 使 用 上 默认 
设置 。 


W canon20100313 上 的 &3$ 属性 


| 基本 | 纸张 | 版 面 | 背景 | 
当前 设置 @) 


上 WE | 





方向 血 ) 
fr 热身 


f 横向 





Inam (e) 分 辩 率 (R) 
t 300DFI 


ka ka 二 
[NE | ea 


[ 逐 协 打印 王族 序 打印 广 增强 至 1200DFI 





图 7-52 ”属性 对 话 框 
@ 单 击 “默认 打印 参数 ”命令 按钮 ， 弹 出 “打印 参数 ”对 话 框 ， 如 图 7-53 所 示 ， 其 
各 项 功能 说 明 见 “7.6 工程 图 打印 输出 ”一 节 内 容 。 此 例 只 在 “布局 ”选项 卡 中 ， 选 择 
“最 佳 旋转 ”和 “适合 页 面 ”两 项 ， 其 余 采 用 默认 设置 ， 然 后 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 完 
成 打印 参数 的 设置 操作 。 


位 置 和 太 小 
4 Is0 


Ea 
| 最 佳话 转 "| 


(ATAS 


í 适合 页 面 


£ WB: 缩放 | EI 


ze il 
底部 | 





图 7-$3 ”打印 参数 对 话 框 


> 


(@ 单 击 “PrintBatch (打印 批 处 理 )” 对 话 框 中 “添加 文档 ”命令 按钮 党 ， 弹 出 “选择 


文件 ”对 话 框 ， 在 此 对 话 框 中 选择 逢 要 打印 的 文件 ， 如 图 7-54 所 示 。 
CO 选择 要 打印 的 文件 后 ， 单 击 “ 选 择 文件 ”对 话 框 中 “打开 ”命令 按钮 ， 这 些 文件 将 
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ikan BE] (CT): |Ə Catia Egongehengtu 


radi puqunan ni Tawa 

Ez ketizhuarngper  CATDrawing 

==. alrhonzgpan. ChTIrawing 

要 palirhonepanrhuanepel. CATDrawing 
E= palzhongzhou. CATDrawing 





立 件 名 QD: 
立 件 类 型 (T): CATIAFiles - | 


[以 只 读 方 式 打开 部 ) 





「 显示 预览 


图 7-54 选择 文件 对 话 框 


自动 加 载 到 “打印 批 处 理 ” 对 话 框 中 ， 如 图 7-55 所 示 。 


PrintBatch 
-打印 机 


| 打印 机 名称: | [Z y || SS Nxcanon201003135M43 >| be | 默认 打印 参数 | 
三 打印 到 文件 : | Hs | 





DLI01 OD. 6. 4-3... 
dibudangban C... 
ketirhuangpeil.. 
palzhongpanzh... 
palizhongzhou.... 
shanggai CATD. . . 
youhurhkonzhan... 
youketi. CATDr... 
Youketineiban... 
zhorzjJiangeba... 
rhuangpei CAT... 
zuokuzrhonzgban... 
zuoketi CATDr... 
zuoketineibsn... 
ruoqingrhonzs... 


H: CATIA Dra... 
H:NCATIA Dra... 
D:NCATIA Dra... 
D:NCATIA Dra... 
H:NCATIA Dra... 
H:NCATIA Dra... 
D: NCATIA Dra... 
D:NCATIA Dra... 
D:NCATIA Dra... 
D:NCATIA Dra... 
HH:NCATIA Dra... 
D:NCATIA Dra... 
H:NCATIA Dra... 
H:NCATIA Dra... 
H:NCATIA Dra... 








| 在 本 地 运行 
C 运行 远程 - 主机 各: | 





许可 设置 ，， 
保存 | 运行 ]》 mas | 








图 7-55 打印 批 处 理 对 话 框 更 新 显示 


(@ 加 载 后 ， 如 果 某 些 文档 误 被 加 载 或 不 再 需要 打印 ， 可 以 通过 单 击 “ 移 除 文档 ”命令 


按钮 多 |， 将 不 需要 打印 的 文档 移 除 。 另 外 也 可 以 通过 使 用 “上 移 ”| 同 | 或 “下 移 ”| 如 命令 
按钮 调整 打印 顺序 。 


@ 单 击 图 7-55 所 示 的 “运行 ”命令 按钮 ， 完 成 打印 批 处 理 操 作 ， 系 统 开 始 打印 输出 


7.7.3 格式 转换 批 处 理 


格式 转换 批 处 理 同 样 针 对 大 量 图 纸 的 集中 处 理 。CATIA 格式 转换 批 处 理 的 一 般 操 作 步 
又 如 下 : 


(进入 CATIA 工具 选项 栏 ， 参见 图 7-48。 在 工具 选项 栏 里 找到 并 单 击 选择 “Batch 
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Management V5R21 ( 批 处 理 监视 种 ) ”命令 ， 弹 出 “ 批 处 理 监 视 希 ”对 话 框 ， 参 见 图 7-50。 

@) 在 “实用 程序 ”选项 卡 中 双击 打开 “Batch - DXF -IGES -STEP (CATIA 和 DXF. 
IGES 或 STEP 之 间 的 数据 交换 批 处 理 ) ”工具 ， 弹 出 “Batch - DXF -IGES -STEP (数据 交 
换 批 处 理 ) ”对话 框 ， 如 图 7-56 所 示 。 


Batch DAF IGES STEP 








定义 批 处 理 的 参数 : 
输出 目录 : 输出 次 件 类 型 : 
[3DINL - | 
要 传送 的 次 件 列表 : 
TZ 输入 目录 输出 目录 输出 文 ， 
添加 立 件 
选项 .| 


本 地 运行 
ass 许可 设置 .| 
C 运行 远程 - 主机 名 : 站 一 





图 7-56 数据 交换 批 处 理 对 话 框 





@ 在 “定义 批 处 理 的 参数 ”列表 框 中 ， 单 击 “ 输 出 目录 ”文本 栏 右 侧 的 “选择 输出 目 
录 ” 命 令 按 钮 Ej3， 弹 出 “选择 输出 日 录 ” 对 话 框 ， 在 此 对 话 框 中 选择 合适 的 存储 路 径 。 
此 例 选 择 文件 路 径 为 “Exercise\ 7\ 7.7\ 7.7.3\ 格式 转换 输出 目录 ”的 文件 夹 作为 存储 文 
件 夹 ， 如 图 7-57 所 示 。 然 后 单 击 “确定 ”命令 按钮 ， 返 回 至 “数据 交换 批 处 理 ” 对 话 框 。 

由 展开 “输出 文件 类 型 ”下 来 列表 ， 选 择 “DWG” 作 为 CATIA 工程 图 转换 输出 的 文 
件 格 式 ， 在 此 CATIA 提供 的 可 以 选择 转换 输出 的 文件 格式 ， 如 : IGES. STEP. DWG 等 ， 如 
图 7-58 所 示 。 








输出 立 件 其 型 ， 


< 





DWG | 
IGES 2L 


[ 
| 
| 


新 建 女 忻 夹 吊 ) 


立 件 夹 : 





图 7-57 选择 输出 目录 对 话 框 图 7-58 输出 文件 类 型 下 拉 列 表 框 


@ 单 击 “ 添 加 文件 …” 命 令 按钮 ， 弹 出 “选择 文件 ”对 话 框 ,参见 图 7-54。 在 此 对 话 
框 中 选择 需要 格式 转换 的 源 文件 。 

@ 单 击 “ 打 开 ” 命 令 按钮 ， 转 换 源 文件 自动 添加 到 “Batch - DXF -IGES — STEP ( 数 
据 交 换 批 处 理 ) ”对 话 框 内 的 “要 传送 的 文件 列表 ”中 。 

CO 选择 “本 地 运行 ” 单 选 框 ， 完 成 “数据 交换 批 处 理 ” 对 话 框 设置 ， 如 图 7-59 所 示 。 

@ 单 击 “ 运 行 ”命令 按钮 ， 进 行 格式 转换 批 处 理 操作 。 在 转换 过 程 中 ， 系 统 会 弹出 
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Bat ch-DZEF-IGES-STEP 


定妆 批 处 理 的 将 数 : 
铀 出 目录 : 答 出 文件 类 型 ; 


要 传送 的 区 件 有 列表 : 


dibudangba .. D:SCATIA Drafing BookY'Z... 
.00.8.... D:NCATIA Drafing BookX3Z... 
.00.8.... ‘CATIA Drafing Book'T. 
.00.8.... D:NCATIKA Drafine Book\™r... 
.00.8.... "CATIA Drafing BookNX37... 
.00.8.... .CATIA Tratine Book\ir. "P: 
.ÜD.8.... D:NCATIA Drafine Book\ii... 
.00.8...., : "CATIA Drafing BookN37... 
.DD.8.... D:NCATIA Drafine Book\i... 
.DD.8.... D:NCATIA Drafing Book\ir... 
.DD.8.... :CATIA Tirafine Book\ii... 
.00.8...,. D:NCATIA Drafine Book\™... 
.00.8.... "CATIA Traftine Book' . N x 
.DD.8.... D:"CATIA Drafine Book\i... 
ketizhuang .. B:SCATIA Trafine Fook' 
pairhonepa,., D:NCATIA Drafine BookA37. .. 


BFDC PF . | 


í 本 地 运行 


六 运行 远程 - 主机 名: | 许可 设置 


保存 | 运行 | 取消 | 


:ADocuments and Settings... 
NVDocuments and Settings... 
VDocuments and Settings... 
YVDocuments and Settings... 
\Documents and Settings... 
ADaeumerts and Settings... 
ADaeumerts and Settings... 
NVDocuments ard Settings... 
ADaeumerts and Settings... 
NVDocuments and Zettingz... 
ADaeumerts and Settings... 
YDocuments ard Settings... 
Doeunments and Settings... 
‘Documents and Settings... 
YDocuments and Settings... 
YVDocuments and Settings... 


Cy ry C 3 ry Cy Cy C Cy Cy 3 Cy (y CY Cy C; 











图 7-59 数据 交换 批 处 理 设置 情况 


“格式 转换 运行 ”窗口 ， 如 图 7-60 所 示 。 


IE C:\Program File=wvDaz=s=sault Syz=teme=xB2ÜYantel_avcode)binxyCATBatchSt ` _ |x 


Local : <1>5 
Cannot open library CATDrnmRmsInplU2.d1l 





图 7-60 格式 转换 运行 窗口 


@ 转换 结束 后 ， 打 开 文 件 存 储 路 径 为 “Exercise\ 7\ 7.7\7.7.3” 中 的 “格式 转换 输 
出 目录 ”文件 来 ， 如 图 7-61 所 示 。 转 换 后 的 文件 可 通过 AutoCAD 查看 和 编辑 。 


Ñ D:\ErercisevTvT.TAT.T. 3 格式 转换 输出 目录 
站 件 实 ] Sma IE) aa A) MSB (A TE) #SEh(H 


Qs - @ :- £ P me [E wu En 
地 址 1 品 D\ExerciseM\T.7M.T. 3 格式 转换 输出 上 录 I 


r. 
ia 


文件 和 文件 支 萎 务 a P >. 


DWG | 
9 ëlbËE— 03 PF3E 
kà 人 半生 到 


Ez += Hare 


其 它 位 置 


ru. 
la 


a ss. | DWG | 
íA 我 的 如 稍 w .DD.... .DO0. . . 。 ketizhua... paizhong... palrhone... 
23 个 对 外 39.1 MB 1, My Computer 








图 7-61 转换 后 的 格式 转换 输出 目录 





附录 A CATIA 工程 制图 功能 图 标 一 览 











图 标 — 说 明 
中 文 名 称 英文 名 称 

正视 图 Front View 创建 主 视图 

F: 展开 视图 Unfolded View 创建 展开 视图 

“a 3D 视图 i 从 三 维 模 型 生成 视图 

= 投影 视图 Projeetion View 创建 投影 视图 

辅助 视图 Auxiliary View 创建 辅助 视图 

sh 等 轴 测 视图 jaana es 创建 等 轴 测 视图 

Sl 高 级 正视 图 Aavaiiced Front Wiew 创建 高 级 正视 图 

PlI2 偏 移 剖 视 图 Offset Section View 创建 全 剖 或 阶梯 剖 视 图 

Bl 对 齐 训 视 网 Aligned Section View 创建 旋转 剖 视 图 

日 加 偏 移 截面 分 制 Offset Section Cut 创建 断面 图 

自 回 对 齐 截面 分 割 Npried Saetion Ct 创建 旋转 断面 视图 

更 详细 视图 Detail View 创建 局 部 放大 视图 

二 详细 视图 轮廓 en Vow papi 利用 轮廓 线 生成 局 部 放大 视图 
快速 详细 视图 Quick Detail View 完整 显示 轮廓 的 放大 视图 
快速 详细 视图 轮廓 Quick Detail View Profile 完整 显示 自 定 义 轮廓 的 放大 视图 

裁剪 视图 Clipping View 创建 裁剪 视图 

Ph 裁剪 视图 轮廓 Chepina View Profiló 通过 自 定义 轮廓 创建 裁剪 视图 

EE 快速 裁剪 视图 ER 完整 显示 轮廓 的 裁剪 视图 

区 快速 裁剪 视图 轮廓 | Quick Clipping View Profile | 。 完整 显示 自 定义 轮廓 的 裁剪 视图 

Liz 局 部 视图 上 创建 局 部 视图 

剖面 视图 Breakout View 创建 局 部 剖 开 视图 

Q] 添加 3D 裁剪 Ce 创建 3D 剪裁 
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中 文 名 称 英文 名称 


说 明 








SS 


园 s: 


T zt 
T ë 


视图 创建 回 导 


View Creation Wizard 


下 视图、 俯视 图 和 左 视 图 Front, Top and Left 


正视 图 、 仰 视图 和 右 视 图 | Front，Bottom and Right 





所 有 视图 All Views 


生成 尺寸 


Generate Dimensions 


、 、 Generate Dimensions 
逐步 生成 尺寸 
Step by Step 


Generate Balloons 


Dimensions 


链 式 下 十 


Chained Dimensions 


累积 尺寸 


Cumulated Dimensions 


堆 番 式 信 十 


Stacked Dimensions 


长 度 / 距 离 尺 寸 


Length/ Distance Dimensions 


角度 尺寸 


Angle Dimensions 


Radius Dimensions 


Diameter Dimensions 


倒 角 尺寸 


Chamfer Dimensions 


螺纹 矿 才 


Thread Dimension 


坐标 尺寸 


Coordinate Dimensions 


fL Fk 


Hole Dimension Table 


坐标 尺寸 表 


Coordinate Dimension Table 
Re — route Dimension 


重 设 尺寸 


创建 中 断 


Create Interruption (s) 


Remove Interruption (s) 








通过 视图 向 导 快 速 创建 基本 视图 


创建 正视 图 、 俯 视图 和 左 视图 


创建 正视 图 、 仰 视图 和 右 视图 





创建 所 有 视图 


目 动 生 成 尺寸 标注 


逐步 生成 尺寸 标注 


自动 生成 零件 序号 


智能 判断 标注 下 寸 


标注 链 式 尺寸 


生成 的 尺寸 标注 在 同一 条 直线 上 


生成 平行 放置 的 尺寸 标注 


标注 长 度 或 距离 尺寸 


标注 角度 尺寸 





标注 加 半径 尺寸 





标注 加 直径 尺寸 


标注 倒 角 尺寸 


标注 螺纹 的 直径 和 深度 尺寸 





标注 一 个 点 的 二 维 或 三 维 坐 标 值 





将 多 个 孔 的 坐标 在 一 个 表格 中 显示 出 来 








将 多 个 点 的 坐标 在 一 个 表格 中 显示 出 来 
将 已 生成 的 标注 重新 计算 后 生成 新 的 
标注 

打 断 一 个 或 多 个 标注 的 延长 线 


在 最 近 尺 寸 界线 上 或 两 条 尺寸 界线 上 移出 
Ir 





附 有 “231 . 
( 续 ) 
图 标 Le 
中 文 名称 英文 名 称 
F: 创建 /修改 裁剪 Create/ Modify Clipping 创建 或 修改 裁剪 标注 的 延长 线 





- Ó @ = 


$ [e [F$ Fë m P 5 8 





移 除 裁剪 


基准 特征 


形 位 公差 


文本 


带 引 出 线 的 文本 


复制 文本 


零件 序号 


基准 目标 


放置 文本 模版 


粗糙 度 符 号 


爆 接 符号 


焊接 


表 


从 CSV 创建 表 


中 心 线 


具有 参考 的 中 心 线 


螺纹 


轴线 和 中 心 线 
创建 区 域 填 充 
修改 区 域 填充 


LIP 


Remove Clipping 


Datum Feature 


Geometrical Tolerance 


'Text 


Text with Leader 


Text Replicate 


Balloon 


Datum Target 


Text Template Placement 


Rouehness Symbol 


Welding Symbol 


Weld 


Table 


Table From CSV 


Center Line 


Center Line with Reference 


Thread 


Thread with Reference 


Axis Line 


Axis Line and Center Line 


Area Fill Creation 


Area Hill Modification 


Arrow 





恢复 创建 或 修改 标注 的 延长 线 


标注 基准 符号 


标注 加 工 表面 的 形 位 公差 


在 视图 中 创建 文字 注释 


在 视图 中 创建 带 引 线 的 文字 注释 


将 一 个 零件 的 文字 注释 复制 到 另 一 个 零 
件 中 


创建 零件 序号 


表明 加 工 面 的 基准 位 置 


指定 应 放置 文本 模版 的 位 置 


表明 加 工 面 的 加 工 精度 


表明 加 工 面 的 焊接 类 型 


在 视图 中 指定 焊接 位 置 


在 视图 中 创建 表格 


从 外 部 回 视 图 中 导入 一 个 .CSV 格式 的 
表格 


创建 圆 或 椭圆 的 中 心 线 





利用 参考 元 系 创 建 圆 或 椭圆 的 中 心 线 


生成 螺纹 符号 





利用 参考 元 素 创建 螺纹 符号 





创建 两 条 直线 间 的 轴线 


同时 创建 轴线 和 中 心 线 


填充 视图 中 的 一 个 封闭 区 域 





修改 填充 区 域 


在 视图 中 创建 第 


。 232 - CATIA 工程 制图 


附录 了 ”图样 简化 表示 方法 (摘自 GBZT 16675. 1 一 2012 ) 


序号 简化 后 


零件 1 (LH) 如 图 
零件 2 (RH) 对 称 








简化 前 说 明 
对 于 左右 手 
零件 和 装配 件 ， 
人 允许 仅 画 出 其 
Hi. 
件 则 用 文字 说 
H, 其 中 “LH” 
为 左 件 ,，“RH” 
零件 1 (LH) 零件 2 (RH) 为 右 件 


在 局 部 放大 
2:] 图 表达 完整 的 
前 提 下 ， 侈 许 
在 原 视图 中 简 
化 被 放大 部 位 
的 图 形 


(Mó) 


在 需要 表示 
位 于 前 切 平面 
前 的 结构 时 ， 
这 些 结构 可 候 





AAA 











, 想 地 用 细 双 点 
面 线 绘制 


—— 





a 
41 





人 简化 后 





(模糊 夯 法 ) 





简化 前 


说 明 
在 天 视图 的 
剖面 区 域 中 ， 
可 再 作 一 次 局 
部 齐 视 。 采 用 
这 种 方法 表达 
时 ， 两 个 剖面 
区 域 的 训 面 线 
应 同方 向 、 同 
间 隅 ， 但 要 互 
相 错 开 ， 并 用 
指引 线 标注 其 
名 称 








与 投影 面 倾 
和 斜 角度 小 于 或 
等 于 30。 的 圆 
或 圆 弧 ， 手 工 
绘图 时 ， 其 投 
影 可 用 圆 或 圆 
弧 代 替 





在 不 致 引起 
误解 时 ， 圆 形 
中 的 过 渡 线 、 
相 贯 线 可 以 简 
化 ,例如 用 圆 
弧 或 直线 代替 
非 圆 曲线 。 也 
可 以 采用 模糊 
画 法 表示 相 贯 
形体 
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nl 


B. 9 





— x. 


中 


人 简化 后 


— | 


$B 


1:20 


仅 左 侧 有 二 蕊 

















on 


— |> 


简化 前 








在 不 致 引起 
误解 时 ， 剂 切 
平面 后 不 需 表 
达 的 部 分 允许 
省 略 不 画 ( 见 
简化 后 4 一 4 
EIL) 








基本 对 称 的 
零件 仍 可 按 对 
称 零件 的 方法 
绘制 ， 但 应 对 
其 中 不 对 称 的 
部 分 加 注 说 明 


当 机 件 具有 
若干 相同 结构 
(HHI. PB), 
并 按 一 定 规 律 
分 布 时 ， 只 需 
画 出 几 个 完整 
结构 ， 其 余 用 
细 实 线 连 接 ， 
在 零件 图 中 则 
必须 注 明 该 结 
构 的 总 数 


a 
41 


人 简化 后 





附 


简化 前 























£ T EL 46 #H 
同 且 成 规律 分 
布 的 孔 ， 可 以 


对 于 小 配 图 
中 若干 相同 的 
零 、 部 件 组 、 
HJ [V PE ZH JH im 
出 一 组 ， 其 余 
只 需 用 细 点 画 
线 表 示 出 其 位 
置 ， 并 给 出 
零 、 部 件 组 的 


总 数 


A 


IK 


e 


XJ J u Eš 
中 若干 相同 的 
单元 ， 可 仅 详 
细 地 夯 出 一 
组 ， 其余 可 采 
用 如 左 图 ( 简 
化 后 ) 所 示 的 
方法 表示 
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简化 前 











当 机 件 上 和 较 
小 的 结构 及 和 斜 
度 等 已 在 一 个 
图 形 中 表达 清 
楚 时 ， 其 他 图 
形 应 当 简 化 或 
省 略 








全 部 铸造 圆 角 R5 











全 部 铸造 贺 角 R5 


除 确 属 需要 
表示 的 茶 些 绪 
构 圆 角 外 ， 其 
他 圆 角 在 零件 
图 中 均 可 不 
H|, 但 必须 注 
明 尺 寸 ， 或 在 
技术 要 求 中 加 
以 说 明 


nl 


人 简化 后 


Hi 


二 由 区 





简化 前 


在 装配 图 
中 ， 可 用 粗 实 
线 表示 带 传动 
中 的 市; JH H 
点 画 线 表示 和 链 
传动 中 的 链 ， 
必要 时 ， 可 在 
粗 实 线 或 细 点 
画 线 上 绘制 出 
表示 市 类 型 或 
链 类 型 的 符号 ， 


见 GBAT 4@ 





Fig == 
图 中 表示 清楚 
的 产品 组 成 部 
分 , 在 其 他 视 
图 中 可 仪 画 出 
HPE B 




















在 能 够 清楚 
表达 产品 特征 
和 装配 关系 的 
条 件 下 ， 装 配 
图 可 仅 画 出 其 
简化 后 的 轮廓 
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4 


简化 后 资 BI 










在 不 致 引起 
误解 时 ， 对 于 
对 称 机 件 的 视 
图 可 只 画 一 半 
或 四 分 之 一 ， 
并 在 对 称 中 心 
线 的 两 端 画 出 
两 条 与 其 垂直 
的 平行 的 实 线 








s TE 


34 











nn 
" FiINF I HF 


L= 





较 长 的 机 件 
( 轴 、 杆 、 型 
材 、 连 杆 等 ) 
iq É J J) In] BJ 
形状 一 致 或 按 
一 定 规律 变化 
时 ， 可 上 鄙 开 后 
缩短 绘制 


圆柱 形 法 兰 
和 类 似 零 件 上 
均匀 分 布 的 孔 
可 按 图 示 方 法 
表示 (由 机 件 
ZF In] Z TÁ >“ I 
IB] Jy ln] 23 ) 











el 
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简化 后 1: J 


在 装配 网 中 
可 假想 沿 某 些 
零件 的 结合 面 
剖 切 或 假想 将 
AE Dk <Ë FF Bl 
后 绘制 ， 需 要 
说 明 时 可 加 标 
注 “ 拆 去 x x” 
等 








在 装配 图 中 
可 以 单独 画 出 
某 一 零件 的 视 
图 。 但 必须 在 
所 画 视 网 的 上 
方 注 出 该 零件 
的 视图 名 称 ， 
在 相应 视图 的 
附近 用 鼻头 指 
明 投 影 方 回 ， 
并 注 上 同样 的 
sP 《 见 图 中 


A B |u] ) 













在 装配 图 
中 ， 装 配 关 系 
已 清楚 表达 
时 ， 较 大 面积 






| NIN 
Z] 22 


Z= 本、 
`, RSJ 周边 画 出 部 分 
剖面 符号 或 沿 


周边 涂 色 
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附录 C 标准 结构 表示 方法 
C.1 螺纹 
C.1.1 普通 螺纹 直径 与 螺 距 系列 基本 尺寸 (摘自 GB/T 196 一 2003 ) 


表 中 数值 按 下 列 公 式 计算 ， 数 值 圆 整 到 小 数 点 后 第 三 位 数 : 


D, = D -2 x — H = D - 0.6495P 











A = d -2 x —H = d - 0.6495P 
D. = D -2 x —H = D - 1.0825P 
5 
d, = d 2 x —H = d - 1.0825p 
螺纹 轴线 RA 


H = > P = 0. 6866025404 P 


D 一 内 螺纹 的 基本 大 径 ;d 一 外 蝶 纹 的 基本 大 径 ; 户 一 内 螺纹 的 基本 中 径 ; P—MAMPE; 
d, 一 外 螺纹 的 基本 中 径 ; Di 一 内 螺纹 的 基本 小 径 ; di 一 外 螺纹 的 基本 小 径 ; 一 原始 三 角形 高 度 


标记 示例 
公称 直径 24mm， 螺 距 1. Smm， 右 旋 的 细 牙 普通 螺纹 
标记 为 : M24 x1.5 
附 表 C-1 J IE ZV Z 公称 直径 与 螺 距 标准 表 (单位 : mm) 


公称 直径 D、d 螺 距 P 公称 直径 D、d Eg P 公称 直径 D、d Eg P 


第 一 | 第 二 第 一 | 第 二 
2 


35. zL 3). 2, La 








36 
4 3 9 15 
(1. i: 39 


4, 3, 2, 1.5 























系列 | 系列 
sasa 
ras 
— j 





注 : 1. 直径 优先 选用 第 一 系列 ， 其 次 第 二 系列 。 
2. 括号 内 的 螺 距 尽 可 能 不 用 。 
3. M14 x1. 25 仅 用 于 火花 塞 ，M35 x1.5 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 螺母 。 


附 


录 


C.1.2 梯形 螺纹 牙 型 ( 摘 目 GB/T 5796. 1 一 2005) 





Q 


ON 


心 一 外 螺纹 小 径 ，d 
Ds 一 内 螺纹 大 径 ，D, 





Z; 7 
LAN 
SSNE 

Sos. sss 








d 一 外 螺纹 大 径 (公称 直径 ); 


Y Q Š S| , 


D, 一 内 螺纹 中 径 ，D, =d -2Z =d -0.5P; 
站 一 内 螺纹 小 径 ，D =d -2H, =d-P; 


wa 一 牙 顶 间 陀 ; 


/53 一 外 螺纹 牙 高 ， 


h, =H, +a. 三 U. 5P +a. ; 


Z=0.25P = B,/2;; 


. 241 . 


P—JE tB ; 


,一 内 螺纹 牙 高 ， 


d, 一 外 螺纹 中 径 ， 
d, =d -2Z =d -0.5P, 


标注 示例 


公称 直径 28mm 、 导 程 10mm、 螺 距 5mm， 中 径 公差 带 代号 
为 ge 的 双 线 左旋 梯形 外 螺纹 


标记 为 : Ti28 x10 (P5) LH—8e 


=d +2a.,; 

































































附 表 C-2 ”梯形 螺纹 直径 与 螺 距 系列 、 基 本 尺寸 (单位 : mm) 
公称 直径 4 小 径 
一 一 一 一 | 螺 距 | 中 径 大 径 
人 D, d, D 
系列 | 系列 
2 6. 50 23. 00 | 13. 00 | 14. 00 
. 8. 20 24.50 | 20.50 |21. 00 
2 25.00 | 15.00 | 16. 00 
3 26.50 | 22.50 |23. 00 
1 26.50 | 20.50 |21. 00 
一 3 27.00 | 17.00 | 18. 00 
yp U 
u 3 10.50 | 11.00 28.50 | 22.50 |23. 00 
2 ! 13.50 | 14.00 29.00 | 19.00 | 20. 00 
x 一 上 
20 
4 15.50 | 16.00 
注 : 1. 直径 优先 选用 第 一 系列 ， 其 次 第 二 系列 。 


2. 优先 选用 表 中 加 粗 的 螺 距 。 
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C.1.3 管 螺纹 


55° 非 密封 的 管 螺 纹 (摘自 GBZT 7307 一 2001 ) 55° 密 封 的 管 螺纹 (摘自 GBZT 7307 一 2001) 














Cn 


LO 螺纹 轴线 


P=25.4/n; H=0.960491P; h =0.640327P; r=0.137329P; H/6 =0.160082P; 
D, =d, =d -0.640327P; D. =d, =d - 1. 280654P., 
标记 示例 标记 示例 





尺寸 代号 为 1/2 的 A 级 右 旋 外 螺纹 的 标记 为 : G1/2A 尺寸 代号 为 1/2 的 右 旋 圆锥 外 螺纹 的 标记 为 : R21/2 
太 才 代号 为 1⁄2 的 B 级 左旋 外 螺纹 的 标记 为 : GI/ 尺寸 代号 为 1⁄2 的 右 旋 圆锥 内 螺纹 的 标记 为 ， RC1/2 





b Ti 上 述 内 外 螺纹 所 组 成 的 螺纹 副 标 记 为 : RC/R21/2 
上 述 右 旋 内 外 螺纹 所 组 成 的 螺纹 副 标 记 为 : G1/2A 当 螺纹 为 左旋 时 标记 为 ，RCZR217Z2LH 
当 螺 纹 为 左旋 时 标记 为 : G1/2A -LH 
附 表 C-3 ” 管 螺纹 尺寸 代号 和 基本 尺寸 (单位 : mm) 


每 25. 4mm 
内 的 牙 数 n 


外 螺纹 的 有 效 
螺纹 三 


0.581 7. 723 7.142 6. 561 4.0 6.5 
0.581 9. 728 9. 147 8. 566 4.0 6. 5 











u 
co = FË 
MD | 小 年 

到 





10. 1 
13. 2 
3⁄4 14 1.814 9.5 14. 5 





l 2. 309 1.479 33. 249 31. 770 10.4 16.8 
11⁄ 2. 309 1.479 41.910 40.431 12:7 19.1 
11⁄4 2. 309 1.479 47. 803 46. 324 12.7 19.1 

2 2. 309 1. 479 59. 614 58. 135 15.9 23.4 





21⁄4 11 2. 309 1.479 75. 184 73. 705 72. 226 17.5 26.7 
3 2. 309 1.479 87. 884 86. 405 20.6 29.8 
5 
6 


2. 309 1.479 138. 430 136.951 135. 472 28.6 40.1 
2. 309 1.479 163. 830 162.351 160. 872 28.6 40.1 


注 : 1. 55° 密 封 贺 柱 内 螺纹 的 牙 形 与 55° 非 密封 管 螺纹 的 牙 形 相同 ， 尺寸 代号 为 1⁄2 的 右 旋 圆柱 内 螺纹 的 标记 为 : 
R,1⁄2; 它 与 外 螺纹 所 组 成 的 螺纹 副 的 标记 为 : R./R 1⁄2, YPÉDL GBAT 7306. 1 一 2000。 

.55° 密 封 圆锥 管 螺纹 大 径 、 小 径 是 指 基 准 平面 上 的 人 寸 。 圆 锥 内 螺纹 的 端面 向 里 0.5P 处 即 为 基 面 ， 而 圆锥 外 
螺纹 的 基准 平面 与 小 端 相 距 一 个 基准 距离 。 

55° 密封 管 螺纹 的 锥 度 为 1:16， 即 e =1°47/24", 














t 


OO 
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C.2 螺纹 及 螺纹 紧 国 件 表 示 方 法 ( 摘 目 GB/T 4459. 1 一 1995 ) 
C.2.1 螺纹 表示 方法 








螺纹 的 牙 项 圆 的 投影 用 粗 实 线 表示 ， 牙 底 圆 的 投影 用 细 实 线 表示 ， 在 螺杆 的 倒 角 或 倒 圆 部 分 也 应 画 出 。 在 
垂直 于 螺纹 轴线 的 投影 面 的 视图 中 ， 表 示 牙 底 的 细 实 线 圆 只 画 约 3 人 4 圈 ( 空 出 的 1⁄4 圈 的 位 置 不 作 规定 ) ， 
此 时 ， 螺 杆 或 螺 孔 上 的 倒 角 投影 不 应 画 。 有 效 螺纹 的 终止 界线 (简称 螺纹 终止 线 ) 用 粗 实 线 表示 。 螺 尾部 分 
一 般 不 必 画 出 ， 当 需要 表示 螺纹 收尾 时 ， 该 部 分 用 与 轴线 成 30" 的 细 实 线 绘制 。 不 可 见 螺纹 的 所 有 图 线 用 虚 
线 绘制 。 无 论 是 外 螺纹 或 内 螺纹 ， 在 剖 视 或 断面 图 中 的 剖面 线 都 应 画 到 粗 实 线 。 绘 制 不 穿 通 的 螺 孔 时 ， 一 般 
应 将 钻 孔 深度 与 螺纹 部 分 的 深度 分 别 画 出 






























螺 
纹 
=Ë 
l 
以 训 视 图 表示 内 外 螺纹 的 连接 时 ， 其 旋 合 部 分 应 按 外 螺纹 的 画 法 绘制 ， 其 余部 分 仍 按 各 自 的 画 法 表示 
m: Al 
纹 
£ — 
接 
在 装配 图 中 ， 当 训 切 平面 通过 螺杆 的 轴线 时 ， 对 于 螺 柱 、 螺 栓 、 螺 母 及 垫圈 等 均 按 未 齐 切 绘制 (图 a~ 图 
d) 。 螺 纹 紧 固件 的 工艺 结构 ， 如 倒 角 、 退 刀 槽 、 缩 贷 、 凸 肩 等 均 可 省 略 不 画 〈 图 b~ 图 d) 。 不 穿 通 的 螺纹 孔 
可 不 画 出 销 孔 次 度 ， 仅 按 有 效 螺纹 部 分 的 座 度 〈 不 包括 螺 尾 ) 画 出 (图 b~ 图 d)。 在 淡 配 图 中 ,常用 螺栓 、 
螺钉 的 头 部 及 螺母 等 也 可 采用 简化 画 法 (图 d) 
螺 
纹 
= 
件 
装 
配 
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C.2.2 螺纹 标记 方法 
螺纹 | 特征 | 公称 公差 带 旋 合 长 
螺 距 | 导 程 | 线 数 | 旋回 标记 示例 附注 
代号 | 直径 “w se as 代号 度 代号 
类 标准 GBZ/T 197 一 2003 
2 WD fÜ 6H L 普通 螺纹 粗 牙 不 注 螺 距 ， 中 
等 旋 合 长 度 不 标 N (以 下 同 ) 。 
j: 短 、 长 旋 合 长 度 分 别 用 字母 
准 s 、 工 表示 。 右 旋 不 标注 。 多 线 
3 人 色 
证 M 时 注 出 Ph ( 导 程 ) P ( 螺 距 ) 
ka (下 同 ) 
纹 
螺纹 副 标 记 示例 M20 
MI6x1.5LH-—Sg6e—S x2LH 
组 i | 22 LH 5s6g | S 中 等 公差 精度 (如 6H、6g) 
_ | 不 注 公差 带 代号 
Tr32x6LH-7e 
LH 
32 Te 
(Z) 
CB/T 5796. 4—2005 
梯 多 线 螺 纹 螺 距 和 导 程 都 可 以 
1 Ir 参照 此 格式 标注 
2 螺纹 副 标 记 示 例 ，Tr36 x6 - 
7H/7e 
LH Tr40 x14 (P7) 
40 7 14 7e L 
(Z) LH -7e = 于 
Mi GB/T 13576— 2008 
IÑ LH B40 x14 (P7) — 
JÉ B 40 7 14 2 8c L 螺纹 副 标 记 示例 ， B40 x7 - 
La (Z) LH -8c - L 
纹 7A/7c 


Lr 
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齿轮 、 花 键 表示 方法 (摘自 GBZT 4459.2—2003. GBZT 4459. 3 一 2000) 


C.3.1 齿轮 表示 方法 





齿 顶 贺 和 枪 顶 线 用 粗 实 线 绘制 。 分 度 贺 和 分 度 线 用 细 点 夯 线 绘制 。 齿 根 加 和 齿 根 线 用 细 实 线 绘制 ， 也 可 省 略 不 
H; 在 训 视 图 中 ， 齿 根 线 用 粗 实 线 绘制 。 表 示 齿 轮 、 蜗 轮 一 般 用 两 个 视图 ， 或 者 用 一 个 视图 和 一 个 局 部 视图 (图 
a~ 图 ce)。 在 训 视 图 中 ， 当 天 切 平面 通过 齿轮 的 轴线 时 ， 轮 齿 一 律 按 不 广 处 理 (Fa. Ée. Fe. É f). Hik 
明 齿 形 ， 可 在 图 形 中 用 粗 实 线 夯 出 一 个 或 两 个 齿 ; 或 用 适当 比例 的 局 部 放大 图 表示 (图 d ~ 图 f)。 当 需要 表示 齿 
线 的 特征 时 ， 可 用 三 条 与 齿 线 方向 一 致 的 细 实 线 表 示 (Ed d. Ele. É g) ， 直 齿 则 不 需 表 示 。 如 需要 注 出 齿 条 的 
长 度 时 ， 可 在 画 出 夫 形 的 图 中 注 出 ， 并 在 必 一 视 岁 中 用 粗 实 线 画 出 其 范围 线 〈 网 e) 


-3 2:1 


c) 蜗轮 d) lloke 

















/| 


e) 具 条 f) 链 轮 g) WAR, 











TE3Ë P || RE1S 36 RHZR BJ es IRL BJ Wr, F8 P< ps 038 DU HH S Zk Ze | (图 a、 图 c)。 £E|BLFEIRODBN 
@ . We SBT AEA BJinj Wr, "42UJ3E468 FEWB8 Or W e BJ3BHZKBJ, AEBNCrPCUJ, 1F— 8368946 18 
JHPD8R S Z02222 — 846 BJ46 W SGB PSIJ ular He Zk2eh) (图 a、 图 b); 也 可 省 略 不 画 (图 ec、 图 d). ZEg8D4W 
B, "480UJ 3461438 108 r 836 BJ3BZkBJ, W 36 EE 022 qil 
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C. 3.2 


花 键 表示 方法 


在 平行 于 花 键 轴线 的 投影 面 的 
视图 中 ， 外 花 键 大 径 用 粗 实 线 、 
小 经 用 细 实 线 绘制 ， 并 在 断面 图 
中 夯 出 一 部 分 或 全 部 齿 形 (图 
a) 。 外 花 键 工作 长 度 的 终止 器 和 
尾部 长 度 的 末端 均 用 细 实 线 绘制 ， 
并 与 轴线 垂直 ， 尾 部 则 画 成 斜 线 ， 
其 倾斜 角度 一 般 与 轴线 成 30" ， 必 
要 时 ， 可 按 实 际 情 况 画 出 (网 a) 


在 平行 于 花 键 轴线 的 投影 面 的 
天 视图 中 ， 内 花 键 大 径 及 小 径 均 
用 粗 实 线 绘制 ， 并 在 局 部 视图 中 
画 出 一 部 分 或 全 部 齿 形 (图 b) 


CATIA 工程 制图 








外 花 键 局 部 齐 视 的 画 法 见 网 c， 
垂直 于 花 键 轴线 的 投影 面 的 视 网 
的 男 法 见 图 d。 大 径 、 小 径 及 键 
客 采 用 一 般 尺 寸 标 注 时 ， 其 注 法 
见 图 a、 图 b。 论 键 长 度 应 采用 以 
下 三 种 形式 之 一 标注 

标注 工作 长 度 (图 a、 图 
b. Ée); 

标注 工作 长 度 和 尾部 长 度 
(Ei); 

标注 工作 长 度 及 全 长 (图 





g) 





















Fz 








除 分 度 圆 及 分 度 线 用 细 点 划 线 
绘制 外 ， 其 余部 分 与 矩形 花 键 画 
法 相同 (图 bh)。 渐 开 线 花 键 的 下 


寸 标 注 与 矩形 花 键 相同 








h) 








和 矩形 花 键 及 花 键 副 的 表示 见 图 
i。 标 记 顺 序 为 : N ( 键 数 ) xd 
(小 径 ) xD (大 径 ) xB ( 键 
锅 ) 。 字 母 代 号 为 大 写 时 表示 为 内 
花 键 ,小 写 时 表示 为 外 花 键 


TL 6xX23f7x26allx6d10 
GB/T 1144—2001 


' L 
= 








标记 代号 (含义) : INT (内 花 键 ) EXT (外 花 键 ) INT/EXT (ZE BË 
副 ) Z ( 齿 数 符号 )、m( 模 数 符号)、30P (30" 平 齿 根 ) 30R (30°|M 
齿 根 )、45 (45° 圆 齿 根 )、5H/5h (内 、 外 花 键 公差 等 级 均 为 5 级 、 配 
合 类 别 为 H/h) 

标记 示例 : 花 键 附 ， 齿 数 24、 模 数 2.5、 内 花 键 为 30" 平 齿 根 ， 公 差 





等 级 为 6 级 ; 外 花 键 为 30" 圆 齿 根 、 其 公差 等 级 为 5 级 、 配 合 类 别 为 
HAh 
花 键 副 : INT/EXT 24z x2. 5m x30P/R x6H/5h 
GB/T 3478. 1 — 2008 
内 花 键 : INT 24z x2. 5m x30Px6H GB/T 3478.1 - 2008 
外 花 键 : EXT 24z x2. 5m x30R x5h GBZT 3478.1 -2008 
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C.4 ph Op yi ( 摘 目 GBZT 4459. 4 一 2003 ) 


名 称 


圆柱 螺旋 
JE 38 ia we 


截 锥 螺旋 
压缩 弹簧 


圆柱 螺旋 
hrs a 


视图 PJ sl 示意 图 


W l 

















圆柱 螺旋 
扭转 弹 筑 


截 锥 涡 卷 
JR 34. 


PK a e 








平面 涡 卷 
Ji 











说 明 








螺旋 弹 得 均 可 画 成 右 旋 ， 对 必须 保证 的 旋回 要 求 应 在 “技术 要 求 ” 中 注 明 。 螺 旋 压 缩 弹 算 ， 如 要 求 两 端 
并 紧 且 磨 平 时 ， 无 论文 承 峰 数 多 少 和 末端 贴 紧 情 况 如 何 ， 均 按 本 表 图 示 形 式 绘制 。 必 要 时 也 可 按 支承 圈 的 
实际 结构 绘制 。 有 效 圈 数 在 四 图 以 上 的 螺旋 弹簧 中 间 部 分 可 以 省 略 。 圆 柱 螺旋 弹 禾 中 间 部 分 省 略 后 ， 人 允许 
适当 纵 短 图 形 的 长 度 ， 截 锥 涡 卷 弹 申 中 间 部 分 省 略 后 用 细 实 线 相连 
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C.S 中 心 孔 表示 方法 (HF GB/T 4459. 5 一 1999) 










































要 求 符号 表示 法 示例 说 明 
二 采用 B 型 中 心 孔 
在 完工 的 夫 D =2.5mm D, =8mm 
件 上 要 求 保 留 GB/T 4459.5 —B2.5/8 
先 在 完工 的 零件 上 要 求 
下 | Hubsgl 
= 保留 
件 
E # = T bJ = 采用 A 型 中 心 孔 
证 l Ni D =4mm D, =8.5mm 
保 | 件 上 可 以 保留 
留 在 完工 的 零件 上 是 否 保 
中 :| Pta dl GB/T 4459.5—A4/8.5 | 。 | 
1 留 都 可 以 
fL. 
的 
规 
符 采用 A 型 中 心 孔 
| s 六 二 下 Jb B asam 
件 上 不 允许 保 GB/T 4459.5—A1.6/3.35 
在 完工 的 零件 不 允许 
Pa rh l> fL 
保留 
对 于 已 经 有 相应 标准 规定 的 中 心 孔 ， 在 图 样 中 可 不 绘制 其 详细 结构 ， 只 需 在 零件 轴 端 面 绘制 
出 对 中 心 孔 要 求 的 符号 ， 随 后 标注 出 其 相应 标记 。 中 心 孔 的 规定 表示 法 示例 见 本 表 上 方 的 表示 
法 示例 
如 需 指 明 中 心 孔 标记 中 的 标准 编号 时 ， 也 可 按 图 a、 图 b 的 方法 标注 
A4/8.5 
CMioL 30/16.3 GB/T 4459.5 
规 GB/T 4459.5 
定 
和 a) b) 
本 = 以 中 心 孔 的 轴线 为 基准 时 ， 基 准 代 号 可 按 图 ec、 图 d 的 方法 标注 。 中 心 孔 工作 表面 的 粗糙 度 
法 应 在 引出 线 上 标 出 ， 如 图 c、 图 d 所 示 
在 
图 2xGB/T 4459.5—B2/6.3 
上 
的 
表 
不 
法 
c) d) 
在 不 致 引起 误解 时 ， 可 省 略 标 记 中 的 标准 编号 ， 如 图 e 所 示 。 如 同一 轴 的 两 端 中 心 孔 相同 ， 
简 可 只 在 其 一 端 标 出 ， 但 应 注 出 其 数量 ， 如 图 d 和 图 e 所 示 
化 
表 
未 2xR3.15/6.7 
法 





e) 


C.6 





附 


说 HJ 
在 列 视 图 中 ， 奶 栗 没 有 特 
丈 的 边缘 形状 ， 不 需要 确切 
地 表示 外 形 轮廓 时 ， 可 采用 
在 和 矩形 线 框 中 央 夯 出 十 字 交 
又 的 对 角 线 符号 的 方法 表示 。 
交叉 线 不 应 与 矩形 线 框 接触 








如 需要 表示 密封 方向 ， 则 
应 在 对 角 线 符号 的 一 病 画 出 
一 个 入 头 ， 指 向 密 封 的 一 侧 
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动 密封 疾 表 示 廊 法 ( 摘 目 GBZT 4459. 8 一 2009 ) 


通用 男 法 说 HJ 

如 需 确切 地 表示 密封 阁 结 构 
的 外 形 轮廓 ， 则 应 画 出 其 真实 
的 剖面 轮廓 ， 并 在 其 中 央 画 出 
对 角 线 符号 ， 交 叉 线 不 应 与 矩 
形 线 框 接触 


通用 画 法 应 绘制 在 轴 的 一 侧 
或 两 人 出 ， 左 图 为 水 平 轴 的 两 侧 
画 法 











C.7 滚动 轴承 表示 方法 (摘自 GB/T 4459. 7 一 1998 ) 
通用 画 法 说 BJ 次 W 
在 训 视 图 中 ， 当 不 需要 确 
切 地 表示 深 动 轴承 的 外 形 轮 
廓 、 载 荷 特性 、 结 构 特 征 时 ， 深 动 轴承 带 有 附件 或 零 





可 用 矩形 线 框 及 位 于 线 框 中 
央 正 立 的 十 字形 符号 表示 ， 
TO tE = AS W j NH JE Zü Në 
接触 


通用 画 法 应 绘制 在 轴 的 
两 侧 


件 时 ， 则 这 些 附 件 或 零件 
也 可 只 画 出 其 外 形 轮廓 


1- 外 球面 款 轴 厌 (GBAT 3882) 
2-1 £S(JB/T 7919.2) 








当 需 要 表示 深 动 轴承 的 
防 侍 盖 和 密封 圈 时 ， 可 分 
别 按 图 示 方 法 绘制 


一 面 带 防 下 套 两 面 带 防 中 套 








如 需 确 切 地 表示 滚动 轴承 
的 外 形 ， 则 应 画 出 其 训 面 轮 
廓 ， 并 在 轮廓 中 央 画 出 正 立 
的 十 字形 符号 ， 十 字符 号 不 
应 与 齐 面 轮廓 线 接触 














当 需 要 表示 滚动 轴 厌 内 
圈 或 外 圈 有 、 无 挡 边 时 ， 
可 按 左 图 的 方法 绘制 。 在 
十 学 符号 上 附加 一 短 画 。 


表示 内 圈 或 外 圈 无 挡 边 的 


外 阅 无 挡 近 内 图 有 闻 边 挡 边 | 方向 
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C.8 齿轮 、 弹 赞 图 样 格式 


C. 8.1 具 轮 图 样 格式 (Tu H. GB/T 4459. 2 一 2003) 
参数 表 一 般 放 在 图 样 的 右上 角 ; 参数 表 中 列 出 的 参数 项 目 可 根据 需要 增 减 ， 检 查 项 目 按 
功能 要 求 而 定 ; 技术 要 求 一 般 放 在 该 图 样 的 右 下 角 。 


法 向 模 数 | ma 
基数 | z | 
EA | eo | | 
| 具 顶 高 系数 | pa | C | 
| 螺旋 角 | 5 | | 
| 螺旋 方向 | | | 
径 向 变 位 系数 x | 
ii | | | 

















w =F [r | 
M E Iwas | 


HS 
= hyr t; 





| 全 此 高 | | | 
| 2 [| | 


侧 院 ce | | 
HUXJIN36122 | 2v | | 
配对 齿轮 图 号 | | | 

公关 
下 


| | | 
| | | 


mua 4 
， | 检验 项 | 公差 (或 极限 

Tu qona 

x O G 














b) 锥 齿轮 图 样 格式 示 
a) 浙 开 线 同 柱 齿轮 图 样 格式 示例 ) 锥 齿轮 图 样 格式 示例 


C. 8.2 弹簧 图 样 格式 (摘自 GBZT 4459. 4 一 2003 ) 

弹 先 的 参数 应 直接 标注 在 图 形 上 ， 当 直接 标注 有 困难 时 可 在 “技术 要 求 ” 中 说 明 。 一 
般 用 图 解 方式 表示 弹簧 特性 。 圆 柱 螺 诞 压缩 ( 拉 伸 ) 弹 筑 的 力学 性 能 曲线 均 画 成 直线， 标 
注 在 主 视图 上 方 。 圆 柱 螺旋 扭转 弹 得 的 力学 性 能 曲线 一 般 画 在 左 视图 上 方 ， 也 允许 画 在 主 视 
图 上 方 ， 性 能 曲线 画 成 直线 。 力 学 性 能 曲线 (或 直线 形式 ) 用 粗 实 线 绘制 。 


(万 ) 





P. (万 ) 








技术 要 求 eV 


1.( 旋 向) 
2. 有 效 圈 数 /= 
.有 ? 3. 工 作 极限 应 力 厂 = 
3. 总 圈 数 mp 4. (热处理 要 求 ) 
4. 工作 极限 应 力 五 = 5. (检验 要 求 ) 
5. (热处理 要 求 ) | ss.…. 
6. (检验 要 求 ) 


a) 圆柱 螺旋 斥 缩 弹 复 的 图 样 格 式 示例 


b) 圆柱 螺旋 拉 伸 弹 蝎 的 图 样 格式 小 例 





D.1 螺栓 


六 角 头 螺栓 C 级 (摘自 GB/T 5780 一 2000) 


附 


附录 D 标 


准 fF 


. 251 ` 


六 角 头 螺栓 全 螺纹 C 级 (摘自 GB/T 5781—2000) 








标记 示例 


螺纹 规格 4L= M12 、 公 称 长 度 1=80mm、 人 性 能 等 级 4.8 级 、 不 经 表面 出 理 、C 级 六 角 头 螺栓 


标记 为 ， 螺栓 GB/T 5780 M12 x80 











附 表 D-1 六 角 头 螺栓 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30 M36 
e (最 小 ) 8.6 10.9 | 14.2 17.6 19.9 26. 2 
a (最 大 ) 2.4 3 4 4.5 5.3 6 
| 1<125 16 18 22. 26 30 38 78 
125 < 1<200 过 二 28 32 36 44 84 
参考 
1 >200 = = === x= = 57 97 
1 (公称 ) 45 = 55 < 65 = 140 ~ 
25 ~50 | 30 ~ 60 | 40 - 80 100 ~240 | 120 ~ 300 
GB/T 5780—2000 100 120 160 360 
全 螺纹 长 度 / 20 = pe 35. TÜ = 
10 ~S0 |12 ~60 | 16 ~80 
GB/T 5781—2000 100 120 160 360 
10, 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 


I 系列 (公称) 
M5 ~ M36 








420, 440, 460, 480, 500 


技术 条 件 
GB/T 5781 


表面 处 理 : 不 经 处 理 ， 电 外 ， 


GB/T 5780 ”螺纹 公差 . 8g 


蝶 纹 公差 ， 8g 
JErB f PE 161 a mt 





产品 等 级 : C 
注 : 1. 表 中 所 列 螺栓 为 商品 规格 ， 为 销售 储备 的 产品 最 通用 的 规格 ， 建 议 优先 选用 。 














130, 140, 150, 160, 180, 200, 220, 240, 260, 280, 300, 320, 340, 360, 380, 400, 


2. 公称 长 度 1 的 范围 : GBZT 5780 为 25 ~500; GBAT 5782 为 12 ~$00。 尽 可 能 不 用 7/ 系列 中 带 括号 的 长 度 。 


3. 材料 为 钢 的 螺栓 性 能 等 级 有 5.6、8.8、9.8、10.9 级 ， 其 中 8. 8 级 最 为 常用 。 
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D.2 双 头 螺 柱 (摘自 GB/T 897 ~900 一 1988 ) 


倒 角 端 


A 


Ë] 8 30 





GB/T 897 一 1988 (b =1d) GB/T 898 一 1988 () =1.25d) 


附 表 D-2 标记 示例 


GB/T 899 一 1988 (b =1.5d) GB/T 900—1988 (b. =2d) 




















性 能 加 
两 端 型 式 d/mm | l/mm ee 表面 处 理 | 型 号 | 各 /mm 标记 
、 JajE GB/T 897 
两 端 均 为 粗 牙 普通 螺纹 10 50 4.8 不 处 理 B ld 
M10 x 50 
旋 和 一端 为 粗 牙 普通 螺纹 ， 旋 
I JE jkE GB/T 897 
螺母 一 端 为 螺 距 P = 1mm 的 细 牙 10 50 4. 8 不 处 理 A ld 
AM10 - M10 x 1 x 50 
普通 螺纹 
旋 入 一端 为 过 渡 配 合 的 第 一 种 
" JajkE GB/T 897 
配合 ， 旋 螺母 一 端 为 粗 牙 普通 | 10 50 8.8 | 镀 锌 钝 化 | B ld 
GM10 ~ M10 x50 -8.8 -Zn.D 
螺纹 
D.3 螺钉 
D. 3.1 十 字 村 盘 头 螺钉 (Jš FH CBZT 818 一 2000 ) 
标记 示例 
螺纹 规格 4 = M5 、 公 称 长 度 1=20mm、 人 性 能 等 级 为 4.8 级 、 不 





经 表面 处 理 的 H 型 十 字 槛 盘 头 螺钉 
标记 为 : 螺钉 GBXT 818 M5 x20 























附 表 D-3 ”十字 槽 盘 头 螺钉 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
bp (最 小 ) 25 38 38 38 38 38 
x (最 大 ) 1. 25 1. 75 2 2.5 3.2 3.8 
商品 规格 长 度 1 4~30 5~40 6 ~45 8~60 10 ~60 12 ~60 
d, (最 大 ) 5.6 8 9.5 12 16 20 
k (最 大 ) 2.4 3.1 3.7 4. 6 6 7 9 
GB/T 818 
r (最 小 ) 0.1 0. 2 0. 2 0. 25 0.4 0.4 
# ZV <S] b 5 - 40 6 - 40 8 - 40 10 - 40 12 ~40 
I 系列 4, 5, 6, 8, 10, 12, (14), 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 60 


附 和 孙 . 253 。 


D.3.2 十 字 横 沉 头 螺钉 ( 摘 目 GBZT 819. 2 一 1997 ) 
酚 边 倒 圆 或 半 面 





IP 
qmax 2.5 P 
Qmax =2P 
头 下 市 台 肩 的 螺钉 ( 见 GBZT 5279.2), 头 下 不 市 台 肩 的 螺钉 (DL GBZT 5279.2), 
用 于 插入 深度 系列 1 ( 深 的 ) 用 于 插入 深度 系列 2 〈 浅 的 ) 
标记 示例 


螺纹 规格 d = M5 、 公 称 长 度 1=20mm、 人 性 能 等 级 为 8.8 级 、 不 经 表面 处 理 的 十 字 槛 沉 头 螺钉 
标记 为 : 螺钉 GBZ/T 819.2 M5 x20 





附 表 D-4 ”十字 槽 沉 头 螺钉 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M2. 5 ( M3. 5) M4 M6 M8 MI10 
螺 距 P 0.4 0. 45 0.5 0.6 0.7 0.8 l 1.25 1.5 

b (最 小 ) pn 0 25 38 38 38 38 38 38 


商品 长 度 / 3 ~20 3 ~25 4~30 5 ~35 5~40 6~50 8~60 10 ~60 12 ~60 














1 系列 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, (14), 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, (55), 60 


D. 3.3 十 字模 圆柱 头 螺 钉 (jš H GB/AT 822 一 2000) 


圆 的 或 平 的 


JEen| < 30 





标记 示例 
螺纹 规格 d = M5、 公 称 长 度 1 = 
20mm、 人 性 能 等 级 4.8 级 、 不 经 表面 
处 理 的 型 十 字模 圆柱 头 螺 钉 
标记 为 : 螺钉 CGB/T 822 M5 x20 











附 表 D-5 ”十 字模 圆柱 头 螺 钉 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M2. 5 M3 (M3. 5) M4 M8 
a (最 大 ) 0.9 1 1.2 1.4 1.6 2 2.5 
b (最 小 ) 25 25 25 38 38 38 38 
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( 续 ) 
螺纹 规格 d M2. 5 M3 (M3.5) M4 M8 
x (EK) 1.1 2 2.5 3.2 
r 0.1 0.2 0. 25 3 
通用 规格 长 度 / 3 ~25 4~30 5 ~35 5~40 8~60 10 ~ 80 
全 螺纹 长 度 / 3 ~30 4~30 5 ~40 5 ~40 6 ~40 8 ~40 10 ~40 
I 系列 2, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 60, 70, 80 


D. 3.4 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (摘自 GB/AT 70. 1 一 2000) 


标记 示例 
螺纹 规格 d = M5、 
公称 长 度 1 = 20mm、 
隆 能 等 级 为 8.8 级 ， 
表面 氧化 的 A 级 内 
六 角 圆 柱 螺钉 
标记 为 : 螺钉 
GB/T70.1 M5 x20 


120° 
(Bx) 








附 表 D-6 ”内 六 角 圆 柱头 螺钉 各 部 分 尺 十 (单位 : mm) 
螺纹 规格 d M4 M5 M6 M8 M10 M20 M24 
螺 距 P 0.7 0. 8 1 1.25 1.5 > 5 3 











d. (最 大 ) 7. 22 8.72 10.22 13.27 16.27 30. 33 36. 39 
d. (最 大 ) 4.7 | 22.4 26.4 
d. (最 大 ) 4 5 20 24 





l (最 大 ) 0.6 0.6 0. 68 1. 02 1. 02 1. 45 1. 45 2. 04 2. 04 
k (K) 4 5 6 8 10 12 16 20 24 
r (最 小 ) 0.2 0.2 0. 25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.8 0.8 





30 ~70 40 ~80 














商品 规格 长 度 1， 6~40 10 ~60 12 ~80 16 ~ 100 30 ~ 200 40 ~ 200 
全 螺纹 长 度 ! | 6~20 10 ~30 | 12 ~35 16 ~40 


6, 8, 10, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 
130, 140, 150, 本 180, 200 


I 系列 
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D.4 螺母 


D.4.1 六 角 螺 母 C 级 (摘自 GB/T 41 一 2000) 





15°~30° 
标记 示例 
/ 螺纹 规格 九 =M12 、 性 能 等 级 $ 级 、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 为 C 级 
0 的 六 角 螺 母 
标记 为 : 螺母 GB/T 41M12 
FH 





附 表 D-7 六 角 螺 母 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
晤 纹 规格 D M16 | M20 | M24 | M30 M36 


"|w [wl w Dao 
GB/T óU para EUEUSE3 268 | 33 | 396 | 309 | os 


s 公称 24 30 36 46 55 





! CB/T 41 .. 14.5 16.5 22 | 27.7 | 33.3 | 42.8 | 51.1 
—” | GB/T 6170 6.9 89 | 116 | 14.6 166 | 35 | 2722 | 333 | 51.4 
Max 


D. 4.2 圆 螺母 (Jš H GB/T 812 一 1988 ) 

















D=<M100x2, #ë82 n =4; D>M105x2, BB 
2 n =6. 
标记 示例 
螺纹 规格 D = M16 x1.5、 材 料 45 钢 huk 
全 部 热处理 后 硬度 35 ~45HRC、 表 面 氧 化 的 


ha 3.2 
“= 圆 螺 母 
Ra 6.3 标记 为 : 螺母 CB/T 812 MI6 x1.5 
L 72 ` ) 

















附 表 D-8 圆 螺母 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 

蝶 纹 规格 D x P d, C G, 
M10 x1 22 0. 5 0.5 
M12 x 1. 25 25 0. 5 0.5 
M14 x1.5 28 0. 5 0.5 
M10 x1.5 30 0. 5 0.5 
M18 x1.5 32 0. 5 0.5 
M20 x 1.5 35 0. 5 0.5 
M22 x 1.5 38 0. 5 0.5 
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( ë ) 
螺纹 规格 D xP h (最 小 ) L (最 小 ) C Ú, 
M24 x 1.5 42 34 10 ; 1 0. 5 
M25 x1.5 42 34 10 . 1 0. 5 
M27 x 1.5 45 37 5 2.5 1 0.5 
M30 x1.5 48 40 10 5 2.5 1 0.5 
M33 x1.5 52 43 10 6 3 1 0.5 
M35 x1.5 52 43 10 6 3 1 0.5 
M36 x 1.5 55 46 10 6 3 1.5 0.5 
M39 x 1.5 58 49 6 3 1.5 0.5 
M40 x 1. 5 58 49 10 6 3 1.5 0.5 
M42 x 1. 5 62 53 10 6 3 1.5 0.5 
D.5 平 键 


平 键 键 模 的 尺寸 与 公差 〈 摘 目 GBZT 1095 一 2003 ) 


本 标准 规定 了 宽度 =2 ~100mm 的 普通 型 、 导 回 型 平 键 键 槽 的 剂 面 矿 才 。 





< 





普通 平 键 的 尺寸 与 公差 (jš H GBZ/T 1096 一 2003 ) 


标记 示例 
宽度 =16mm, h =10mm, L=100mm、 普 通 A 型 平 键 。 
标记 为 GBA/T 1096 #R A16 x10 x100 
宽度 b=16mm, h=1l10mm, L=100mm, W%jB B 型 平 键 。 
标记 为 : GB/T 1096 键 B16 x10x100 
宽度 b=16mm, h=10mm, 上 =100mm、 普 通 C 型 平 键 。 
标记 为 : CBXT 1096 键 C16 x 10 x 100 


本 标准 规定 了 宽度 b=2 ~100mm 的 普通 A 级 、B 
级 、C 级 的 平 键 尺寸 。 


Cx45 或 





也 型 C 型 


—— ,— 
— 


S Q) 
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附 表 D-9 键 及 键 槽 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
BES 
i 宽度 / 深度 
的 公称 
— 极限 偏差 £t, 
As 偏差 偏差 
6~8 _0 006 1.2 1.0 
+0.1 +0.1 
re = 
到 "Pa 
i Ur 
Er = 
vr "3 
er Eb 
Ce = 
cr | 
cr ee 
ansa 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 80, 90, 100, 
的 110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 320, 360, 400, 450, 500 
注 : 1. 导向 平 键 的 轴 覃 与 轮 载 槽 用 较 松 键 链接 的 公 
2.， 除 轴 伸 外 ， 在 保证 传递 所 需 转 和 矩 条 件 下 ， TS IH i 和 的 数值 必要 时 应 重新 计算 ,使 键 
侧 与 轮 载 槽 接触 高 度 各 为 h/2，。 
3. 键 槽 的 对 称 度 公差 : 为 便于 装配 ， 轴 覃 及 轮 载 槽 对 轴 及 轮 载 轴 心 的 对 称 度 公差 根据 不 同 要 求 ， 一 般 可 按 GB/ 
T 1184 — 1996 中 附 表 对 称 度 公差 7 ~9 级 选取 。 键 槽 (HES K pai) 的 对 称 度 公 差 的 公称 尺寸 是 指 键 宽 5。 
4. 表 中 (d -站 ) 和 (d+t,) 两 组 组 合 尺 寸 的 极限 偏差 应 按 4 和 的 极限 偏差 选取 , 但 (d -与 ) 的 极限 偏差 值 
HU A = 
5. 表 中 “ 轴 的 公称 直径 d ”是 沿用 旧 标 准 的 数据 ， 仅 供 设计 者 初 选 时 参考 ， 然 后 根据 工 况 验算 确定 键 的 规格 。 
6. 当 键 长 大 于 500mm 时 ， 为 减 小 由 于 直线 度 而 引起 的 问题 ， 键 长 应 小 于 10 倍 的 键 宽 。 
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D.6 销 


D. 6.1 圆柱 销 
不 淳 硬 钢 和 奥 氏 体 不 锈 钢 (摘自 GBZT 119. 1 一 2000) 





标记 示例 


公称 直径 d=6mm、 公 差 m6 、 公 称 长 度 1=30mm、 材 料 为 Al 组 奥 氏 体 不 锈 钢 、 表 面 简 单 处 理 的 圆柱 销 


标记 为 . 销 GBXMT119.1 6m6 x30 -和 Al 














附 表 D-10 圆柱 销 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 

d (m6/h8) 3 25 30 

ce == 0. 5 4 5 
8 ~ 12 ~ 14 ~ 50 ~ 00 ~ 

商品 规格 1 
30 200 200 
) 系列 8, 10, 12, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 75, ，80 ， 
的 85, 90, 95, u. 120, 140, 160, 180, 200 





: 1. d 的 其 他 公差 由 供需 双方 协议 。 


2. 公称 长 度 大 于 200mm (GB/AT 119.1) 和 大 于 100mm (GB/T 119.2)， 按 20mm 递增 。 
D. 6.2 圆锥 销 (J FE GBZT 117 一 2000 ) 
标记 示例 


公称 直径 d = 6mm、 公 称 长 度 1 =30mm、 材 料 为 35 钢 、 
热处理 硬度 28 ~38HRC、 表 面 氧化 处 理 A 型 圆锥 销 

















端 而 标记 为 : 销 CB/T117 6x30 
/Ra63 

附 表 D-11 圆锥 销 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 

本 0.5 0.63 0.8 1 2.5 3 4 
14 ~ Te 22 ~ 22 ~ 45 ~ 50 ~ ee 

商品 规格 1 
55 60 90 120 200 200 200 
4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 


I 系列 
75, 80, 85, 90, 95, 100, 120, 140, 160, 180, 200 


注 : 1. 4 的 其 他 公差 ， 如 al1 、cl1、f8 由 供需 双方 协议 。 
2. 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 
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D. 6.3 弹性 圆柱 销 (J F GBZT 879. 1 一 2000 ) 


标记 示例 
公称 直径 d=6mm、 公 称 长 度 1=30mm、 材 
料 为 钢 (St)、 热 处 理 硬 度 500HV30 ~ 
560HV30、 表 面 氧 化 处 理 、 直 权 、 重 型 弹性 
圆柱 销 
标记 为 : 销 CGB/T 879.1 6x30 








附 表 D-12 弹性 圆柱 销 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
d 最 小 3.3 3.8 4.4 4.9 5.4 6.4 8. 3 10.5 12.5 
di 2. 1 2.3 2.8 2. 9 3.4 4 5.5 6.5 7.5 


商品 规格 1 4~40 4~40 4~50 5~50 5~80 10 ~ 100 10 ~ 160 10 ~ 180 


4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30, 32, 35, 40, 45, 50, 55, 60, 65, 70, 
75, 80, 85, 90, 95, 100, 120, 140, 160, 180 








I 系列 








1. d 的 最 大 及 最 小 尺寸 为 装配 前 尺寸 。 
2. 公称 长 度 大 于 200mm， 按 20mm 递增 。 


D. 6.4 开口 销 (JF CBZT 91 一 2000 ) 


; ca 标记 示例 

公称 规格 为 Smm、 公 称 长 度 1: 50mm、 材 料 Q215 或 
Q235 、 不 经 表面 处 理 的 开口 销 

标记 为 : 销 GBXT91 5x50 








附 表 D-13 ”开口 销 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 


公称 规格 





0. 3 10 
4.6 5.9 9.5 12.4 15.4 


上 一 








_. ) 四 Í 6.3 
12.6 32 
9, 28 


c (最 大 ) 36 | | 30. 8 


| 8 
位 14 ~ 18 ~ 加 3 40 ~ 45 ~ pa = [9 a 
商品 规格 1 


16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 71, 80, 90, 100, 120, 125, 
140, a i 200, 224, 250, 280 





I 系列 
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D.7 热 圈 
D.7.1 平 垫圈 





SH [何人 
a 
Q 








GB/T 95、GB/T 97.1 
平 垫圈 C 级 (摘自 GB/T 95 一 2002) GB/AT 97.2 
平 垫圈 A 级 (摘自 GBZT 97. 1 一 2002) 平 垫圈 倒 角 型 A 级 (摘自 GB/T 97. 2 一 2002) 


标记 示例 
标准 系列 、 规 格 8mm、 由 钢 制 造 的 硬度 等 级 200HV、 不 经 表面 处 理 、 产 品 等 级 A 级 的 平 垫圈 
标记 为 : 垫圈 GB/T 97. 18 























附 表 D-14 平 垫圈 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
2 “s 
2.5 P en 
3 u 
4 . — 
5 10 1 
6 12 1.6 
8 16 1.6 
10 20 2 
12 24 2.5 
16 30 3 
20 37 3 
24 44 4 
30 56 4 
36 66 5 
42 78 8 
48 92 8 
56 105 10 
64 70 115 10 70 115 10 70 115 10 
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D.7.2 弹簧 垫圈 


标准 型 弹 繁 垫圈 (摘自 GBZT 93 一 1987 ) 
轻型 弹 繁 垫圈 (摘自 GB/T 859 一 1987 ) 
重型 弹 先 垫 圈 (摘自 GB/T 7244 一 1987) 





标记 示例 
规格 16mm、 材 料 65Mn、 表 面 氧化 的 标准 型 弹 得 垫圈 
标记 为 : 垫圈 GB/T 93 16 


附 表 D-15 弹簧 垫圈 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 


saam EE ENE 
d (最 小 ) 6.1 | 8.1 |10.2 |12.2 |16.2 36.5 








S(b) (公称 ) 1.1 |1.3 |1. : ! .1 411 5 6 |75 | 9 
GB/AT 93 

H (最 大 ) 2. 73 | 3.25 . ' . 10. 23 |12.23| 15 118.73 | 22.5 
每 1000 个 的 质量 /kg seem es 0.35 0.68 | 1.15 2.68 5 |8.76 12.02 29. 32 








公称 ) 0.8 | 141 |11 . | : 4 5 
GB/T 859 Z 1.2 | 1.5 . . .5 |55 | 7 


TE 





0.4 |0.55 | 0. 65 : | . 2 2.5 3 
0.05 | 0.11 |0. I : : I 5.84 | 11.2 121. 89 


GB/AT 7244 




















17. j 
) 3.55 | 4.5 | 5.4 
10.11 |16. 96 33.11 | 56. 13 





注 : 1. 标记 示例 中 的 材料 为 最 常用 的 主要 材料 ， 其 他 技术 条 件 按 GBZT 94.1 规定 。 
2. 本 表 为 商品 紧 固件 品种 ， 应 优先 选用 。 
3. m 应 大 于 0。 
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D.8 THB 
D. 8.1 孔 用 弹性 挡 圈 A 型 (摘自 GB/T 893. 1 一 1986) 





. 


标记 示例 
孔径 d, =50mm、 材 料 65Mn 、 热 处 理 硬 度 44 ~51HRC、 经 表面 氧化 处 理 的 A 型 孔 用 弹性 挡 圈 
标记 为 : 挡 圈 GB/T 893.1 50 





























附 表 D-16 了 和 孔 用 挡 圈 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
接 圈 沟 权 (推荐 ) 轴 
孔径 d, 
d, < 
8 
9 2 
10 
11 3 
12 
4 
13 
14 5 
15 6 
16 
17 8 
18 9 
19 
10 
20 
21 11 
22 12 
24 13 

















注 : 1. A 型 是 采用 板材 - 冲 切 工艺 制 成 。 
2. 4d; 为 允许 套 和 人 的 最 大 轴 径 。 
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D.8.2 轴 用 弹性 挡 圈 A 型 (摘自 GB/T 894. 1 一 1986 ) 














d | <9mm d ,> 10mm 





标记 示例 
轴 径 d, =50mm、 材 料 65Mn 、 热 处 理 硬 度 44 ~51HRC、 经 表面 氧化 处 理 的 A 型 轴 用 弹性 挡 圈 
标记 为 : 挡 圈 GB/T 894. 1 50 





















































附 表 D-17 轴 用 挡 圈 各 部 分 尺 十 (单位 : mm) 
挡 圈 沟 槽 〈 推 荐 ) fL 
轴 径 do 
=< 
6 :0 
| .8 
8 e". 
9 .4 
10 .0 
11 .6 
位 .6 
13 .8 
14 
15 03 
16 24. 4 
17 25. 6 
18 
19 
20 
21 
22 
24 

















注 : 1. A 型 利用 板材 - 冲 切 工艺 制 成 。 
2.d; 为 允许 套 和 人 的 最 小 孔径 。 
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D.9 滚动 轴承 


D.9.1 深 沟 球 轴承 (Tu FH GB/T 276 一 1994 ) 


主要 承受 径 回 载 傈 及 较 小 的 轴 回 载 千 ， 极 限 转 
速 高 。 适 用 于 转速 高 、 刚 度 大 的 轴 ， 和 党 用 于 中 、 





小 功率 的 轴 。 
标记 示例 
内 圈 孔 径 d = 60mm、 尺 寸 系列 代号 为 (0) 2 
的 深 沟 球 轴承 


标记 为 : 滚动 轴承 6212 GB/T 276 






60000 型 


附 表 D-18 深 沟 球 轴承 各 部 分 尺寸 (单位 : mm) 
轴承 代 人 轴承 代 人 
承 代 号 承 代 号 
4 | °° | # | 4 | 5 | B 
a = 





6001 6308 23 
6002 6309 25 








s (2) 二 (0) 4 
6202 6406 23 
6203 6407 25 
6205 60 29 





6206 6410 31 
6207 6411 33 





6210 64 42 
6211 6415 45 
6212 6416 48 
6213 6 52 


注 : 1. 表 中 括号 “( ”)” 表 示 该 数字 在 轴承 代号 中 省 略 。 
2. 原 轴承 型 号 为 “0”。 





D. 9. 2 





附 和 录 


圆锥 滚 子 轴承 


单列 网 猴 滚 子 轴 厌 ( 摘 日 GB/T 297 一 1994) 
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能 同时 承受 较 大 的 径 向 载荷 和 轴 向 载荷 ， 内 外 
圈 可 分 离 ， 装 拆 方便 ， 一 般 成 对 使 用 。 适 用 于 刚 
性 大 、 载 和 荷 大 的 轴 ， 应 用 广泛 。 

标记 示例 

内 圈 孔 径 d = 3Smm、 尺 寸 系列 代号 为 03 的 圆 
锥 滚 子 轴 承 

标记 为 : 圆锥 滚 子 轴承 30307 CGBZT 297 



































类 型 代号 : 3 
附 表 D-19 圆锥 滚 子 轴承 各 部 分 斥 十 (单位 : mm) 
轴承 代号 轴承 代号 
[o| r s] 区 天 本 基本 基本 基本 
尺寸 系列 代号 02 尺寸 系列 代号 23 
30207 35 72 18. 25 17 15 32309 45 100 | 38.25 36 30 
30211 55 100 | 22.75 21 18 32313 65 140 51 48 39 
30212 60 110 | 23.75 5 19 32314 70 150 54 51 42 
30214 70 125 | 26.25 24 21 32316 80 170 61. 5 58 48 
30215 75 130 | 27.25 25 2) 32317 85 180 63. 5 60 49 
30216 80 170 61.5 58 48 32318 90 190 67. 5 64 53 
尺寸 系列 代号 03 尺寸 系列 代号 30 
30308 40 90 20 33006 30 55 20 20 16 
30309 45 100 22 33007 35 62 21 21 17 
30310 110 | 29.25 11 尺寸 系列 代号 31 
30312 6 130 33. 5 31 80 26 26 20. 5 
30313 65 140 36 33 28 33110 50 85 26 26 20 
30314 70 150 38 35 30 33111 55 95 30 30 23 
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附录 E 技术 要 求 


E.1 表面 粗糙 度 


附 表 E-1 表面 粗糙 度 高 度 参 数 (Ra. Rz) 的 数值 系列 (GBZT1031 一 2009 ) 
(单位 : um) 
轮廓 算术 平均 偏差 Ra 轮廓 最 大 高 度 Rz 
第 1 系列 第 2 系列 第 1 系列 第 2 系列 第 1 系列 第 2 系列 第 1 系列 第 2 系列 





(0.008). (0.010) 1.6 0. 025 


(8.0). (10.0) 





0.012 (2.0). (2.5) (0.032). (0.040) 
(0.016). (0.000) | 3.2 0. 05 


0. 025 (4.0). (5.0) (0.063). (0.080) 


(16.0). (20) 





(0.032). (0.040) | 6.3 0.1 
0. 05 (8.0). (10.0) (0.125). (0.160) 


(32). (40) 
0.1 (16.0). (20) (0.25). (0.32) (63). (80) 


(125). (160) 





0.2 (32). (40) (0.50). (0.63) 
(0.25). (0.32) 50 0.8 


0.4 (63). (80) (1.00). (1.25) 


(250). (320) 





(500). (630) 


(0.50). (0.63) 100 1.6 
0.8 (2.0). (2.5) 





6.3 
a 


(1.00). (1.25) 3.3 
(4.0). (5.0) 


(1000). (1250) 











注 : 应 优先 选用 第 1 系列 。 
E.2 极限 与 配合 
E.2.1 术语 、 定 义 (摘自 GB/T 1800. 1 一 2009、GB/T 1800. 2 一 2009) 
附 表 E-2 极限 与 配合 的 术语 和 定义 
术语 “ 湾 


尺寸 要 系 由 一 定 大 小 的 线性 尺寸 或 角度 尺寸 确定 的 几何 形状 








实际 (组 成 ) 要 系 。 由 接近 实际 (组成) 要 素 所 限定 的 工件 实际 表面 的 组 成 要 素 部 分 





提取 (组 成 ) 要 素 | 按 规定 方法 ， 由 实际 (组成) 要 又 提取 有 限 数目 的 点 所 形成 的 实际 〈 组 成 ) 要 素 的 近似 替代 








拟 合 (组 成 ) 要 素 | ” 按 规定 方法 ， 由 提取 组 成 要 素 形 成 的 并 具有 理想 形状 的 组 成 要 素 
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( Z) 
术语 定义 
通常 ， 指 工件 的 圆柱 形 外 尺 十 要素， 也 包括 非 圆柱 形 的 外 尺寸 要 素 ( 由 两 平行 平面 或 切面 形成 
的 被 包容 面 ) 
基准 轴 在 基 轴 制 配合 中 选 作 基 准 的 轴 。 注 ,对 本 标准 ， 即 上 极限 偏差 为 零 的 轴 
通常 ， 指 工件 的 圆柱 形 内 尺 十 要素， 也 包括 非 圆柱 形 的 内 尺寸 要 素 ( 由 两 平行 平面 或 切面 形成 
的 包容 面 ) 
基准 孔 在 基 孔 制 配合 中 选 作 基 准 的 孔 。 注 ， 对 本 标准 ， 即 下 极限 偏差 为 零 的 孔 
尺寸 以 特定 单位 表示 线性 尺寸 值 的 数值 
a. 由 图 样 规 范 确 定 的 理想 形状 要 素 的 尺寸 ， 见 图 a。 注 : 通过 它 应 用 上 、 下 极限 偏差 可 计算 出 极 
限 尺寸 ， 公 称 尺寸 可 以 是 一 个 整数 或 一 个 小 数值 ， 例 如 32，15，8.75，0.5，.……. 
提取 组 成 要 素 的 | ”一切 提取 组 成 要 素 上 两 对 应 点 之 间距 离 的 统称 。 注 ,为 方便 起 见 ， 可 将 提取 组 成 要 素 的 局 部 尺 
局 部 尺寸 寸 简称 为 提取 要 素 的 局 部 尺寸 
提取 圆柱 面 的 要 素 上 两 对 应 点 之 间 的 距离 。 其 中 ， 两 对 应 点 之 间 的 连 线 通过 拟 合 圆 圆心 ， 横 截面 垂直 于 由 提 
局 部 尺寸 取 表面 得 到 的 拟 合 圆柱 面 的 轴线 
而 开行 提取 来 而 的 ， 两 平行 对 应 提取 表面 上 两 对 应 点 之 间 的 距离 。 其 中 ， 所 有 对 应 点 的 连 线 均 垂直 于 拟 合 中 心平 
ER 面 ， 拟 合 中 心平 面 是 由 两 平行 提取 表面 得 到 的 两 拟 合 平行 平面 的 中 心平 面 (两 拟 合 平行 平面 之 间 
i 的 距离 可 能 与 公称 距离 不 同 ) 
极限 尺寸 尺寸 要 素 人 允许 的 尺寸 的 两 个 极端 。 提 取 组 成 要 素 的 局 部 尺寸 应 位 于 其 中 ， 也 可 达到 极限 尺寸 
上 极限 尺寸 尺寸 要 素 允 许 的 最 大 尺寸 ， 见 图 a。 注 : 在 以 前 的 版 本 中 ， 上 极限 尺寸 被 称 为 最 大 极限 尺寸 
尺寸 要 素 介 许 的 最 小 尺寸 ， 见 图 a, 
下 极限 尺寸 | 注 ; 在 以 前 的 版 本 中 ,下 极限 尺寸 被 
称 为 最 小 极限 尺寸 
极限 制 经 标准 化 的 公差 与 偏差 制度 
在 极限 与 配合 图 解 中 ， 表 示 公 称 尺 
寸 的 一 条 直线 ， 以 其 为 基准 确定 偏差 = 
. 和 公差 ， 见 图 a 区 
零 线 = 
通常 ， 零 线 沿 水 平方 向 绘制 ， 正 偏 从 
差 位 于 其 上 ,， 负 偏差 位 于 其 下 ， 见 
图 b 
s: 某 一 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代 
数 差 
上 极限 偏差 和 下 极限 偏差 。 注 ， 轴 
的 上 、 下 极限 偏差 代号 用 小 写字 母 es, 
极限 偏差 š 图 a 公称 尺寸 、 上 极限 尺寸 和 





ei 表示 ; 和 孔 的 上 、 下 极限 偏差 代号 用 


大 写字 母 ES，FEI 表示 ， 见 图 b 下 极限 尺寸 
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( 续 ) 
术语 定 x 
上 极限 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代 : N, 5 Gas 
上 极限 偏差 下 极限 偏 欠 (基本 偏 锥 ) 
i 数 差 ， 见 图 b。 注 : 在 以 前 的 版 本 中 ， 
; LK IR 2 4623 5 F 2 GE: 
Ë 公差 带 







下 极限 尺寸 减 其 公称 尺寸 所 得 的 代 


























— 数 差 ， 见 图 b. WE; 在 以 前 的 版 本 中 ， 
下 极限 偏差 被 称 为 下 偏差 I °| 
在 本 标准 极限 与 配合 制 中 , 确定 公 | ” 演 。 l 零 线 
差 带 相对 零 线 位 置 的 那个 极限 偏差 ， = J: 
基本 偏差 | 见 图 b。 注 ; 它 可 以 是 上 极限 偏差 或 - 革 
下 极限 偏差 ， 一 般 为 靠近 零 线 的 那个 sÍ 
偏差 ， 如 图 b 为 下 极限 偏差 图 b 公差 带 图 解 
尺寸 公差 可 U 可 O a 
pi 上 极限 尺寸 减 下 极限 尺寸 之 差 ， 或 上 极限 偏差 减 下 极限 偏差 之 差 。 它 是 允许 尺寸 的 变动 量 


标准 公差 (IT) 本 标准 极限 与 配合 制 中 ， 所 规定 的 任 一 公差 。 注 : 字母 I 为 “国际 公差 ”的 英文 缩 略 语 
在 本 标准 极限 与 配合 制 中 ， 同 一 公差 等 级 〈 例 如 IT7) 对 所 有 公称 尺寸 的 一 组 公差 被 认为 具有 








示 准 公差 等 级 
WI 同等 精确 程度 
a 在 公差 带 图 解 中 ， 由 代表 上 极限 偏差 和 下 极限 偏差 或 上 极限 尺寸 和 下 极限 尺寸 的 两 条 直线 所 限 
定 的 一 个 区 域 。 它 是 由 公差 大 小 和 其 相对 零 线 的 位 置 如 基本 偏差 来 确定 ， 见 图 上 
示 准 公差 因子 
在 本 标准 极限 与 配合 制 中 ， 用 以 确定 标准 公差 的 基本 单位 ， 该 因子 是 基本 尺寸 的 函数 
i 孔 的 尺寸 减 去 相配 合 的 轴 的 尺寸 之 
Hs 


过半 正 ， 见 图 必 





图 c 间 际 


SS 










在 间 际 配合 中 ， 孔 的 下 极限 尺寸 与 


P| | 轴 的 上 极限 尺寸 之 差 ， 见 图 


tez UJ ËR 





B J [HPR 





图 4d 间隙 配合 





Je X [H] 51 







21. 
= 


ka 





在 间 院 配合 或 过 渡 配 合 中 ， 孔 的 上 
最 大 间 际 极限 尺寸 与 轴 的 下 极限 尺寸 之 差 ， 见 
图 d 和 图 e 


役 大 过 位 


图 e 过 渡 配 合 








RE 
3) 
. 孔 的 尺寸 减 去 相配 合 的 轴 的 尺寸 之 
FL | 
差 为 负 ， 见 网 { 
图 f rr 
最 天 过 有 僵 b Ri 
Etu a #=pha mu rr, fLnJ FAKE JV F E 
He pha 


轴 的 下 极限 尺寸 之 差 ， 见 图 g 





图 g 过 刍 配 合 
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( E) 
术语 定 义 
BC Khph as 在 过 三 配合 或 过 渡 配 合 中 ， 了 和 孔 的 下 极限 尺寸 与 轴 的 上 极限 尺寸 之 差 ， 见 图 e 和 图 g 
A 公称 尺寸 相同 的 并 且 相 互 结 合 的 孔 JLZN 2 
š 和 轴 公 差 带 之 间 的 关系 
零 线 





具有 间 际 (包括 最 小 间 际 等 于 零 ) 
间 际 配合 的 配合 。 此 时 ， 孔 的 公差 之 在 轴 的 公 
差 带 之 上 ， 见 图 上 





具有 过 和 僵 ( 包 括 最 小 过 和 鳃 等 于 零 ) 的 配合 。 此 时 ， 孔 的 公差 带 在 轴 的 公差 带 之 下 ， 见 图 i 
Jy 2417 


过 僵 配 合 





和 孔 公 在 带 扎 公 左 带 


图 i 过 僵 配 合 的 示意 图 





串 能 具有 间 际 或 过 租 的 配合 ， 此 时 ， 孔 的 公差 囊 与 轴 的 公差 市 相互 交合 ， 见 图 j 


轴 公 左 带 


和 孔 公益 带 SN 







过 渡 配 合 





im. 


组 成 配合 的 孔 与 轴 的 公差 之 和 。 它 是 允许 间隙 或 过 一 的 变动 量 。 注 : 配合 公差 是 一 个 没有 符号 
的 绝对 值 
配合 制 同一 极限 制 的 孔 和 轴 组 成 的 一 种 配合 制度 


基本 偏差 为 一 定 的 轴 的 公差 带 ， 与 
不 同 基本 偏差 的 孔 的 公差 带 形成 各 种 
配合 的 一 种 制度 。 对 本 标准 极限 与 本 
合 制 ， 是 轴 的 最 上 极限 尺寸 与 公称 尺 | Q 
基 轴 制 配合 。 | 寸 相等、 轴 的 上 极限 偏差 为 零 的 一 种 
配合 制 ， 见 图 k。 注 ; 水 平实 线 代表 | 雹 
孔 或 铀 的 基本 偏差 。 虚 线 代表 另 一 个 = 
极限 ， 表 示 孔 或 轴 之 间 可 能 的 不 同 组 HA MA WV 


合 与 它们 的 公差 等 级 有 关 ee 

















术语 


基 妃 制 配合 


E.2.2 轴 与 孔 的 极限 偏差 数值 ( 摘 目 GBAT 1800. 4 一 1999 ) 


附 表 E-3 轴 的 极限 偏差 数值 表 
公称 尺寸 /mm 


zu, Fil 


>0~3 


>3~6 


>6~10 


>10~18 


>18 ~30 


>30 ~40 


>40 ~50 


>50 ~65 


>65 ~80 


>80 ~100 


>100 ~ 120 


> 120 ~ 140 


>140 ~160 


>160 ~180 





附 





基本 偏差 为 一 定 的 孔 的 公差 带 ， 与 
不 同 基本 偏差 的 轴 的 公差 融 形 成 各 种 
配合 的 一 种 制度 。 对 本 标准 极限 与 配 
合 制 ， 是 和 孔 的 下 极限 尺寸 与 公称 尺寸 
相等 、 孔 的 下 极限 俩 差 为 零 的 一 种 配 
合 制 ， 见 图 1。 注 : 水 平实 线 代表 孔 或 
轴 的 基本 偏差 。 虚 线 代 表 为 一 个 极限 ， 
表示 了 筷 或 轴 之 间 可 能 的 不 同 组 合 与 它 
们 的 公差 等 级 有 关 











公称 尺寸 


8 


mi 
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LA 
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(单位 : um) 
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set [eT] Sr 
范围 9 6 8 10 11 
>180 ~200 
-170| -50 | -50 | -50 0 0 
>200 ~ 225 
-285| -79 | -96 | -122 15| -185| -290 
>225 ~250 


TE [r s s|; s| sr [s| sees 
+6 +0 +10 +8 +12 | +10 +14 | +12 | +16| +16 | +20 +24 
ee | le es ely (0 | oe) els 
+8 +9 +13 | +12 | +16 | +16 | +20 | +20 | +24 | +23 | +27 +31 
cE A br be bod ed be ed ed lg: 




















+37 

>6~10 
+28 
+44 

>10~18 
+ 33 
+54 

>18 ~24 
+41 
+54 | +01 

>24 ~30 
+41 | +48 
+64 | +70 

>30 ~40 
+48 | +60 
+70 | +80 

>40~50 
+54 | +70 
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>50 - 65 
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> 65 — 80 
+43 | +59 | +75 | +102 


+73 | +93 | +113 | +146 
+71 | +91 | +124 


> 80 - 100 
+20 i +25 | +38 | +35 +51 
+ 
_ 15 +3 +3 + 13 +76 | +101| +126 | + 166 
> 100 ~ 120 
+54 | +79 | +104| +144 
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+ 
CN 


88 | +117 | +147 | +195 
可 
+90 | +123| +159| +215 
a 
+ 133 + 235 
+68 | +108| +146| +210 
+106| +151| +195| +265 
|: tat 
+109| +159| +209| +287 
+8 é +258 
+1 +169| +223| +313 
+ 8 + 284 


> 120 ~ 140 

+22 +28 | +43 | +40 
>140 ~160 土 12. 5 

一 18 +3 +3 | +15 
>160 ~180 
>180 ~ 200 

+25 +33 | +50 | +46 
>200 ~225 土 14. 3 

—21 +4 +4 | +17 
>225 -ü 250 


= ° 

















里 































附 有 杂 . 273 . 
附 表 E-4 孔 的 极限 偏差 数值 表 (单位 : um) 
SR Tel r [e ' 
范围 11 ja 11 9 8 9 10 11 
oe +330| +240| +120 +25 | +40 | +60 
> 
+270 1 +140| +60 0 0 0 
" +345 | +260 | + 145 30 | 站 75 
>3~ 
+270| +140| +70 0 0 0 
+370| +300| +170 +36 | +58 | +90 
>6~10 
+280| +150| +80 0 0 0 
+400| +330| +205 +43 | +70 | +110 
>10~18 
+290| +160| +95 0 0 0 
>18 ~24 +430| +370 | +240 +52 | +84 | +130 
>24 ~30 +300| +160| +110 0 0 0 
+470 | +420| +280 
>30 ~40 
+310| +170| +120 +62 | +100| +160 
+480| +430| +290 0 0 0 
>40 ~50 
+320| +180| +130 
+530| +490| +330 
>50 ~65 
+340| +190| +140 +74 | +120| +190 
+550| +500| +340 0 0 0 
>65 ~80 
+360| +200| +150 
+600| +570| +390 
>80 ~100 
+380| +220| +170 +87 | +140| +220 
+630| +590| +400 0 0 0 
> 100 ~ 120 
+410| +240| +180 
+710| +660| +450 
>120 ~140 
+460| +260 | +200 
+770| +680| +460 +100| +160| +250 
>140 ~160 
+520| +280| +210 0 0 0 
+830| +710| +480 
>160 ~180 
+580| +310| +230 
+950| +800| +530 
> 180 ~ 200 
+660| +340| +240 
+1030| +840| +550| +285 +115| +185| +290 
>200 ~225 
+740| +380| +260| +170 0 0 0 
+1110 +880| +570 
>225 ~250 
+820| +420| +280 
公称 尺寸 /mm H JS K S 下 U 
范围 12 8 7 7 了 
+100 | -18 
>0 ~3 皇上 | 7 
0 = 228 
+120 = 15 = 1) 
>3~6 +6 +9 
0 二 -31 
+150 三 2 
>6~10 | 证 11 
0 -32 =97 
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公称 尺寸 /mm 


zu, Fil 


CATIA 工程 制图 





>10 - 18 





> 18 ~24 


>24 ~30 





>30 ~40 


>40 ~50 





>50 ~65 


>65 ~80 





>80 ~100 


>100 ~ 120 





> 120 ~ 140 


>140 ~ 160 





>160 ~180 


>180 ~ 200 





>200 ~225 


>225 ~250 


£ + 36 
0 -33 | —50 





E.3 形状 和 位 置 公差 





公 半 本 定义 标注 和 解释 
公差 市 为 在 给 定 平面 内 和 给 在 任 一 平行 于 图 示 投 影 面 
定 方向 上 ,间距 等 于 公差 值 1; | 的 平面 内 ， 上 平面 的 提取 
的 两 平行 直线 所 限定 的 区 域 (实际 ) 线 应 限定 在 间距 等 








于 0.1 的 两 平行 直线 之 间 

















会 状 市 定义 


相互 垂直 的 两 个 方 癌 














-07 | -123| -179 
-113 | -169| —225 


附 表 EE-5 形 位 公差 市 的 定义 、 标 注 和 解释 (摘自 GBZT 1182 一 2008 ) 


标注 和 解释 
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( 续 ) 
公差 带 定义 标注 和 解释 公差 带 定义 标注 和 解释 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 1 | ”被 测 圆 柱 面 的 任 一 素 线 必 |‖ 由 于 公差 值 前 加 注 | “外 圆柱 面 的 提取 ( 实 
的 两 平行 平面 所 限定 的 区 域 | 须 位 于 距离 为 公差 值 0.1 的 | 了 符号 5， 公差 带 为 | 际 ) 中心 线 应 限定 在 直 
看 两 平行 平面 之 内 直径 等 于 公差 值 由 的 | 径 等 于 0.08 的 圆柱 
圆柱 面 所 限定 的 区 域 | 面 内 
有 — 
公差 带 定义 标注 和 解释 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 : 的 | ”提取 (实际) 表面 应 限定 在 间距 等 于 0.08 的 两 平行 平面 之 间 
平 | 两 平行 平面 所 限定 的 区 域 
面 
度 
公差 带 为 在 给 定 横 截面 内 、| ”在 圆柱 面 和 圆锥 面 的 任意 截面 内 ， 提 取 (EBE) 圆周 应 限定 在 半径 差 等 于 0. 03 
半径 等 于 公差 值 ; 的 两 同心 | 的 两 共 面 同心 圆 之 间 (图 a) 
圆 所 限定 的 区 域 在 圆锥 面 的 任意 横 截 面 内 ， 提 取 (实际 ) 圆周 应 限定 在 半径 差 等 于 0. 1 的 两 同 
心 圆 之 间 (图 b) E; 提取 圆周 的 定义 尚未 标准 化 
度 
a， 任 一 横 截 面 
公差 带 为 半径 差 等 于 公差 | ”提取 (实际 ) 圆柱 面 应 限定 在 半径 差 等 于 0. 1 的 两 同 轴 圆 柱 面 之 间 
值 ; 的 两 同 轴 圆 柱 面 所 限定 
的 区 域 
入 
度 
公差 带 为 直径 等 于 公差 值 | ”在 任 一 平行 于 图 示 投 影 面 的 截面 内 ,截取 (实际) 轮廓 线 应 限定 在 直径 等 于 
/， 圆 心 位 于 具有 理论 正确 几 | 0.04, 圆心 位 于 被 测 要 素 理论 正确 几何 形状 上 的 一 系列 圆 的 两 包 络 线 之 间 
无 | 何 形状 上 的 一 系列 圆 的 两 包 
基 | 络 线 所 限定 的 区 域 
准 
的 
线 
轮 
廓 
度 








a: 任 一 距离 ; b; 垂直 于 
右 图 视图 所 在 的 平面 
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公差 带 定 义 标注 和 解释 
(1) 线 对 基准 线 的 平行 度 公差 
公差 带 是 距离 为 公差 值 1 被 测 轴线 必须 位 于 距离 为 公差 值 0.1 且 在 给 定 方向 上 平行 于 基准 轴线 的 两 平行 
日 平行 于 基准 线 、 位 于 给 定 | 平面 之 间 (图 a) 
方向 上 的 两 平行 平面 之 间 的 被 测 轴线 必须 位 于 距离 为 公差 值 0.2 且 在 给 定 方向 上 平行 于 基准 轴线 的 两 平行 
区 域 平面 之 间 (图 b) 
































公差 带 是 两 对 互相 科 直 的 被 测 轴 线 必须 位 于 距离 分 别 为 公差 值 0.2 和 0.1， 在 给 定 的 相互 垂直 方向 上 且 
距离 分 别 为 石和 妨 且 平行 于 | 平行 于 基准 轴线 的 两 组 平行 平面 之 间 
基准 线 的 两 平行 平面 之 间 的 
区 域 




















(2) 线 对 基准 面 的 平行 度 公差 

公差 融 是 距离 为 公差 值 : 被 测 轴线 必须 位 于 距离 为 公差 值 0.01 日 平行 于 基准 面 B (基准 平面 ) 的 两 平 
且 平 行 于 基准 平面 的 两 平行 | 行 平面 之 间 
平面 之 间 的 区 域 














基准 平面 
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公差 带 定 义 标注 和 解释 
(3) 面 对 基 准 线 的 平行 度 公差 








公差 带 是 距离 为 公差 值 ; 被 测 表面 必须 位 于 距离 为 公差 值 0. 1 且 平 行 于 基准 线 C (基准 轴线 ) 的 两 平行 
且 平 行 于 基准 线 的 两 平行 平 | 平面 之 间 
面 之 间 的 区 域 


— 


(4) 面 对 基 准 面 的 平行 度 公差 
公差 融 是 距离 为 公差 值 ; 
且 平 行 于 基准 平面 的 两 平行 
平面 之 间 的 区 域 


< 


基准 平面 


























被 测 表面 必须 位 于 距离 为 公差 值 0.01 且 平 行 于 基准 面 D (基准 平面 ) 的 两 平 
行 平面 之 间 








/ll 001 |D 








(1) 线 对 基准 线 的 线 垂 直 度 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 
上 、 垂 直 于 基准 线 的 两 平行 平 
面 所 限定 的 区 域 


- 





提取 (实际 ) 中心 线 应 限定 在 间距 等 于 0.06， 垂直 于 基准 轴线 A 的 两 平行 平面 
之 加 





(2) 线 对 基准 面 的 垂直 度 公 差 
# Z 2 IË BU JI TE F $， 圆柱 面 的 提取 (实际) 中心 线 应 限定 在 直径 等 于 $60， 垂直 于 基准 平面 4 的 
公差 带 为 直径 等 于 公差 值 $,、| 圆柱 面 内 
轴线 垂直 于 基准 平面 的 圆柱 
面 所 限定 的 区 域 















G: 基准 平面 
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公差 带 定 义 标注 和 解释 
(3) 面 对 基 准 线 的 垂直 度 公 差 
公差 带 为 距离 等 于 公差 值 ; 提取 (实际) 表面 应 限定 在 间距 等 于 0. 08 的 两 平行 平面 之 间 。 该 两 平行 平面 
是 垂直 于 基准 轴线 的 两 平行 | 垂下 于 基准 轴线 A 
平面 所 限定 的 区 域 

















G: 基准 轴线 





(4) 面 对 基 准 平面 的 垂直 度 公差 
公差 带 为 间距 等 于 公差 值 | ”提取 (实际) 表面 应 限定 在 间距 等 于 0. 08 ， 垂 直 于 基准 平面 4 的 两 平行 平面 之 
度 | 人 垂直 于 基准 平面 的 两 平行 | Bd 
平面 所 限定 的 区 域 














G: 基准 平面 











公差 值 前 加 注 S. Z 25 提取 (实际) 球 心 应 限定 在 直径 等 于 Sq40. 3 的 圆 球面 内 。 该 圆 球 面 的 中 心 由 基 
为 直径 等 于 公差 值 Sd 的 圆 球 | 准 平面 4、 基 准 平 面 B、 基 准 中 心平 面 C 和 理论 正确 尺寸 30、25 确定 
面 所 限定 的 区 域 。 该 圆 球面 注 : 提取 (实际) 球 心 的 定义 尚未 标准 化 
中 心 的 理论 正确 位 置 是 由 基 
准 4，B, C 和 理论 正确 尺寸 
位 | 确定 
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G: 基准 平面 a b: 基准 平 
HI B; C: 基准 平面 C 
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公差 带 定 义 标注 和 解释 
(1) 操 的 同心 度 公差 














公差 值 前 标注 符号 少 ， 公 差 在 任意 模 截 面 内 ， 内 圆 的 提取 (实际) 中心 应 限定 在 直径 等 于 .1， 以 基准 
带 为 直径 等 于 公差 值 的 圆 | 点 4 为 圆心 的 圆周 内 
周 所 限定 的 区 域 ， 该 圆周 的 圆 


心 与 基准 点 重合 
$, 
a 


a: 基准 点 
(2) 轴线 的 同 轴 度 公差 
公差 带 是 直径 为 公差 值 帆 的 
圆柱 面 内 的 区 域 ， 该 圆柱 面 的 

















轴线 与 基准 轴线 同 轴 一 |@| 40.0g| 4 一 ?| 
二 n 
基准 轴线 


中 心平 面 的 对 称 度 公差 











公差 带 为 距离 等 于 公差 值 1， 提取 (实际) 中心 面 应 限定 在 间距 等 于 0.08， 对 称 于 基准 中 心平 面 4 的 两 平行 
对 称 于 基准 的 中 心平 面 的 两 平 | 平面 之 间 ， 如 图 a; 提取 (实际) 中 心 面 应 限定 在 间距 等 于 0.08、 对 称 于 公共 基 
行 平面 所 限定 的 区 域 准 中 心平 面 4 -8B 的 两 平行 平面 之 间 














\ 共 基准 轴线 4 一 B 同 轴 的 两 
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CATIA 工程 制图 


公差 带 定 义 


(2) 轴 疝 全 跳动 公差 


标注 和 解释 








Zv 2 3 28 |B| ÉE SP TZ: 2 [Ë 
上 ， 垂 直 于 基准 轴线 的 两 平行 | 之 间 
平面 所 限定 的 区 域 











提取 (实际) 表面 应 限定 在 间距 等 于 0.1， 垂直 于 基准 轴线 忆 的 两 平行 平面 





附 表 下 -6 形 位 公差 的 符号 及 其 标注 (摘自 GBZT 1182 一 2008 ) 











形状 公差 或 
位 置 公差 






被 测 要 
素 、 基 WE 
要 素 的 标 
t s F 





Nk 2 HE E 


公 专 


其 他 附加 


Z: LI 


们 过 











基准 要 系 
的 标注 


基准 目标 
的 标注 


理论 正确 
JF 


符号 
人 
最 大 实体 由 


要 求 


最 小 实体 













全 周 (轮廓 ) 


附 录 


E.4 金属 材料 党 用 热处理 和 表面 处 理 
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附 表 E-7 常用 热处理 和 表面 处 理 (摘自 GBZ/T 7232 一 2012 和 JBZ/T 8555—2008 ) 


有 效 便 化 层 深 上 度 和 


名 称 





便 度 标注 举例 


退火 (163 ~ 197) HBS 或 
退火 


正 火 (170 ~ 217) HBS 或 
正 火 


mm 


加 热 一 保温 一 绥 慢 冷却 


加 热 一 保温 一 空气 冷却 


目的 





用 来 消除 铸 、 锻 、 焊 零件 的 内 应 力 ， 降 
低 人 硬度 ， 以 利 切削 加 工 ， 细 化 品 粒 ， 改 善 
组 织 ， 增 加 毛 性 

用 于 处 理 低 碳 钢 、 中 碳 结构 钢 及 渗 碳 零 
件 ， 细 化 品 粒 ， 增 加 强度 与 韧性 ， 减 少 内 
应 力 ， 改 善 切 前 性 能 





EK (42 ~47) 


加 热 一 保温 一 急 冷 


工件 加 热 奥 氏 体 化 后 以 适当 方 


式 冷却 获得 马 氏 体 或 (和) 贝 氏 
体 的 热处理 工艺 


回 火 是 将 泽 便 的 钢 件 加 热 到 临界 
s (Acl) 以 下 的 某 一 温度 ,保温 





段 时 间 后 ， 然 后 冷却 到 室温 





提高 机 件 强 度 及 耐 磨 性 。 但 泽 火 后 引起 
内 应 力 ， 使 钢 变 脆 ， 所 以 滩 火 后 必须 回 火 


用 来 消除 滩 火 后 的 脆性 和 内 应 力 ， 
钢 的 逆 形 和 冲击 韧性 


提高 





调 质 (200 ~230) HBS 


感应 溢 火 DS =0.8 ~ 1.6， 
(48 ~52) HRC 急 


PE K Pa a [u] K 


用 感应 电流 将 零件 表面 加 热 一 


速 冷却 


提高 韧性 及 强度 、 重 要 的 齿轮 、 轴 及 丝 
杠 等 堆 件 需 调 质 

提高 机 件 表面 的 硬度 及 耐 磨 性 ， 而 心 部 
保持 一 定 的 惠 性 ， 使 零件 既 耐 磨 又 能 承受 
冲击 ， 篆 用 来 处 理 齿 轮 





KUR k DC =0.8 ~1.2， 
(58 ~63) HRC 


渗 氮 DN =0. 25 ~0. 4， 
=850HV 


将 零件 在 渗 碳 介质 中 加 热 、 保 
温 ， 


再 泽 火 回 火 


使 矶 原子 渗入 钢 的 表面 后 ， 


渗 碳 深度 (0.8 ~1.2) mm 


将 零件 放 和 人 氮气 内 加 热 ， 使 所 原 
子 渗 入 钢 表 面 。 拓 化 层 (0.25 ~ 
0.4) mm 





氮 化 时 间 (40 ~50) h 


钢 件 在 含 碳 氨 的 介质 中 加 热 ， 








使 碟 、 毛 原子 同时 渗入 钢 表 面 。 


63) HRC 可 


自然 时 效 
人 工时 效 


冷 


放 


Bš 


得 到 (0.5 ~0.8) mm 硬化 层 
机 件 精 加 工 前 ， 加 热 到 (100 ~ 


150)% ， 保 温 (5 ~ 20) h, =“ 


却 ， 铸 件 也 可 目 然 时 效 (露天 
一 年 以 上 ) 

用 电解 方法 ,在 钢 件 表面 镀 一 
Ea 





提高 机 件 表 面 的 硬度 、 耐 磨 性 、 抗 拉 强 
Jë Span HT KK. hik (C <0.40% ) Zi 
构 钢 的 中 小 型 零件 


提高 机 件 表面 的 硬度 、 耐 磨 性 、 疲 劳 强 
度 和 抗 蚀 能 力 。 适 用 于 合金 钢 、 碳 钢 、 铸 
铁 件 。 如 机 床 主轴 、 丝 杠 、 重 要 液压 元 件 
中 的 零件 

提高 表面 硬度 、 耐 磨 性 、 疲 劳 强度 和 而 
蚀 性 ， 用 于 要 求 硬度 高 、 耐 磨 的 中 小 型 、 
薄片 零件 及 刀具 等 





消除 内 应 力 ， 稳 定 机 件 形状 和 尺寸 ， 
用 于 处 理 精密 机 件 ， 如 精密 轴承 ， 精 密 
杠 等 


第 
2 


防腐 蚀 、 关 化 
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( 续 ) 


有 效 硬化 层 深度 和 
y I H W. 
名 称 硬度 标注 举例 wo | 





HBS (布什 硬度 见 GB/T 检验 材料 经 处 理 后 的 力学 性 能 
5 方 看 奈 其 4 
231. 1 一 2002) HRC ( 洛 氏 硬 AL as 8 ch; 一 一 便 度 HBS 用 于 退火 、 正 火 、 调 制 的 
硬度 | 度 见 GB/T 230—1991 零件 及 铸件 一 HRC 用 于 经 湾 火 、 回 火 及 
HV ( 维 氏 便 和 GB/T CE n SF ae 渗 氮 等 处 理 的 零件 一 一 HV 用 
氏 、 维 氏 等 几 种 on Ë 


4340. 1 一 1999) 于 薄 层 硬化 零件 






附 表 E-8 铁 和 钢 


说 明 








= 
、 灰 铸铁 (摘自 GB/AT 9439 一 2010) 、 工 程 用 铸 钢 (摘自 GB/T 11352—2009 ) 


中 强度 铸铁 : 底座 、 、 轴 承 座 、 端 兰 
高 强度 铸铁 : JK k. So WW. ru. HX HH 66 
BLS. IK. xE 


“ZG” 表 示 铸 钢 ， 第 一 组 数 
ZG230 -450 字 表 示 屈 服 强度 (MPa) 最 低 


“HT” 表 示 灰 铸铁 ， 后面 的 数 
字 表 示 最 小 抗 拉 强度 ( MPa) 





形状 的 机 件 、 齿 轮 、 飞 轮 、 重 负 答 机 染 _ 
ZG310 — 570 usss Ts 值 ， 第 二 组 数字 表示 抗 拉 强度 
( MPa) 最 低 值 











2 、 碳 素 结构 钢 (摘自 GBAT 700 一 2006) 、 优 质 碳 素 结构 钢 (摘自 GB/T 699 一 1999) 


加 “0” 表 示 钢 的 屈服 点 ， 数 
Q215 受 力 不 大 的 螺钉 、 轴 、 凸 轮 、 烛 件 等 s 
Q235 螺栓 、 螺 母 、 拉 杆 、 钓 、 连 杆 、 轴 、 焊 件 pt 
— pJ 2 P J 1 E sy, > 
Q255 金属 构造 物 中 的 一 般 机 件 、 拉 杆 、 轴 、 焊 件 EN 
É y ` I b, C, D 表示 质量 依次 下 降 ， 
Q275 重要 的 螺钉 、 拉 杆 、 钧 、 连 杆 、 轴 、 销 、 齿 轮 
例如 0235 - A 


牌号 数字 表示 钢 中 平均 含 碳 








30 U20302 曲轴 、 轴 销 、 连 杆 、 横 梁 量 的 万 分 数 ， 如 : “45” 表示 
35 U20352 曲轴 、 摇 杆 、 拉 杆 、 键 、 销 Pake 平均 含 碳 量 为 0.45% ， 数 字 依 
40 U20402 W3. WA. rice. HHMH. SF46 次 增 大 ， 表 示 抗 拉 强 度 、 硬 度 
45 U20452 齿轮 轴 、 联 轴 需 、 衬 套 、 活 塞 销 、 链 轮 依次 增加 ， 延伸 率 依 次 降低 。 
65Mn U21652 大 矿 才 的 各 种 扇 、 圆 弹 千 、 如 座 板 和 佬 / 弹 自发 条 当 含 锰 量 在 0.7% -1.2% 时 需 


注 出 66 Mn” 








3 、 合 金 结 构 钢 (摘自 GBZT 3077 一 1999 ) 


符号 前 数字 表示 含 碳 量 的 万 
分 数 ， 符 号 后 数字 表示 元 素 含 
量 的 百分数 ， 当 含量 小 于 


1. 5% 时 ， 不 注 数 字 


15Gr A20152 用 于 渗透 零件 、 齿 轮 、 小 轴 、 离 合 絮 、 活 塞 销 
40Gr A20402 活塞 销 ， 齿 轮 。 用 于 心 部 韧性 较 高 的 活 碳 零件 
20GrMnTi A26202 工艺 性 好 ， 汽 车 拖拉 机 重要 齿轮 ， 供 渗 碳 处 理 
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